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-~ BROWN SN 300 NEWTON

IBP  \ANUELLE BANDSAGE

BROWN SN 300 NEWTON MANUELLE BANDSAGE
2 Geschwindigkeiten, dreiphasig (400V - 50Hz, andere Spannungen auf Anfrage erhaltlich)

BESCHREIBUNG NEWTON VORRICHTUNG (BUGELBREMSE)

M - MANUELLE ARBEITSWEISE: : Wahlschalter auf M (manuell) positionieren. Danach den Hebel drehen, so dass der Index in
Ubereinstimmung mit der 0 (Null) der Skala ist. Somit werden die Biigelausgleichfedern gespannt. Das Werkstiick im Spannstock
blockieren.Den Knopfdriicken und mitdem normalen manuellen Schnittzyklusfortfahren.Wirerinnern daran, dass die Biigelsenkung
durch den Druckknopf aktiv ist. Es besteht die Moglichkeit durch den Flussregler den Bligelsenkungsdruck einzustellen.

D - DYNAMISCHE ARBEITSWEISE: Wahlschalter auf D (dynamisch) positionieren. Danach den Hebel drehen, so dass der Index in
Ubereinstimmung mit der 40 der Skala ist. Somit werden die Biigelausgleichfedern gelockert. Den Endschalter des Schnittende
einstellen. Das Werkstiick im Spannstock blockieren, den Biigel oberhalb des zu trennenden Teils bringen und mittels Druckknopf
Start geben. Nun kann man den Senkungsdruck vom Buigel durch den Flussregler einstellen. Absenkung vom Blgel erfolgt nun
durch Eigengewicht. Am Ende vom Schnitt, stoppt der Endschalter die Bewegung vom Band. Den Biigel oberhalb des Werkstiickes
anheben, zu trennendes Teil wieder positionieren.

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Pneumatischer Schnellspannsatz MRP
Laser Schnittanzeige

Mechanisches Getriebe

Lade-und Entladerollbahn

Newton

Vorrichtung

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
PO OO
45 0 45 60

O mm 160 220 200 130

O mm 120 290 150 110

T mm |160x130(330x150| 160x130| 110x 110

Cr kw 1.25/1.75

= m/1* 35/70

o mm 360

&1 mm 2825x%27.0x0.9

& kg 430

£ mm 1400 x 1500 x 1800 GroBer Rundtisch fest verbunden mit dem Sagerahmen fiir

eine optimale Abstlitzung des Materials
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ENTDECKEN SIE UNSERE MASCHINEN
AUF PEDRAZZOLLIT

STERN 25 d FORM 80

MCL 120 HORIZON 450



ERCOLINA HEAD OFFICE
Localita Annunziata snc

03030 Piedimonte S. Germano (FR)
(ITALY)

Tel. (+39) 0776 40 28 1

Fax (+39) 0776 40 48 01
info@ercolina.com
www.ercolina.com

PEDRAZZOLI HEAD OFFICE
Viale Pecori Giraldi, 51

36061 Bassano del Grappa (VI)
(ITALY)

Tel. (+39) 0424 5090 11

Fax (+39) 0424 50 90 49
info@pedrazzoli.ercolina.it
www.pedrazzoli.it

BRANCH OFFICES

CML DEUTSCHLAND
Remsweqg 27,

73660 Urbach
(GERMANY)

Tel. (+49) 07181 872 66
Fax (+49) 07181 872 98
info@cml-deutschland.de
www.ercolina.de

CML USA

3100 Research Parkway
52806 Davenport, lowa
(USA)

Tel. (+1) 563 391 77 00
Fax (+1) 563 391 77 10
info@ercolina-usa.com
www.ercolina-usa.com

CML ASIA

397 Seokcheon-ro, Bucheon
(KOREA)

Tel. (+82) 32 624 1939

Fax (+82) 32 624 1940
info@ercolina.co.kr
www.ercolina.co.kr

102, Building 201, Bucheon Technopark,

CML RUSSIA

Varshavskoye shosse, House 125D
Building 1, Room 328

117587 Moscow

(RUSSIA)

Tel. (+7) 495 640 48 01
info@ercolina.ru
www.ercolina.ru
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