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BROWN SN 420 NEWTON

mm 170 280 230 150
mm 150 270 220 150
mm 240 x 90 420 x 190 230 x 150 140 x 220
kW
m/1*
mm 420

3150 x 27.0 x 0.9
550

870 x 1860 x 2100
955

35 / 70
1.6 / 2.0

mm
kg
mm
mm

45 0 45 60

MANUELLE BANDSÄGE

SCHNITTKAPAZITÄT TECHNISCHE DATEN

Getriebe

Newton 

Vorrichtung 

Großer Rundtisch fest verbunden mit dem Sägerahmen für 
eine optimale Abstützung des Materials

BROWN SN 420 NEWTON MANUELLE BANDSÄGE
2 Geschwindigkeiten, dreiphasig (400V - 50Hz, andere Spannungen auf Anfrage erhältlich)

BESCHREIBUNG NEWTON VORRICHTUNG (BÜGELBREMSE)
M - MANUELLE ARBEITSWEISE: : Wählschalter auf M (manuell) positionieren. Danach den Hebel drehen, so dass der Index in 
Übereinstimmung mit der 0 (Null) der Skala ist. Somit werden die Bügelausgleichfedern gespannt. Das Werkstück im Spannstock 
blockieren. Den Knopf drücken und mit dem normalen manuellen Schnittzyklus fortfahren. Wir erinnern daran, dass die Bügelsenkung 
durch den Druckknopf aktiv ist. Es besteht die Möglichkeit durch den Flussregler den Bügelsenkungsdruck einzustellen.

D - DYNAMISCHE ARBEITSWEISE: Wählschalter auf D (dynamisch) positionieren. Danach den Hebel drehen, so dass der Index in 
Übereinstimmung mit der 40 der Skala ist. Somit werden die Bügelausgleichfedern gelockert. Den Endschalter des Schnittende 
einstellen. Das Werkstück im Spannstock blockieren, den Bügel oberhalb des zu trennenden Teils bringen und mittels Druckknopf 
Start geben. Nun kann man den Senkungsdruck vom Bügel durch den Flussregler einstellen. Absenkung vom Bügel erfolgt nun 
durch Eigengewicht. Am Ende vom Schnitt, stoppt der Endschalter die Bewegung vom Band. Den Bügel oberhalb des Werkstückes 
anheben, zu trennendes Teil wieder positionieren.

ZUBEHÖR AUF ANFRAGE:
Mikrosprühnebel-Vorrichtung
Pneumatischer Schnellspannsatz MRP 
Laser Schnittanzeige
Mechanisches Getriebe
Lade-und Entladerollbahn
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