KREISSAGEMASCHINEN



CML INTERNATIONAL
FUTURE IS NOW

SINCE 1973




PEDRAZZOLI

Die Zukunft beginnt jetzt.

Seit 1948 produziert PEDRAZZOLI® Maschinen zum Biegen, Umformen und Schneiden von Rohren und Profile, die im
Laufe der Jahre in die ganze Welt exportiert wurden.

Das Pedrazzoli® Werk ist ein nationaler Referenzpunkt, es hat eine Flache von tiber 17.000 Quadratmetern, dass in den 50er Jahren

in Bassano del Grappa eroffnet wurde.

Ein zuverlassiger und sehr erfahrener Industriekonzern, der in der Lage ist, die besten Losungen fir die Verarbeitung von Rohr-
und Metallprofilen vom Vorverkauf bis zum Service anzubieten. Erworben im Jahr 2018 von CML International SpA mit dem Ziel,
eine breite kommerzielle Abdeckung des Biegens, Umformen und des Schneidens auf nationalem und internationalem Gebiet zu

starken.




=~ SUPER BROWN 2000 MRM

IBP MANUELLE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Bediengriff mit Sicherheitsschalter,,START SAGEBLATT". Metallschutzhaube tiber dem gesamten Sageblattbereich. AbschlieBbarer
Hauptschalter und Notstop im Bedienpult. Wahlschalter fiir 2 Schnittgeschwindigkeiten und Wendeschalter. Kippachsenfiihrung
in einstellbaren selbstschmierenden Bronzebuchsen (Sdagekopf). Grund- und Drehplattensystem beidseitig bis 45° schwenkbar.
Seitliche Kopf-Verstellmdglichkeit fiir Schnitte 45° senkrecht nach links und Langsschnitte. Einstellbare Stiitzstange zum Schneiden,
mit gleicher Leichtigkeit und Leistung, von groBen Teilen (Pleuel nach vorne) und mittleren bis kleinen Teilen (Pleuel nach hinten).
Langenanschlag mit Millimeterstab. Sdgeblatt @ 275mm. Schliisselsatz fiir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und Wartungsanleitung.

SUPER BROWN 2000 MRM MANUELLE KREISSAGE MIT MANUELLER SPANNVORRICHTUNG
2 Geschwindigkeiten, dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Lade- und Entladerollbahn

45° links diagonale Schnitte

Seitliche Kopf-Verstellmdglichkeit fiir
Schnitte 45° senkrecht nach links und
Langsschnitte.

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN

P IO | QO
45 0 45 60
O mm 80 80 80 -
] mm 65 80 70 -
T mm | 70x65 [ 100x70 | 75x70 -
@ kw 16/2.0
<& RPM 43/86
M mm 140
© mm 300
8 kg 230
2 mm 550 x 1200 x 1800
B mm 950
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=~ SUPER BROWN 2000 MRP

IBP MANUELLE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Bediengriff mit Sicherheitsschalter,,START SAGEBLATT". Metallschutzhaube tiber dem gesamten Sageblattbereich. AbschlieBbarer
Hauptschalter und Notstop im Bedienpult. Wahlschalter fiir 2 Schnittgeschwindigkeiten und Wendeschalter. Kippachsenfiihrung
in einstellbaren selbstschmierenden Bronzebuchsen (Sdagekopf). Grund- und Drehplattensystem beidseitig bis 45° schwenkbar.
Seitliche Kopf-Verstellmdglichkeit fiir Schnitte 45° senkrecht nach links und Langsschnitte. Einstellbare Stiitzstange zum Schneiden,
mit gleicher Leichtigkeit und Leistung, von groBen Teilen (Pleuel nach vorne) und mittleren bis kleinen Teilen (Pleuel nach hinten).
Langenanschlag mit Millimeterstab. Sdgeblatt @ 275mm. Schliisselsatz fiir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und Wartungsanleitung.

SUPER BROWN 2000 MRP MANUELLE KREISSAGE MIT PNEUMATISCHER SPANNEINRICHTUNG
2 Geschwindigkeiten, dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Lade- und Entladerollbahn

45° links diagonale Schnitte

Seitliche Kopf-Verstellmdglichkeit fiir
Schnitte 45° senkrecht nach links und
Langsschnitte.

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN

P IO | QO
45 0 45 60
O mm 80 80 80 -
] mm 65 80 70 -
T mm | 70x65 [ 100x70 | 75x70 -
@ kw 16/2.0
<& RPM 43/86
M mm 140
© mm 300
8 kg 240
2 mm 550 x 1200 x 1800
B mm 950
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=~ SUPER BROWN 2000 SA

IBP HALBAUTOMATISCHE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Integriertes Schutzgehause fiir schnellen Sageblattwechsel. AbschlieBbarer Hauptschalter und Notausknopf auf dem Bedienpult.
Wahlschalter fiir 2 Schnittgeschwindigkeiten. Kippachsenfiihrung auf einstellbaren selbstschmierenden Bronzebuchsen (Sagekopf).
Grund- und Drehplattensystem beidseitig bis 45° schwenkbar mit Verriegelungshebel. Seitliche Kopf-Verstellmdglichkeit fiir
Schnitte 45° senkrecht nach links und Langsschnitte. Einstellbare Stiitzstange zum Schneiden, mit gleicher Leichtigkeit und Leistung,
von grof3en Teilen (Pleuel nach vorne) und mittleren bis kleinen Teilen (Pleuel nach hinten). Pneumatische Spannvorrichtung.
Pneumatikzylinder fiir Kopfbewegung mit Bremse fiir die Regelung der Geschwindigkeit. KihImitteltank mit Tauchpumpe.
Ladngenanschlag mit Millimeterstab. Sdgeblatt @ 275mm. Fusspedal fir halbautomatischen Zyklus. Werkzeug fiir die Wartung.
Gebrauchs- und Wartungsanleitung.

SUPER BROWN 2000 SA HALBAUTOMATISCHE KREISSAGE
2 Geschwindigkeiten, dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Spanndruckregler

Lade- und Entladerollbahn

45° links diagonale Schnitte

Langsschnitte

Seitliche Kopf-Verstellmdglichkeit fiir
Schnitte 45° senkrecht nach links und

Langsschnitte.
SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
PO |0
45 0 45 60
O mm 80 80 80 -
] mm 65 80 70 -
] mm | 70x65 | 100x70 | 75x70 -
CF kw 1.6/2.0
¢ RPM 43/86
) mm 140
£ mm 300
& kg 280
& mm 550 x 1200 x 1800
& mm 950
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=~ SUPER BROWN 350/60 MRM

IBP MANUELLE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Bediengriff mit Sicherheitsschalter ,START SAGEBLATT". Metallschutzhaube tiber dem gesamten Sageblattbereich. AbschlieBbarer
Hauptschalter und Notstop im Bedienpult. Geschwindigkeitsregler, stufenlos regelbar von 15 bis 90m/s und Wendeschalter.
Kippachsenfiihrung in einstellbaren selbstschmierenden Bronzebuchsen (Sagekopf). Grund- und Drehplattensystem von 0
bis 60° rechts und bis 45° links schwenkbar. Manuelle Schnellspanneinheit mit wegklappbarem Zusatzspannarm fiir gratlose
Schnitte (Version MRM). Pneumatische Spanneinheit mit wegklappbarem Zusatzspannarm fiir gratlose Schnitte (Version MRP).
Wechselschalter fiir zwei verschiedene Drehrichtungen. Kiihimitteleinrichtung. Materialauflagearm mit Rolle auf der Zufuhrseite.
Langenanschlag mit Millimeterstab. Sageblatt @ 350mm.

SUPER BROWN 350/60 MRM MANUELLE KREISSAGE MIT MANUELLER SPANNVORRICHTUNG
Dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)
mit mechanischem Geschwindigkeitsvariator

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Lade- und Entladerollbahn

Hochwertiges Schneckengetriebe mit
doppelter Getriebewellenlagerung und
elastischer Kupplung. In Verbindung mit
einem stufenlosen Geschwindigkeitsregler
ist eine optimale Anpassung an das

zu schneidende Material und dem
Sageblattdurchmesser gewdhrleistet.

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
P IO | QO
45 0 45 60
O mm 102 102 102 90
O mm 90 85 90 70
[ mm | 120x60 | 158x85 | 120x85 | 80x70
T kw 15
< RPM 15+ 90
M mm 170
© mm 350
8 kg 290
2 mm 900 x 1550 x 1850
B mm 950

‘m e ATONAL SpA. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ SUPER BROWN 350/60 MRP

IBP  \ANUELLE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Bediengriff mit Sicherheitsschalter,,START SAGEBLATT". Metallschutzhaube tiber dem gesamten Sageblattbereich. AbschlieBbarer
Hauptschalter und Notstop im Bedienpult. Geschwindigkeitsregler, stufenlos regelbar von 15 bis 90m/s und Wendeschalter.
Kippachsenfiihrung in einstellbaren selbstschmierenden Bronzebuchsen (Sdgekopf). Grund- und Drehplattensystem von 0
bis 60° rechts und bis 45° links schwenkbar. Manuelle Schnellspanneinheit mit wegklappbarem Zusatzspannarm fiir gratlose
Schnitte (Version MRM). Pneumatische Spanneinheit mit wegklappbarem Zusatzspannarm fiir gratlose Schnitte (Version MRP).
Wechselschalter fiir zwei verschiedene Drehrichtungen. Kiihimitteleinrichtung. Materialauflagearm mit Rolle auf der Zufuhrseite.
Langenanschlag mit Millimeterstab. Sdgeblatt @ 350mm.

SUPER BROWN 350/60 MRP MANUELLE KREISSAGE MIT PNEUMATISCHER SPANNEINRICHTUNG
Dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)
mit mechanischem Geschwindigkeitsvariator

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Lade- und Entladerollbahn

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
45 0 45 60

O mm 102 102 102 90

0 mm 90 85 90 70

T mm | 120x60 | 158x85 | 120x85 | 80x70

® W 1.3 Hochwertiges Schneckengetriebe mit
%@1 RPM 15+ 90 doppelter Getriebewellenlagerung und
l@j mm 170 elastischer Kupplung. In Verbindung mit
& mm 350 einem stufenlosen Geschwindigkeitsregler
= ist eine optimale Anpassung an das
é kg 290 zu schneidende Material und dem

£ mm 900 x 1550 x 1850 Sageblattdurchmesser gewahrleistet.
& mm 950

‘(Lw e ATONAL SpA. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ SUPER BROWN 350/60 SA

IBP HALBAUTOMATISCHE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Hydropneumatisch gesteuerter Sdgevorgang mit stufenloser Regelung des Sdgevorschubs. Halbautomatische Start-Steuerung durch
FuBpedal. Metallschutzhaube Uber dem gesamten Sageblattbereich. AbschlieBbarer Hauptschalter und Notstop im Bedienpult.
Geschwindigkeitsregler stufenlos regelbar von 15 bis 90 m/s und Wendeschalter. Kippachsenfiihrung in eistellbaren selbstschmierenden
Bronzebuchsen (Sdgekopf). Grund- und Drehplattensystem von 0 bis 60° rechts und bis 45° links schwenkbar. Pneumatische Spanneinheit
mit wegklappbarem Zusatzspannarm flr gratlose Schnitte (Version MRP). Wechselschalter fiir zwei verschiedene Drehrichtungen.
KihImitteleinrichtung. Materialauflagearm mit Rolle auf der Zufuhrseite — Langenanschlag mit Millimeterstab. Sageblatt @350mm.
Rollenblattreiniger. Schllsselsatz fiir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und Wartungsanleitung.

SUPER BROWN 350/60 SA HALBAUTOMATISCHE KREISSAGE

Dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

mit mechanischem Geschwindigkeitsvariator

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Spanndruckregler

Lade- und Entladerollbahn

Hochwertiges Schneckengetriebe mit
doppelter Getriebewellenlagerung und
elastischer Kupplung. In Verbindung mit
einem stufenlosen Geschwindigkeitsregler
ist eine optimale Anpassung an das

zu schneidende Material und dem
Sdgeblattdurchmesser gewahrleistet.

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
PO | QO
45 0 45 60

O mm 102 102 102 90

O mm | 9 85 90 70

[ mm | 120x60 | 158x85 | 120x85 | 80x70

o kw 15

< RPM 15+ 90

il mm 170

© mm 350

8 kg 300

2 mm 1000 x 1500 x 1500

B mm 950

1 2
Schneckengetriebe Schnittgeschwindigkeitsvariator
mit Kupplung . 3 15+ 90 RPM

10
Spanerdumer

8
Spannstock mit
einstellbarer Leiste

9
Antigratvorrichtung

Kopfbewegung
auf Buchsen

Schnitte bis
60°links

5
GroBe Abstiitzflache
dreht zusammen
mit Sagekopf

Bedienpult

12
FRL Gruppe

‘(Lw e ATONAL SpA. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ SUPER BROWN 350/60 SA

IBP HALBAUTOMATISCHE KREISSAGE

SCHLUSSELELEMENTE
Alle Strukturelemente der Maschine sind aus Gusseisen. Die grof3e Stabilitdt der Maschine ermoglicht somit die Senkung der Vibrationen
wahrend den Trennprozess

1.

2,

3.

»

o

10.

11.
12.

Schneckengetriebe mit Kupplung. Vermeidet den Sageblattbruch in Falle einer Blockierung des Sageblatts im Werkstlick wahrend des
Schnittes.

Schnittgeschwindigkeitsvariator. Ermoglicht die ideale Wahl der Sageblattdrehgeschwindigkeit (15 + 90 UPM) in Verhaltnis zum
Material (Beispiel Edelstahl 20 / Stahl 40 / Rohr 70 /Legierungen 90).

Wender fiir Sageblattdrehung. Fiir Rohre mit diinner Wandstarke wird die Drehrichtung im Uhrzeigersinn empfohlen. Fiir mittel-
grol3e Wandstarken oder Vollmaterial wird die Wendung der Drehrichtung des Sageblatts empfohlen.

Elektrische Schmierpumpe. Ermdglicht eine fortlaufende und konstante Schmierung.

Grof3e Abstiitzflache dreht zusammen mit dem Sagekopf. Auf dieser Weise wird die Arbeitsflache nie beschadigt und man kann
jegliche Winkelschnitte durchfiihren. Das Werkstiick bleibt bis zum Ende des Schneidens auf der Flache abgestiitzt.

Schnitte 45° rechts und 45° sowie 60° links. Grof3e Wahl von Winkelschnitte nach rechts und links stehen zur Verfligung.
Sagekopfbewegung auf selbstschmierenden, einstellbaren Buchsen vermeiden die Verriegelung und die Rechtwinkligkeit vom
Schnitt kann jederzeit eingestellt werden.

Spannstock mit einstellbarer Leiste, kann langs der Basis positioniert werden. Der Spannstock wird normalerweise links vom Schnitt
positioniert. Fiir besondere Schnittanforderungen kann der Spannstock nach rechts verschoben werden. Die einstellbare Leiste,
ermoglicht die Aufholung von eventuellen Spielen, die bei der Verschiebung vom Schlitten entstehen.

Antigratvorrichtung. Mechanische, bewegbare Vorrichtung solid mit Spannstockschlitten: blockiert das Werkstiick auf der rechten
Seite vom Schnitt, vermeidet somit die Bewegung vom Teil vor Schnittende, um Grate zu vermeiden.

Spaneraumer. Unbedingt notwendig fiir Trennung von Vollmaterial oder gro3e Wandstarken, ermoglicht die Reinigung vom Sageblatt
und erhoht die Vorschubgeschwindigkeit und seine RegelmaBigkeit.

Bedienpult. Leicht bedienbar fiir die verschiedenen Maschinenfunktionen.

FRL Gruppe (Filter - Regler - Schmierer)

Filter - fir Vermeidung das die Kondensation die Ventile erreicht und eventuelle Schaden verursacht. Regler - fiir die Druckeinstellung
Schmierer - schmiert die Pneumatikanlage und die Zylinderdichtungen

‘m e ATONAL SpA. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ SUPER BROWN 350 AP

IBP VOLLAUTOMATISCHE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Hydropneumatisch gesteuerter Sdgevorgang mit stufenloser Regelung des Sdgevorschubs. Schutzeinrichtung lber dem
Sdgeblatt und Vorschubbereich. Geschwindigkeitsregler stufenlos regelbar von 15 bis 90 m/s. Kippachsenfiihrung in
einstellbaren selbstschmierenden Bronzebuchsen (Sdgekopf). AbschlieBbarer Hauptschalter und Notstop im Bedienpult.
Zwei Schnittgeschwindigkeiten (Riemenscheibenwechsel). Grund- und Drehplattensystem von 0 bis 45° rechts schwenkbar.
Pneumatische Spanneinheit mit Spanndruckreduziereinrichtung und wegklappbarem Zusatzspannarm fiir gratlose Schnitte.
Pneumatisch gesteuerte Materialvorschubeinheit bis 600mm Vorschubldnge - Regelventil fir Materialvorschubgeschwindigkeit.
9-fache Vorschubwiederholung bis max. 5.400mm. Klrzeste Reststiicklange 160mm. Programmierbarer Stiickzéhler. Amperemeter
fur Schnittdruckiiberwachung. Wartungseinheit. Wechselschalter fiir zwei verschiedene Drehrichtungen. Kihimitteleinrichtung.
Sageblatt @350mm. Rollenblattreiniger. Schlisselsatz fiir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und Wartungsanleitung.

SUPER BROWN 350 AP AUTOMATISCHE KREISSAGE
Dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Mikrospriihnebel-Vorrichtung
Vertikale Spannvorrichtung
Lade- und Entladerollbahn

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
D IO | Q| O
45 0 45 60
O mm - 115 15 -
0 mm - 95 90 -
] mm - 160%90 | 120x80 -
T kw 15
< RPM 15+ 90
M mm 160
© mm 350
8 kg 420
2 mm 1300 x 1350 x 1600
B mm 950

‘m e ATONAL SpA. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ PERRIS 350 MRM

IBP  \|ANUELLE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Bediengriff mit Sicherheitsschalter ,START SAGEBLATT", Metallschutzhaube {iber dem gesamten Sageblattbereich. AbschlieBbarer
Hauptschalter und Notstop im Bedienpult. 2 Schnittgeschwindigkeiten (Riemenscheibenwechsel). Grund- und Drehplattensystem
bis 45° links, 45° rechts und 45° vertikale Schnitte. 2 manuelle horizontale Schnellspanneinheiten (Version MRM). 2 pneumatische
horizontale Spanneinheiten (Version MRP). Sageblattschmierung mit Membranpumpe (Version MRM) - Nebelspriiheinrichtung
(Version MRP). Wartungseinheit (Version MRP). Blockiermechanismus fiir Sageeinheit zum Werkzeugwechsel. Langenanschlag.
Schlisselsatz fuir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und Wartungsanleitung. Dieses Modell wird ohne Sageblatt geliefert.

PERRIS 350 MRM MANUELLE KREISSAGE MIT MANUELLER SPANNVORRICHTUNG
1 Geschwindigkeit, dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Schneidsatz flr Kupfer
Widia Sageblatt

Lade- und Entladerollbahn

Lade- und Entladerollbahn mit Anschlag

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
ORRUNRORERG
45 0 45 45

O mm 95 120 95 50

O mm 95 110 90 50

[ mm | 130x55 | 155%90 | 130x55 | 150x 40

T kw 2.2

<& RPM 2400/ 3400

) mm 177

© mm 350

8 kg 210

2 mm 750x 1050 x 1750

B mm 790

‘(Lw e ATONAL Sph. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ PERRIS 350 MRP

IBP MANUELLE KREISSAGEMASCHINE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Bediengriff mit Sicherheitsschalter ,START SAGEBLATT", Metallschutzhaube {iber dem gesamten Sageblattbereich. AbschlieBbarer
Hauptschalter und Notstop im Bedienpult. 2 Schnittgeschwindigkeiten (Riemenscheibenwechsel). Grund- und Drehplattensystem
bis 45° links, 45° rechts und 45° vertikale Schnitte. 2 manuelle horizontale Schnellspanneinheiten (Version MRM). 2 pneumatische
horizontale Spanneinheiten (Version MRP). Sageblattschmierung mit Membranpumpe (Version MRM) - Nebelspriiheinrichtung
(Version MRP). Wartungseinheit (Version MRP). Blockiermechanismus fiir Sdgeeinheit zum Werkzeugwechsel. Ldngenanschlag.
Schlisselsatz fuir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und Wartungsanleitung. Dieses Modell wird ohne Sageblatt geliefert.

PERRIS 350 MRP MANUELLE KREISSAEGE MIT PNEUMATISCHER SPANNEINRICHTUNG
1 Geschwindigkeit, dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Schneidsatz flr Kupfer
Widia Sageblatt

Lade- und Entladerollbahn

Lade- und Entladerollbahn mit Anschlag

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
ORRUNRORERG
45 0 45 45

O mm 95 120 95 50

O mm 95 110 90 50

[ mm | 130x55 | 155%90 | 130x55 | 150x 40

T kw 2.2

<& RPM 2400/ 3400

) mm 177

i mm 350

8 kg 215

2 mm 750x 1050 x 1750

B mm 790

‘(Lw e ATONAL SpA. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ PERRIS 350 SA

IBP HALBAUTOMATISCHE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Hydropneumatisch gesteuerter Sdgevorgang mit stufenloser Regelung des Sdagevorschubs. Halbautomatische Start-Steuerung
durch Fu3pedal. Metallschutzhaube iber dem gesamten Sageblattbereich. Abschlie3barer Hauptschalter und Notstop im Bedien-
pult. 2 Schnittgeschwindigkeiten (Riemenscheibenwechsel). Grund- und Drehplattensystem bis 45° links, 45° rechts und 45° ver-
tikale Schnitte. Blockiermechanismus fir Sdgeeinheit zum Werkzeugwechsel. 2 pneumatische horizontale Spanneinheiten War-
tungseinheit. Nebelspriiheinrichtung. Lingenanschlag. Schlisselsatz fiir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und Wartungsanleitung.
Dieses Modell wird ohne Sdgeblatt geliefert.

PERRIS 350 SA HALBAUTOMATISCHE KREISSAGE
1 Geschwindigkeit, dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:
Schneidsatz flr Kupfer
Widia Sageblatt

Lade- und Entladerollbahn

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
ORRUNRORERG
45 0 45 45

O mm 95 100 95 55

O mm 95 95 90 50

[ mm | 130x55 | 155%90 | 130x55 | 150x 40

T kw 2.2

<& RPM 2400/ 3400

) mm 177

i mm 350

8 kg 215

2 mm 600 x 1100 x 1300

B mm 790

‘(Lw e ATONAL Sph. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it



=~ PERRIS 350 AP

IBP VOLLAUTOMATISCHE KREISSAGE

STANDARDAUSSTATTUNG:

Hydropneumatisch gesteuerter Sdgevorgang mit stufenloser Regelung des Sdgevorschubs. Schutzeinrichtung tGiber dem Sageblatt
und Vorschubbereich. Abschlie3barer Hauptschalter und Notstop im Bedienpult. 2 Schnittgeschwindigkeiten (Riemenscheibenwe-
chsel). Grund- und Drehplattensystem bis 45° links, 45° rechts und 45° vertikale Schnitte. Blockiermechanismus flir Sdgeeinheit
zum Werkzeugwechsel. 2 pneumatische horizontale Spanneinheiten. Wartungseinheit. Pneumatisch gesteuerte Materialvorschu-
beinheit bis 600mm Vorschubldange. Regelventil fiir Materialvorschubgeschwindigkeit. 9-fache Vorschubwiederholung bis max.
5.400 mm. Kiirzeste Reststiicklinge 360mm. Max. Offnung der Spanneinheit (Vorschub) 160mm. Programmierbarer Stiickzihler.
Amperemeter fiir Schnittdruckiiberwachung. Nebelspriiheinrichtung. Schlisselsatz fiir Wartungsarbeiten. Bedienungs- und War-
tungsanleitung. Dieses Modell wird ohne Sdgeblatt geliefert.

PERRIS 350 AP AUTOMATISCHE KREISSAEGE
1 Geschwindigkeit, dreiphasig (230V/50Hz oder 400V/50Hz)

ZUBEHOR AUF ANFRAGE:

Schneidsatz fiir Kupfer

Widia Sageblatt

Antigratvorrichtung

SCHNITTKAPAZITAT TECHNISCHE DATEN
PO | O |D
45 0 45 45

O mm 95 100 95 50

O mm 95 95 90 50

0 mm | 130x55 | 155x90 | 130x55 | 150x 40

@ kw 22

<& RPM 2400/ 3400

) mm 177

© mm 350

8 kg 400

& mm 1300 x 1350 x 1600

B mm 950

‘(Lw e ATONAL Sph. Viale Pecori Giraldi, 51- 36061 Bassano del Grappa (V1) | Tel.: (+39) 0424 5090 11 | Mail: info@pedrazzoli.ercolina.it | Web: www.pedrazzoli.it
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ENTDECKEN SIE UNSERE MASCHINEN
AUF PEDRAZZOLLIT

STERN 25 d FORM 80

MCL 120 HORIZON 450



WO WIR SIND

Unsere Produktionsstdtte befindet sich nur 2 Minuten vom historischen Zentrum von Bassano del Grappa entfernt.
Wir laden Sie ein Ihren Besuch mit uns zu vereinbaren, um unsere Maschinen zu sehen. Sie finden technische
Vertriebsmitarbeiter, die lhnen die Eigenschaften unserer Produkte anhand von Vorfiihrungen detailliert erklaren

werden.

Wir sind von Montag bis Freitag von 9.00 bis 13.00 Uhr und von 14.00 bis 18.00 Uhr geoffnet.

ADRESSE

CML INTERNATIONAL S.p.A. - PEDRAZZOLI
Viale Pecori Giraldi, 51
36061 Bassano del Grappa (VI)

Phone: (+39) 0424 5090 11 FOLGEN SIE UNS
E-mail: info@pedrazzoli.ercolina.it ﬂ o m
Web site: www.pedrazzoli.it
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SCOPRITUTTE LE MACCHINE ERCOLINA
ENTDECKEN SIE UNSERE ERCOLINA MASCHINEN

R uic !

""A%%%'HE'EECN”A‘E"A‘;T.‘V’.'E&.?&"“‘ MACCHINE CENTINATRICI MACCHINE CURVATUBI SENZA ANIMA

RING ROLLERS ROTARY DRAW BENDERS

CATALOGO GENERALE/GENERAL CATALOGUE CATALOGO GENERALE/GENERAL CATALOGUE

CATALOGO GENERALE/GENERAL CATALOGUE

MACCHINE CURVATUBI CON ANIMA
MACCHINE DEFORMAZIONE METALLI MANDREL BENDERS MACHINE
METALWORKING MACHINE CATALOGO GENERALE/GENERAL CATALOGUE

CATALOGO GENERALE/GENERAL CATALOGUE

L CML International S.p.A. ercolina.com



ERCOLINA HEAD OFFICE
Localita Annunziata snc

03030 Piedimonte S. Germano (FR)
(ITALY)

Tel. (+39) 0776 40 28 1

Fax (+39) 0776 40 48 01
info@ercolina.com
www.ercolina.com

PEDRAZZOLI HEAD OFFICE
Viale Pecori Giraldi, 51

36061 Bassano del Grappa (VI)
(ITALY)

Tel. (+39) 0424 5090 11

Fax (+39) 0424 50 90 49
info@pedrazzoli.ercolina.it
www.pedrazzoli.it

BRANCH OFFICES

CML DEUTSCHLAND
Remsweqg 27,

73660 Urbach
(GERMANY)

Tel. (+49) 07181 872 66
Fax (+49) 07181 872 98
info@cml-deutschland.de
www.ercolina.de

CML USA

3100 Research Parkway
52806 Davenport, lowa
(USA)

Tel. (+1) 563 391 77 00
Fax (+1) 563 391 77 10
info@ercolina-usa.com
www.ercolina-usa.com

CML ASIA

397 Seokcheon-ro, Bucheon
(KOREA)

Tel. (+82) 32 624 1939

Fax (+82) 32 624 1940
info@ercolina.co.kr
www.ercolina.co.kr

102, Building 201, Bucheon Technopark,

CML RUSSIA

Varshavskoye shosse, House 125D
Building 1, Room 328

117587 Moscow

(RUSSIA)

Tel. (+7) 495 640 48 01
info@ercolina.ru
www.ercolina.ru

CML
INTERNATIONAL
S.p.A.

PEDRAZZOLI




