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» EINLEITUNG DES GESCHAFTSFUHRERS

Sehr geehrter Kunde,

mit einem neuen Firmenimage und einer komplett neuen ERCOLINA®

Produktlinie stellt der neue Hauptkaralog, zusammen mit einer Optimierung der

Organisationsstruktur, den ersten Schritt eines Evolutionsprozesses dar. Mit 35

Jahren Erfahrung in der Forschung und Professionalitét hat die CML

International S.p.A. eine perfekte Synergie zwischen Innovation, Service und

Konkurrenzfahigkeit gefunden.

Somit hat die CML es auch weltweit geschafft, sich zu einer fUhrenden Kapazitat in der Herstellung und dem
weltweiten Verkauf von Biegemaschinen, im Kaltbiegeverfahren, zu behaupten.

Unser Unternehmensziel ist es, eine seridse, vertraute und langfristige Zusammenarbeit mit all unseren
Kunden zu erhalten.

Wir sind stolz eine konsolidierte “Made in Italy” Firma zu reprdsentieren, von der Planung bis zur Herstellung und
vom Verkauf bis zum Kundendienst.

Wir sind sehr verpflichtet ein bewdhrtes und ein hochqualifiziertes Produkt, welches eine Form oder eine
LBiegung" fur Inre Anforderungen erstellt, wie wir es bereits mit anderen wichtigen Kunden wie z.B. Augustaq,
Boeing, Caterpillar, Ferrari, Fincantieri, Harley-Davidson, Nissan, Toyota und vielen anderen gemacht haben.

Unser neuer Slogan “ERCOLINA® Setting the Curve” wurde genau im Rahmen dieser Emeuerung geboren und
soll Ercolina als konkurrenzfahigen Anbieter fUr Rohrbiegemaschinen wiederspiegeln.

Hiermit mdchte ich mich, fur das von Ihnen entgegengebrachte Vertrauen, fur eine lange und ergiebige
Zusammenarbeit bedanken. Ich bin mir sicher, wir werden lhren Bedurfnissen nachkommen kdnnen und somit
zum gemeinsamen Erfolg beitragen.

Der Geschdaftsfuhrer
(Alessandro Caporusso)
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WALZENBIEGEMASCHINEN

Die Ercolina® Walzenbiegemaschine ist die ideale Wahl fiir die jenigen, die auf der Suche nach einer sehr starken
Maschine sind. Eine Maschine die zur Biegung aller Profil-Typen geeignet ist und die gleichzeitig Biegungen
hochster Qualitdt und hoher Wiederholbarkeit garantiert, dank der einfachen Einstellung der serienmaRigen
Werkzeuge.

Ercolina® ist stolz ein komplettes Produktsortiment anbieten zu kénnen, die alle Marktbediirfnisse deckt. Von den
mittelstarken, manuellen Maschinen bis zu den hochentwickelten grofien CNC-Maschinen.

Grolde Aufmerksamkeit wurde der Realisierung der robusten Maschinenstruktur
aus elektrogeschweiRtem Stahl geschenkt. Der Maschinenkorper besteht aus
einem einzelnen Block GufReisen, um das Durchbiegen der geschmiedeten,
geharteten und geschliffenen Wellen aus Chrom-Nickel-Stahl maximal zu
verhindern.

Die genuteten Wellen der Maschinen haben eine mikrometrische Einstellmutter fur
ein genaues und einfaches Einflihren der Werkzeuge; normalerweise braucht man
dazu keine weiteren Distanzscheiben.

Die Ercolina® Arbeitswalzen werden speziellen Warmebehandlungen unterzogen,
um dem Material eine hohe Harte zu geben, damit die Werkzeuge vollkommen
ritzwiderstandsfahig bleiben. Die Abmessung der Rollen ist groRer als
theoretisch bendtigt, um so einen besseren Halt der zu biegenden Profile zu
garantieren und gleichzeitig eine groere Prazision der Biegung zu gewahrleisten.
Sorgfaltige Uberpriifungen sichern die exakte Aufstellung der Wellen mit den
Maschinenkdrpern und garantieren so eine hohe Mitnahmekapazitdt und eine
hohe Drehzahl. Dies garantiert eine hohe Leistungseffizienz.

Verschiedene Lenksysteme der Profile kann man auf unseren Ercolina® Maschinen
finden: Seitliche Lenksysteme sowohl manuell als auch hydraulisch (sowie
hydraulischen Richtrollen - RLI) garantieren das Nicht-Verdrehen der
komplexen Profile und das Walzen groRer Wandstarken.

Das Absinken der Mittelwalze wird bei den manuellen Maschinen mit einem
mikrometrischen System gemessen, bei den Modellen mit Hydraulikzylinder mit
einer prazisen Positioniermesseinheit (Encoder). Dies garantiert die absolute
Wiederholbarkeit der Biegungen, ohne das Schaden fir das gebogene Profil
entstehen.

Die Steuerungskonsolen der Ercolina® Maschinen wurden entworfen um eine sehr
intuitive Programmierung der Arbeitszyklen zu erlauben. Um die Benutzung
maximal zu vereinfachen sind die Betriebsfunktionen leicht einstellbar und alle
Kontrollments mehrsprachig. Die Benutzer der Walzenbiegemaschinen brauchen
nur eine kurze Einlernphase der Ercolina® Produkte. Prazision und Handlichkeit
des Bedieners erlauben es mit dieser Maschine Bearbeitungen durchzuflhren, die
sonst nur mit hdher entwickelten Produkten moglich waren.
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WALZENBIEGEMASCHINEN

Weitere Starken der Ercolina® Produkte, der Walzenbiegemaschinen-Reihe sind:
v Schnelle Ersetzung der Werkzeuge;

v Geringer Pflegeaufwand. Kupplungen und Bremsen haben eine sehr lange
Lebenserwartung;

v Die Produkte wurden, unter Beriicksichtigung extremer Arbeitsbedingungen, fiir eine
lange Lebensdauer entwickelt.
Bestandteile allererster Qualitat bilden den Maschinenkérper. Die elektronischen Platinen
und die elektrischen Komponenten besitzen Sicherheitssyteme um Uberlastungen, die
der strukturellen Integritat des Produktes schaden kdnnten, zu verhindern;

v Die Sicherheit des Benutzers ist durch einen Notschalter gewahrleistet. Alle Maschinen
sind streng nach der EU-Richtlinien ausgestattet;

v Biegung der Komplexen Profile: eckige mit Innen-/Auflenfligel, flache Profile, volle,
viereckige, UNP, IPE, HEA, HEB Profile, LTZ und Aluminium fir Beschlagarbeiten;

v Auf Wunsch des Kunden, fiihren wir Machbarkeitsstudien iiber spezielle
Anwendungen durch und garantieren die Realisierung mit Gber 30 Jahren
Erfahrung im Bau mit spezieller Ausristung fir jede Profil-Typologie und den
unterschiedlichsten Anwendungsbereiche: Beschlagsarbeiten, Einrichtungen, Wohnbau,
Stahlbau, und viele anderen.

Mit der Walzenbiegemaschinen-Reihe, weist Ercolina® eine weltweit lange Erfahrung im Bau und
Verkaufvon tiber 20.000 profilbiegenden Werkzeugen auf.

Die BIEGUNG DER PROFILE ist einfacher geworden und die Qualitat ist
gestiegen dank Ercolina®,
unbestrittener Anfiihrer, von Gber 30 Jahren, im Bereich der Biegemaschinen.
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WALZENBIEGEMASCHINEN

BEREICH | | ANWENDUNGEN |

Handlaufe fir Wendeltreppen,
Mdébeleinrichtungen, Gittertore,
Zaune, Fensterrahmen

|

= —

GEBAUDEEINRICHTUNGEN

Anwendungen flur Stadtebau, An-
— wendungen fur Wohneinricht-
1 ungen, Dacher in verschieden-
q artigen Stahlkonstruktionen
o/
STADTEBAU

Spiralen fur Heizungskessel,
Stahlbdgen fiir den Bau

Anwendungen fir Rahmen im
Automobilsektor, Anwendungen fir
spezielle Anhanger

TRANSPORTE

Uberrollbligel fir Traktoren, Agrar-
vorrichtungen und Gewachs-hauser

LANDWIRTSCHAFT
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WALZENBIEGEMASCHINEN

Pyramidale CE-Reihe seite

» CE100 10
» CE70 11
» CE50 12
» CE40 13
Pyramidale ECO-Reihe seite Patente
> ECO50 15 auf den Walzenbiegemaschinen:
» ECO40 16 » 48522 BE 2006 (Italien)
» RM 2003 A 00000089 (Italien - Beantragt)
» EP 1 452 248 (Europa)
» P 365662 (Polen)
Zubehor Walzenbiegemaschinen 17 » 226 6438 (RuBland)
» TR 2004 003678 (Ttirkei)
» 7.032.423 (USA)
» 2.459.143 (Kanada)
» 242436 (Mexiko)
» ZL 200410007234.5 (China)
» 668095 (Korea)

» 3863531 (Japan)
» 2004200783 (Australien)

auf Art. CE100 - CE70:

» 50758 BE 2005 ([talien)

» EP 1 455 964 (Europa)

» TR 2004 00087 T2 (Ttirkei)
» 7.065.998 (USA)

» 2.454.301 (Kanada)

» 241470 (Mexiko)

auf Art. CE50 - CE40:

» 1296 311 (Itallen)

» EP 0 879 655 (Europa)

» EP 1 466 678 (Europa - Teilanmeldung)
» 5.970.770 (USA)

» 6.173.598 (USA - Teilanmeldung)
» 2.238.159 (Kanada)

» 209183 (Mexiko)

» ZL 98102946.9 (China)

» 270759 (Korea)

» 3177216 (Japan)

» 128652 (Taiwamn)
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[B[_CE100
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@ 100 mm Wellen

Art.

Phase

Mittelwalzenzustellung

Angetriebene
ellen RLI

CE100H3-RLI

Dreiphasig

Hydraulisch

3 v

MAXIMALE LEISTUNG

Die Leistung bezieht sich auf ein Material mit 42 kg/mm? - Zugfestigkeit 250N/mm?

und auf mehrere Durchlaufe (Zustellungsschritte)

Profi Abmessungen, Mindestradius,
rofil
mm mm
GasRohr 5" x 6 1000
O 150 x 5 1000
| 120x 120 x 4 1300
— 120 x60 x 5 1500
() 70 300
[ ] 60 x 60 300
| 120 x 20 500
40 x40 x5 300
L 80 x 80 x 16 500
100 x 100 x 12 800
= 100 x 100 x 12 500
C U40x35 250
UPN 260 x 90 600

Fiir andere Profile siehe Tabelle “MAX. BIEGELEISTUNG” auf Seite 10

Beschreibung CE100H3-RLI
Schaftdurchmesser 100 mm
Standard-Walzendurchmesser 310 mm
Standard-Schaftlange 200 mm
Verlangerte Wellen 220 mm (auf Anfrage)
Zustellweg 300 mm
Walzengeschwindigkeit 6 U/min
Unabhangig angetriebene Wellen 3 glatt
Anschlussspannung* 220/380/440-480V
Antriebsmotor Mittelwalze 2 kW
Antriebsmotor untere Walzen 1.5 kW x 2
Motor hydraulische Einheit 2 kW
Kolbendruck 36t
Arbeitsposition Hor. / Vert.
Mittelwalzenzustellung Hydraulisch
Richtrollen-Positionierung Hydraulisch
Display digital programmierbar
Unterbaustruktur Stahl elektrogeschw.
Maschinenstruktur Stahl
Anzahl der Programme 8
FuBpedalsteuerung Ja
Gerauschpegel (Maschinenbetatigung) <70dB
Abmessungen (B x Hx T) 1800 x 1650 x 2000 mm
Gewicht 2600 Kg

* Auf Anfrage auch andere Spannungen verfiigbar.

10
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Pyramidale Walzenbiegemaschine —e

RLI: Hydraulische Richtrollen

Art. CE100H3-RLI

SPEZIELLE MODELLE

Die maximale Leistung und die technischen Eigenschaften, sind in der Tabelle der

Standard-Modelle aufgefiihrt.

Art.

Beschreibung

CE100H3 | Version mit manuell einstellbaren Richtrollen.

RLI: Hydraulische Richtrollen

A
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Pyramidale Walzenbiegemaschine
@ 70 mm Wellen

Art. Phase | Mittelwalzenzustellung An eg'lileelroIene RLI
CE70H3-RLI | Dreiphasig| Hydraulisch 3 v

MAXIMALE LEISTUNG

Die Leistung bezieht sich auf ein Material mit 42 kg/mm? - Zugfestigkeit 250N/mm?

und auf mehrere Durchldufe (Zustellungsschritte)

Fiir andere Profile siehe Tabelle “MAX. BIEGELEISTUNG” auf Seite 10

* Auf Anfrage auch andere Spannungen verfligbar.

Profil Abmessungen, Mindestradius,
mm mm
Gas-Rohr 3'x6 600
O 100 x 4 600
O 80x80x3.2 1200
— 100 x 50 x 3.2 1000
o 60 300
[ | 50 x 50 300
| 100 x 12 800
L 30x30x4 250 Art. CE70H3-RLI
80 x80x12 1000
[ 100x 80x9 600
C U30x15 150
UPN 160 x 65 800

SPEZIELLE MODELLE

Die maximale Leistung und die technischen Eigenschaften, sind in der Tabelle der

Beschreibung CE70H3-RLI Standard-Modelle aufgefiihrt
Schaftdurchmesser 70 mm Art. Beschreibung
::::g::g-;\(l:a:;;;:l;rechmesser ?gg 22 CE70H3 | Version mit manuell einstellbaren Richtrollen.
Zustellweg 220 mm
Walzengeschwindigkeit 5.6 - 6.7 U/min
Unabhangig angetriebene Wellen 3 glatt
Anschlussspannung* 220/ 380/ 440 - 480 V RLI: Hydraulische Richtrollen
Antriebsmotor Mittelwalze 1.1 kW A
Antriebsmotor untere Walzen 1.1 kW x 2
Motor hydraulische Einheit 2 kW
Maschinenstruktur GuReisen
Kolbendruck 22t
Arbeitsposition Hor. / Vert.
Mittelwalzenzustellunge Hydraulisch
Richtrollen-Positionierung Hydraulisch
Display digital programmierbar
Maschinenschulter Monoblock Stahl elektrogeschw.
Anzahl der Programme 8
FufRpedalsteuerung Ja
Gerauschpegel (Maschinenbetatigung) <70dB
Abmessungen (B x H x T) 1000 x 1500 x 1250 mm
Gewicht 1400 Kg

e () $¥eano !
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Pyramidale Walzenbiegemaschine —®
@ 50 mm Wellen

| MODELLE |
Att. Phase |Mittelwalzenzustellung| ~ Anggtriebene
CE50H3 | Dreiphasig Hydraulisch 3
CE50H2 | Dreiphasig Hydraulisch 2
CE50MR3 | Dreiphasig Manuell 3

MAXIMALE LEISTUNG

Die Leistung bezieht sich auf ein Material mit 42 kg/mm? - Zugfestigkeit 250N/mm? E":
und auf mehrere Durchlaufe (Zustellungsschritte) = E
. Abmessungen, Mindestradius, ::: =
Profil — e
mm mm = =
GasRohr 2"1/2 x 3.6 400 E é
O 80 x 2 800 = -
e
[ 60 x60x3 600
— 100 x40 x 4 1300
o 40 250
- 20 x 40 350 | Art. CE50H2 - CE50H3|
| 60 x 10 300
SPEZIELLE MODELLE
25x25x 3 150
|_ 28 § gg ; g ggg gti:nrg::((ijr_n’jﬁjléﬁies;uur}g;gg:ie technischen Eigenschaften, sind in der Tabelle der
[ 80x80x6 400
Art. Beschreibung
C 100 x 45 x 6 350
gEgg:g vor |Mit 2 Geschwindigkeiten - weitere
Fiir andere Profile siehe Tabelle “MAX. BIEGELEISTUNG” auf Seite 10 CE50MR3 Eigenschaften wie Standard Modelle
TECH NISCH E DATEN * Geschwindigkeit fir V2 Modelle: 9/18 U/min mit Bremse (fiir 60 Hz) 6/12 U/min (fiir 50 Hz)
Beschreibung CE50H3 CE50H2 CE50MR3
Schaftdurchmesser 50 mm 50 mm 50 mm
Standard-Walzendurchmesser 178 mm 178 mm 178 mm
Zustellweg 142 mm 142 mm 134 mm
Walzengeschwindigkeit 9 U/min 9 U/min 9 U/min
Unabhéngig angetriebene Wellen 3 glatte 2 geriffelt 3 glatte
Anschlussspannung*® 220/240-380/440V 220 /240 -380/440 V 220/ 240 - 380 /440 V
Motor 1.85 kW 1.85 kW 1.85 kW
Motor hydraulische Einheit 1.50 kW 1.50 kW Nein
Maschinenstruktur Guleisen GuBeisen Guleisen
Kolbendruck 10t 10t Nein
Arbeitsposition Hor. / Vert. Hor. / Vert. Hor. / Vert.
Mittelwalzenzustellung Hydraulisch Hydraulisch Manuell (mit Reduziergetriebe)
Display digital programmierbar digital programmierbar digital
Maschinenschulter Monoblock Ja Ja Ja
Anzahl der Programme 8 8 1
FuBpedalsteuerung Ja Ja Ja
Abmessungen (B x Hx T) 650 x 1270 x 1100 mm 650 x 1270 x 1100 mm 650 x 1430 x 1100 mm
Gewicht 430 Kg 400 Kg 410 Kg
* Auf Anfrage auch andere Spannungen verflgbar.
12 DEUTSCHLAND ERCOLINA.DE
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Pyramidale Walzenbiegemaschine
@ 40 mm Wellen

Art. Phase | Mittelwalzenzustellung An eglilil?]ene
CE40H3 | Dreiphasig Hydraulisch 3
CE40MR3 | Dreiphasig Manuell 3
CE40MR2 | Dreiphasig Manuell 2

Die Leistung bezieht sich auf ein Material mit 42 kg/mm? - Zugfestigkeit 250N/mm?*

und auf mehrere Durchlaufe (Zustellungsschritte)

. Abmessungen, Mindestradius,
Profil
mm mm
GasRohr 2"x3.2 450
O 70x1.5 700
| 50 x50 x 3 500
— 60x30x3 600
() 35 250
| 35x35 250
| 50x 10 300
L 404 220
50 x 50 X 6 300
= 60 x 60 x 6 400
C 80x45x6 350

Fiir andere Profile siehe Tabelle “MAX. BIEGELEISTU

NG” auf Seite 10

TECHNISCHE DATEN

Art. CE40H3

SPEZIELLE MODELLE

Die maximale Leistung und die technischen Eigenschaften, sind in der Tabelle der
Standard-Modelle aufgefiihrt.

Art. Descrizione
C%i‘(‘)(l)\:l-llé V2* Mit 2 Geschyvindigkeiten - weitere
CE40MR2 Eigenschaften wie Standard Modelle

* Geschwindigkeit fiir V2 Modelle: 10/20 U/min mit Bremse (mit 60 Hz), 9/16 U/min (mit 50 Hz)

Beschreibung CE40H3 CE40MR3 CE40MR2
Schaftdurchmesser 40 mm 40 mm 40 mm
Standard-Walzendurchmesser 165 mm 165 mm 165 mm
Max. Zustellweg 124 mm 124 mm 125 mm
Walzengeschwindigkeit 10 U/min 10 U/min 10 U/min
Unabhangig angetriebene Wellen 3 glatt 3 glatt 2 geriffelt
Anschlussspannung* 220/240-380/440V 220/240-380/440V 220/240-380/440V
Motor 1.85 kW 1.85 kW 1.85 kW
Motore hydraulische Einheit 1.50 kW Nein Nein
Maschinenstruktur Guleisen Guleisen Guleisen
Kolbendruck 7t Nein Nein
Arbeitsposition Hor. / Vert. Hor. / Vert. Hor. / Vert.
Mittelwalzenzustellung Hydraulisch Manuell (mit Reduziergetriebe) Manuell (mit Reduziergetriebe)
Display digital programmierbar digital digital
Maschinenschulter Monoblock Ja Ja Ja
Anzahl der Programme 8 1 1
FuBpedalsteuerung Ja Ja Ja
Abmessungen (B xH x T) 560 x 1430 x 980 mm 560 x 1430 x 980 mm 560 x 1430 x 980 mm
Gewicht 340 Kg 300 Kg 280 Kg

* Auf Anfrage auch andere Spannungen verfiigbar.
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[B]_CE-REIHE

[ =g ]
Die Leistung bezieht sich auf ein Material mit 42 kg/mm? - Zugfestigkeit 250N/mm? und auf mehrere Durchlaufe (Zustellungsschritte).
CE100 CE70 CE50 CE40
Ref Profil Abmessungen Min. Radius| Werkzeug Abmessungen Min. Radius| Werkzeug Abmessungen Min. Radius| Werkzeug Abmessungen Min. Radius| Werkzeug
er. roti (mm) (mm) (Typ) (mm) (mm) (Typ) (mm) (mm) (Typ) (mm) (mm) (Typ)
410 600 |RT+TI| 12'x3 200 RT Iy x32 100 RT Va2 x23 190 RT
S 5x6 1000 | RT+TI 3 x6 600 |RT+TI| 2 %32 300 RT %32 250 RT
1 ST 21/2x 3.6 400 | RT+TI 2'x3.2 450 | RT+TI
30x2 250 . 20x3 200 . 25x3.2 100 RT 22x3 100 RT
150 x 5 1000 | RT+TI|  100x4 600 | RT+TI 602 500 RT 35x3 200 RT
80 x 2 800 | RT+TI| 70x15 700 | RT+TI
2 30x30x2 250 SR_ [ 25x25x1.5 | 200 SR o aoxs a0 fssmser| Zoxaox3 P o
120x120x4 | 1300 | SR+TI| 80x80x32 | 1200 | RS+TI x90x o IR x20x fo IR
60 x 60 x 3 600 | SR+T | 50x50x3 500 | SR+TI
3 |y | isxe | 00 | sk [ 0xtsxts | 200 | RS-SR | 0x5x2 | 150 | ek oSl I A
120x60x5 | 1500 | SR+TI| 100x50x3.2 | 1000 |Rs-sR-Ti| 60x40x3 600 [rs+Tisen] 2O X20%3 ol A
30 x 15 x 2 300 2 | s0x15215 | 200 . 30x10x2 150 | Rs+k | 30x10x2 150 | Rs+sR
4 xIex i | BN | smnn | o ex e 20 | sniy | s0x40x3 500 |Rs+TISR+T| 50 x 25x 3 500  |RS+TISR+T]
100x40x4 | 1300 | SR+ | 80x30x3 700 | SR+l
5 | g | Soxzsx2s | 00 SR 50 x 25 x 2 200 SR 30x15x 2 200 SR 30x10x2 200 SR
120x60x3 | 1000 | SR+TI| 100x50x3.2 | 1200 | SR 60 x 30 x 3 600 | SR+TI| 50x25x3 600 | SR+TI
5 | g——p| 9xzmx2s | 0 SR 50 x 25 x 2 200 SR 30x15x 2 200 SR 30x15x 2 200 SR
120x60x5 | 1500 | SR+TI| 120x60x3 | 1200 | SR 60 x 30 x 3 600 | SR+TI| 60x30x3 600 | SR+TI
. 40 200 RT 30 150 RT 20 100 RT 20 100 RT
70 300 | RT+TI 60 300 | RT+TI 40 250 | RT+TI 35 250 | RT+TI
6 40 x 40 300 RS 30 x 30 150 RS X 00 & X 0 &
60 x 60 300 RS 50 x 50 300 | RS+TI X geer ox25 geer
40 x 40 350 | RS+TI 35x 35 250 | RS+TI
o 40 x 40 200 SR 30x 30 200 SR 15x 15 150 SR 15x 15 150 SR
60 x 60 400 | SR+TI 50 x 50 400 | SR+TI 40 x 40 350 | SR+TI 35 x 35 300 | SR+TI
= 2o (= lol on oo 28 (B 2] 58 (B
120 x 20 500 |Rs+TI| 100x12 800 | RS +TI
50 x 10 250 RS 30x8 200 RS 50x 10 150 RS 40x5 100 RS
1 e 20 L amsn | 3ox8, Fra gl I 80 x 15 200 | RS +TI 60 x 15 150 | RS +TI
110 x 15 300 | SR+TI| 100x15 250 | SR+TI
40 x40 x 5 300 RS 25x25 x4 150 | Rs+SR | 25x25x4 150 | Rs+SR
12| )| soxs0x16 | 500 RS ox30xd | 20 | sy | sox50x6 300 | RS+SR | 40x40x3 300 | RS+SR
100x100x12 | 600 | RS +TI 60 x 60 x 6 350 |Rs+SR+T| 50x50x6 400  |RS+SR+TI
40 x40 x5 300 |RS+RA 25x25x3 150 | ro+sRerh | 25x25x3 150 | Ro+SR+RA
13 % 80x80x16 | 500 [Rs+Ral 20x30x4 | 280 \RE*RA 50x50x6 | 300 |fseswens | 40x40x4 | 250 | Rssmems
100x100x12 | 800 |RS +RA 60 x 60 x 6 350 [ws+sernT| 50 x50 x 6 300 [Rs+SReRA4T]
30x30x5 | 200 | Rs | 25x25x3 | 200 | Rs | 30x30x3 4 100 4 RS} 30x30x3 4100 RS
14 120x100x12 | 500 | Rs+TI| 120x80x10 | 600 |Rs+TI| 29%50x6 200 | RS+TI} 40x40x5 200 | RS +TI
80 x 80 x 6 400 |Rs+TI| 60x60x6 400 | RS+TI
30 %305 250 | msesr | 25x25x3 200 | msesr | 30x30x3 100 | Rs+R | 30x30x3 100 | Ro+sR
1’ 120x100x 12 | 500 |Rs+SR+T| 100x80x9 | 800 |Rs+sp+m| 20X50x6 200 |RS+SR*TI} 40x40x5 200 RS+ SR+TI
80 x 80 x 6 400 [Rs+sr+T| 60x60x6 400 [RS+SR+TI
U40x35 250 SR U30x15 150 SR
16 ﬁ UPN180x70 | 400 | SR+Ti| UPN100x50 | 400 |sr+Ti| J9x18x4 | 100 RS+ SKE S0x15x2 | 100 |Raay
UPN260X90 | 600 | SR+TI| UPN160X65 | 800 | SR+TI
Y 40 x 35 250 SR Y30 x 15 150 SR 40x20x5 150 |Rs+sR| 40x20x5 100 |RS+SR
17 UPN180x70 | 400 |SR+Ti| UPN100x50 | 400 |sr+7i| [HOX20XS | 350 RS+ SK| 20x29x2 gl A
UPN260x90 | 600 | SR+TI| UPN160x65 | 800 | SR+TI
18 @ UPN 140 | 2500 |5R+SR - - - - - - - - -
UPN
19 @ IPN 140 1200 [4R+SR+T| - - - - - - - - -
IPN-IPE8O | 500 SR_| PN-1PESO | 600 SR _ _ _ _ _ _
20 IPN-IPE180 | 500 |sr+Ti | F0N-FESY ) 800 SR
IPN - IPE IPN - IPE 240 600 SR+ TI
HEB 100 1000 | SR +TI _ _ _ _ _ _
o= MRS 1800 | smam | HEA100 1200 | SR+TI
HEA - HEB
ZEICHENERKLARUNG: WALZEN UND ZUBEHOR Anmerkungen:

RS = Standard-Walzensatz (SerienmaRig)
RT = Walzensatz fiir Rohre und Stabe
SR = Spezial-Walzensatz

Tl = T-Verbindungsstange
RA = Richtrollen fiir Winkeleisen
4R = 4te Walze Zubehor - 5R = 5te Walze Zubehor

Die angegebenen Radien beziehen sich auf Standardwalzen.
Fir kleinere Radien werden Spezialwalzen benétigt.
Bei der Anfrage, bitte den Materialtyp und DIN-Zugehdorigkeit
des Material angeben.

DIE MAXIMALE LEISTUNGEN UND DIE MINDESTRADIEN DIENEN ALS INFORMATION UND SIND NICHT BINDEND

(I\'oc
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[B] ECo50

S| o=

@ 50 mm Wellen

Art. Phase |Mittelwalzenzustellung] A" eg?@?f""
ECO50VAT | Dreiphasig Hydraulisch 3

Die Leistung bezieht sich auf Material mit 42 Kg/mm® - L.E. 250 N/mm’ Festigkeit in ein
oder mehreren Durchlaufen (Zustellungsschritten) gebogen

Profil Abmessung, mm
GasRonr 2'1/2x 3.6

O 76 x 3.6

O 60 x60x 3
— 100 x40 x 4

() 40

[ | 40 x 40

L 60 x 60 x 4

— 60 x 60 x 6

Beschreibung ECO50VIT
Schaftdurchmesser 50 mm
Standard-Walzendurchmesser 178 mm
Walzengeschwindigkeit 10 U/min
Unabhéngig angetriebene Wellen 3 glatt
Anschlussspannung* Dreiphasig 230 / 400 V
Motor 1.85 kW
Motor hydraulische Einheit 1.5 kW
Anzahl Geschwindigkeiten 1
Maschinenstruktur Guleisen
Kolbendruck 14T
Arbeitspositionen Hor. / Vert.
Mittelwalzenzustellung Hydraulisch
Display NC Cursorsteuerungsfeld
Fulpedalsteuerung Ja
Aufnahme flir Wendeleinrichtung Ja
Aufnahme Richtrollen fir Winkel Ja
Abmessungen (B x Hx T) 560 x 1430 x 980 mm
Gewicht 380 Kg

* Auf Anfrage auch andere Spannungen verfligbar.

e (M

Pyramidale ECO Walzenbiegemaschine —®

CML
DEUTSCHLAND

Art. ECO50VIT
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[W]_Eco40

Pyramidale ECO Walzenbiegemaschine

@ 40 mm Wellen

Art. Phase | Mittelwalzenzustellung| ~ Anggtriebene
ECO40M2M | Einphasig Manuell 2

MAXIMALE LEISTUNG

Leistung bezieht sich auf Material mit 42 Kg/mm® - L.E. 250 N/mm’Festigkeit in ein oder
mehreren Durchlaufen (Zustellungsschritten) gebogen.

Profil Abmessung, mm
1"1/2 Gas
Gas-Rohr sch. 40
O 60 x 2
O 50 x50 x 3
— 60x30x3
() 35
| 35x35
= 50 x50 x 6

Beschreibung ECO40M2M
Schaftdurchmesser 40 mm
Standard-Walzendurchmesser 165 mm
Walzengeschwindigkeit 5/10 U/min
Unabhéngig angetriebene Wellen 2 geriffelt
Anschlussspannung Einphasig 220/ 240 V
Motor 0.75 kW
Anzahl Geschwindigkeiten 2 (Inverter)
Maschinenstruktur Stahl elektrogeschw.
Arbeitspositionen Hor. / Vert.
Mittelwalzenzustellung Manuell
Display Nein
Fulpedalsteuerung Ja
Aufnahme fur Wendeleinrichtung Nein
Aufnahme Richtrollen fir Winkel Ja
Abmessungen (B x Hx T) 700 x 1460 x 600 mm
Gewicht 180 Kg

16
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E WALZENBIEGEMASCHINEN ZUBEHOR

WERKZEUGZUBEHOR

Montageschlissel, zur Montage und Einstellung der
Werkzeuge, sind im Lieferumfang enthalten.

Art. CP8150

—\ 8

Art. ET32-104

Art. CP260

; Art. EP25-154

Art. CP261

Art. CP262

SATZ ZUR MESSUNG VON WINKELN UND RADIEN

Messgerate, die bei dem Biegeprozess zur Messung der
Biegewinkeln und der Biegeradien bendtigt werden.

CE50-

CE100 ECO/02

CE70 CE50 CE40

ECO50 | ECO40

Art. CPA01, CP260,

Art. CP8150 CP261, CP262, EP25-154

Art. ET32-104

CE50-

CE100 ECO/02

CE70 CES50 CE40

ECO50 | ECO40

A

Art. Beschreibung

Kompletter Satz zur Messung von Radien und
Winkeln. Es beinhaltet: digitale Messuhr (Art.
WDC-001), 160 mm Messbricke fir die
Messuhr (Art. ARC-160), 350 mm Messbriicke
fur die Messuhr (Art. ARC-350) und digitaler
Winkelmesser (Art. X/C025)

KARC

Satz zur Messung von Radien, beinhaltet: 160
mm Messbricke fir die Messuhr (Art. ARC-
160) und digitale Messuhr (Art. WDC-001)

Satz zur Messung von Radien, beinhaltet: 350
mm Messbricke fir die Messuhr (Art. ARC-
350) und digitale Messuhr (Art. WDC-001)

ARC-160A

ARC-350A

X/C025

T-VERBINDUNGSSTANGE

Notwendig fur das Verbinden und Verstarken der Schéafte
beim Biegen von schweren Rohren oder Profilen nahe an
der max. Leistungsgrenze. Die T-Verbindungsstange
gewabhrleistet eine hohe Steifheit wahrend der Biegung
und erlaubt die serienmafBlige Wiederholbarkeit des
Biegeradius.

Digitaler Winkelmesser

Art. C5A2 Art. C100BA2

I () s

Art. WDC-001

-
.

? S

v
Art. ARC-350

re =

e g .
> Art.ARC-160  ®®

Art. X/C025

Art. KARC

CE50-

CE100 ECO/02

CE70 CE50 CE40

ECO50 | ECO40

A A A A

na na

Art. C100BA2| Art. C70A2 Art. C5A2

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig A = Auf Anfrage

na = Nicht verfiigbar

DEUTSCHLAND
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Q WALZENBIEGEMASCHINEN ZUBEHOR

()

~®

DIE 4. ROLLE FUR IPE-IPN-HE PROFILE ce100 | ce70 CE50 ce4o | CES0- | ecoso | ECO40

ECO/02
Vorrichtung zur Biegung von “H” und “I” Profilen. A na na na na na na

Art. 4R10

® ®
Art. 4R10

RICHTROLLEN FUR WINKELEISEN ce100 | ce7o | ceso | ceso | CE30: | Ecoso | ECo40

ECO/02

Notwendig um das Verdrehen von L-Profilen beim na na A A A A A
“Schenkel-innen” biegen zu verhindern. Die Richtrollen
fir Winkeleisen werden mit den Standard-Richtrollen Art.C4 | Art. CEA4-
kombiniert. Sie Giben eine Kraft auf das Profil aus das sich Art. C5A4 ECO50 ECO40
wahrend der Biegung deformiert, und erlaubt dem
Fachmann die Verdrehung zu Korrigieren und eine
perfekte glatte Flache zu erlangen.

Art. C5A4

MIKROMETRISCHER ANSCHLAG CE100 | cE7o | cEs0 | cEdo | SEo¥ | Ecoso | Eco4o
Notwendig um die Zustellung der Mittelwalze mikro- na na A A na na na
metrisch zu regulieren und seine Position einzuhalten.

Nur auf hydraulischen Modellen. Art. BS501
rt. BS5
¢
- A -
] b= a4 ! ZEICHENERKLARUNG
Art. BS501

@ = SerienmiBig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar
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Q WALZENBIEGEMASCHINEN ZUBEHOR

e

WENDELBIEGEVORRICHTUNG

Zubehdr zur Erstellung groRer Spiralen, wie Handlaufe fiir
Wendeltreppen, fir Rohre bis zu 50 mm Durchmesser.

Die Einrichtung ist zur Herstellung von spiralférmigen
Rohren gedacht. Das Verbindungssystem an der
Maschine ist fir eine einfache Montage und Demontage
entwickelt worden und ist fur Links- wie Rechtwendel

CE50-
CE100 CE70 CE50 CE40 ECO/02 ECO50 | ECO40
na A A A A A na
Art, CSTAT1,
ELIKIT, Art. CS5A11, ELI-KIT, ELI-SOFT1
ELI-SOFT1

geeignet.
Art. Beschreibung

CS5A11 Wendelbiegevorrichtung wird mit Art. ELI-KIT

CS7A11 und ELI-SOFT1 benutzt.
Beinhaltet: Winkelmesser (Art. ELI-001), kurze

ELI-KIT Messbricke (Art. ELI-002) und lange
Messbriicke (Art. ELI-003).
PC Software zum Wendelbiegen (mit Art.

ELI-SOFT1 | 055411, CS7A11und ELI-KIT benutzen).

v Das prazise mechanische Zahlwerk
erlaubt die Wiederholbarkeit der
Positionierung der Hebungsrolle.

V' Messbriicke mit
MeRschieber
zur Messung der
Biegeradien.

Art. CS5A11

Art. ELI-003

HArt. ELI-002

Art. ELI-001

Art. ELI-KIT

Art. ELI-SOFT1

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig

A = Auf Anfrage

na = Nicht verfiigbar

DEUTSCHLAND
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[ ZUBEHOR

),

o

SCHNORKELBIEGER cE100 [ cero | ceso | ceso | SESX [ Ecoso | Ecoo
Erlaubt die Herstellung von Spiralen zum dekorieren von na na A A na A na
Toren, Gelander und mehr. Ausgestattet mit einem
elektronischem Drehzahlmesser und einer Prazision von
+1° Art. CR5A8 | Art. CR4A8 Art. CR5A8

MAXIMALE LEISTUNG*

Profil Abmessung, mm
L] 40x8
v Ermdglicht die schnelle v Programmierung der Um-
Herstellung von Spiral- drehungen . 15x15
formen aller Art in einem . 15
einzigen Durchlauf (pa-
Art. CR4A8 - CR5A8 tentiertes Design) * Leistung bezieht sich auf Material mit 42 Kg/mm? - L.E. 250 N/mm’ Festigkeit

STABVERDREHER ce100 | cero | ceso | ceso | CES0 | Ecoso | ECo40

ECO/02

Vorrichtung flir das Stangenverdrehen, fir die Herstellung na na A A na na na

von metallischen Verzierungen fur Gittertore, Gelander
usw. Ausgestattet mit einer 2-Meter langen Werkbank,
einer Blindbohrung auf der Motorseite von 400 mm und Art. CT5/2300| Art. CT4/2300
einem elektromechanischen Drehzahler mit einer

Genauigkeit von + 1°. Schnelle Einfihrung der Stange
dank des automatischen Einstellungssystems zwischen
Trager und Klemme.

Bestehend aus: Grundeinheit + Verbindung zur
Walzenbiegemaschine (separaLerhéltIich).

[

MAXIMALE LEISTUNG*

v Fulhrung fur Stangenverdrehungsvorrichtung

(Standardlange 3 m; Langen auf Anfrage: von 2 bis 6 m)
Profil Abmessung, mm
| 30 x 30**
| 40x 8

* Leistung bezieht sich auf Material mit 42 Kg/mm® - L.E. 250 N/mm’
Festigkeit
** Wird zusammen mit Art. ET7D-MI/1 verwenden.

Art. CT4/2300 - CT5/2003 I

v Programmierbare Umdrehungen
zur Serienherstellung komplexer
Strukturen.

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig A =AufAnfrage  na = Nicht verfiigbar
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DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

Die “Dornlosen Biegemaschinen” reprasentieren die Vorziige der Ercolina® Innovation, Inhaber eines
dornlosen Biegesystems, welches ihr erlaubt hat, sich Gber 30 Jahre als weltweiter Leader im Bereich
der Rohrbiegung durchzusetzen.

Die dornlosen Biegemaschinen sind ideal fir alle Kunden, die an einer starken Vorrichtung
interessiert sind, sowie an héchster Qualitiat und einfacher Bedienung. Sie ist auch fir Kunden mit
einem begrenzten Investitionsbudget geeignet.

Das Ercolina® Biegesegment ist das Hauptteil der Maschine. GroRe
Aufmerksamkeit wurde den Biegesegmenten entgegengebracht, um
die patentierte Ercolina® Technologie zu schiitzen wurde auch sehr
viel in die Biegesegmente investiert. Dies gilt auch dem Design des
Biegesegments, welches aus einem einzelnen Metallblock besteht,
ohne weitere zugeflgten Teilen. Das besondere Profil der Hohlkehle,
das durch eine 30-jahrige Arbeit perfektioniert wurde, erlaubt es
Biegungen hochster Qualitdt herzustellen. Dies gelingt auch bei
Rohren mit geringer Wandstarke und aus sehr weichem Material. Um
die Prazision der Biegung noch weiter zu gewahrleisten, wurde ein
Encoder eingebaut der die Messung des zu biegenden Profils und
somit den Drehwinkel des Biegesegments kontrolliert und einen auf
den Grad genauen Schub einstellt.

Die Steuerungstafel der Ercolina® Maschinen wurden entwickelt, um
die Programmierung der Arbeitszyklen sehr intuitiv zu machen. Um
die Benutzung zu vereinfachen, ist die Betriebsfunktion leicht
einstellbar und das Steuerungsmeni mehrsprachig. Die Benutzer der
dornlosen Ercolina® bendtigen nur eine sehr kurze Einlernphase.
Prazision und Handfertigkeit des Benutzers erlauben es, Arbeiten
durchzufihren die sonst nur mit sehr komplizierten Produkten mdglich
waren.

Die Ercolina® Produkte der dornlosen Biegemaschinen-Reihe, bieten
die Moglichkeit den gewlinschten Biegewinkel anzuzeigen und zu
programmieren. Gleichzeitig ist es auch moglich, den sogenannten
Ruckfederungswinkel, ein Parameter der Elastizitat eines jeden
Materials, zu programmieren um den Biegeprozess zu erleichtern.

m ECHE%IS-CH LAND
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DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

Weitere Starken der Ercolina® Produkte, der dornlosen Biegemaschinen-Reihe sind:
v Schneller Werkzeugwechsel;

v Geringe Wartung. Die Maschinen sind vollkommen elektrisch ohne hydraulische
Bestandteile;

v Enworfen um leicht zu transportieren, dank der angebrachten Rollen und der praktischen
im Maschinenkoérper ausziehbaren Griffe;

v Dieses Produkt wurde entworfen um auch bei extremen Arbeitsbedingungen, eine lange
Lebensdauer zu erreichen.
Bestandsteile allererster Qualitat bilden den Maschinenkérper. Die elektronischen Platinen
und die elektrischen Komponenten benutzen Sicherheitssysteme um Uberlastungen, die
der strukturellen Integritat des Produktes schaden kénnten, zu verhindern;

v Die Sicherheit des Benutzers ist durch einen Notschalter gewahrleistet. Alle Maschinen
sind streng nach der EU-Richtlinie entworfen worden;

v Eine komplette Palette von Werkzeugen und Zubehdren ermdglicht es alle Modelle zu
personalisieren. Die Anwendung spezieller Ausristungen erlaubt es, jede Profil-Typologie
in den unterschiedlichsten Anwendungsbereichen: Beschlagsarbeiten, Hydraulik,
Einrichtungen, Schiffsbau, Stahlbau, Automotive, und vielen anderen.

Mit der Dornlosen Biegemaschinen-Reihe, weist Ercolina® eine weltweit lange Erfahrung im Bau und
im Verkaufvon liber 40.000 profilbiegenden Werkzeugen auf.

Die DORNLOSE BIEGUNG ist einfacher geworden und die Qualitat ist gestiegen
dank Ercolina®,
unbestrittener Anfiihrer, von Uber 30 Jahren, im Bereich der Biegemaschinen.

2 O T ERCOLINA.DE



DORNLOSE BIEGEMASCHINEN R

BEREICH | | ANWENDUNGEN |

Biegungen fir 6ldynamische Heiz-
ungskessel, Wasserleitungen,
Gasleitungen, Olleitungen, Thermo-
einrichtungen

A AY

INDUSTRIE

Schwimmbaderzubehér, Zubehor
fir Fitnessanlagen, Zubehor  flr
Kinderspielplatze

SPORTEINRICHTUNGEN

Hydraulikanlagen, fiur Gefrier- und
Kalteanlagen

THERMOHYDRAULIK

Leuchten, Stlihle, Balkone, Zaune,
Eisengitter

N

.

s —

GEBAUDEEINRICHTUNGEN

Tische,Stuhle,Verkehrsschilder,
——— Anwendungen flr Stadtebau, Rohre
1 fir Hydraulik- und Gasleitungen,
q allgemeine Zimmermannsarbeiten
o/
STADTEBAU

e () $¥eano 2
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DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

Megabender Seite
» MG030 26
Topbender Seite
» TB60 27

» TB0O50 28
Superbender Seite
» SB48 29
Medibender seite
» MB42 | MB42P 30

» MD070 31

» MD0083 32
Minibender Seite
» MN092 33

Patente

Zubehor fiir Dornlose Biegemaschinen 35

auf der Dornlose Biegemaschinen-Reihe:
» 5.354.802 (USA)

auf Art. MG76 - MG030 - TB60 - TB050
SB060 - SB48 - MB42:

» 1.276.249 (ltalien)

» EP 0 783 927 (Europa)

» 5.775.157 (USA)

» 2 192 901 (Kanada)

» 197498 (Mexiko)

» ZL 96114003.8 (China)

> 263.394 (Korea)

» 3247311 (Japan)



[B] MEGABENDER MG030

On @— Dornlose Biegemaschine — @

Art. Ref. Beschreibung Phase

MG 030v2T Megabender MG030 Dreiphasig

MASCHINEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. |Maschine] Rohr | Radius Biegesegmente |

172 (21.30 mm), R46
GO3V2TK2D MG 030V2T GasZol — 2x@ + (2650 mm). R56

3/4
1" (33.70 mm), R67
17
1"

(%]
(%]
%)
@ 1"1/4 (42.25 mm), R90
@ 1"1/2 (48.25 mm), R100
@ 2’ (60.30 mm), R150

* Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art.  |Maschine] Rohr | Radius | Biegesegmente |

1/2” (21.30 mm), R67
GO3V2TKID MG 030V2T GasZol ~ 3x@ 304" (26.90 mm) R82

%)
%]
@ 1" (33.70 mm), R112
21
21
%)

[ Art. MG030 |

"1/4 (42.25 mm), R130

(6030 mm. Ris0 | SPEZIELLE MODELLE |
2" (60.30 mm), R190 SPEZIELLE MODELLE

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Ref. Beschreibung
Art I Maschine I Rohr ?legesegmente MG 030VM |Version fiir schnelleres Biegen (0.5 + 2 U/min)
@ 5/8" (15.88 mm), R46 MG 030VT |Gleiche Eigenschaften wie Standard Modelle
GO3OVZTKOD MG 030V2T 0D Zoll @ 7/8" (22.22 mm), R56

g 1" (28.40 mm), R67
@ 1"1/4 (31.75 mm), R82
@ 1"1/2 (38.10 mm), R100

@ 2" (50.80 mm), R150 MAXIMALE BIEGELEISTUNG*

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm’

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

profi Matoria Wangstiike {mm)
O Gasrohr fur Rohrleitungen 2"1/2 Gas x 4
Beschreibung MGO030V2T O Standard Stahlrohr 76 x 3
Biegeradien R10 + R380 ©) Mébelbaurohr 76x3
Max. Drehwinkel 210° @) FE3S (fur Olhydraul.) 70x5
Max. Biegegeschwindigkeit 2/3.20 U/min o Edelstahl AIS| 304 - 316 70x4
Elektronisch O Edelstahl AISI 308 (fiir Lebensm.) 76 x 1.6
Steuerung mit Mikroprozessor O Messing weich 76 x 4
Anzahl Programme 30 je 9 Biegungen O Hartkupfer und Aluminium 76 x 6
Uberlastungs-Kontrollsystem Ja O Kupfer weich 76 x 6
) . o O Conduit-Rohr (TAZ) 73 x4
Arbeitsspannung Dreiphasig 220 / 400 V o) Mepla, Gebert und hnliche 50 x4
Antriebsmotor 3.5kwW [ ) Normalstahl (EN: $275J0) 45
Gerauschpegel (Maschinenbetatigung) <70dB ] Normalstahl (EN: 5275J0) 10 x 90
Maschinenstruktur Aluminium-Legierung — Normalstahl (EN: 5275J0) 30x60x3
Untergestell geschweilter Stahl O Normalstahl (EN: $275J0) 60 x 60 x 3
Anschluss fur externe Fulpedalsteuerung Ja [ | Normalstahl (EN: $275J0) 40 x 40
Abmessungen (B x Hx T) 680 x 910 x 370 mm — Normalstahl (EN: $275J0) 60 x 60 x 6
Gewicht 186 kg C Normalstahl (EN: $275J0) 50x20x6
* Auf Anfrage sind auch andere Spannungen verfligbar. * Max. Kapazitat von @ 5 mm bis @ 76 mm mit Mindestradius 2 x @ bezlglich der
** Auf Anfrage sind auch spezielle Maschinen verfligbar, um Biegeradien bis 500 mm Rohrqualitat, @ und Wandstarke. Biegeleistung fiir die schnelleren Modelle MGO30VM /
(verlangertes Modell) oder bis 850 mm (Flipper) zu biegen. MGO30VT ist reduziert.

2% O R ERCOLINA.DE



[B] TOPBENDER TB60

on @— Dornlose Biegemaschine — @

Art. Beschreibung Phase

TB 60T Topbender TB60 Dreiphasig

MASCHINEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. Maschine] Rohr Radius Biegesegmente

@ 1/2” (21.30 mm), R46
@ 3/4” (26.90 mm), R56
@ 17 (33.70 mm), R67
@ 1"1/4 (42.25 mm), R90
@ 171/2 (48.25 mm), R100
@ 2” (60.30 mm), R150

TB60T K2D| TB 60T | Gas Zoll 2xQ

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. |Maschine] Rohr Radius Biegesegmente

@ 1/2 (21.30 mm), R67
@ 3/4” (26.90 mm), R82
@ 17 (33.70 mm), R112
@ 1"1/4 (42.25 mm), R130
@ 1"1/2 (48.25 mm), R150
@ 2’ (60.30 mm), R190

TB60T K3D| TB 60T | Gas Zoll 3x@

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine Radius Biegesegmente

@ 5/8” (15.88 mm), R46
@ 7/8" (22.22 mm), R56
@ 17 (2840 mm), R67

TB60T KOD TB 60T 0D Zoll @ 1"1/4 (31.75 mm), R82
@ 171/2 (38.10 mm), R100
* Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing. Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?- Zugfestigkeit 250 N/mm’

O Gasrohr firr Rohrleitungen 2" Gas x 4

O Standard Stahlrohr 60 x 4

Beschreibung TB60T O Mébelbaurohr® 60 x4

Biegeradien R10 + R380 o FE35 (fur Olhydraul.) 64 x5

Max. Drehwinkel 210° O Edelstahl AIS| 304 - 316 64 x 3

Max. Biegegeschwindigkeit 1.5/3.1 U/min ©) Edelstahl AISI 308 (fiir Lebensm.) 60x3

Elektronisch O Messing weich 60 x 6

Steuerung mit Mikroprozessor O Hartkupfer und Aluminium 64 x 6

Anzahl Programme 30 je 9 Biegungen O Kupfer weich 64 x 6

Uberlastungs-Kontrollsystem Ja O Conduit-Rohr (TAZ) 63 x4

Anschlussspannung* Dreiphasig 220 / 400 V O Mepla, Geberit und Ahnliche 50 x 4

Antriebsmotor 1.5 kW [ ) Normalstahl (EN: $275J0) 35

Gerauschpegel (Maschinenbetatigung) <70dB ] Normalstahl (EN: 527500) 14 x 60
Maschinenstruktur Aluminium-Legierung —/ Normalstahl (EN: $275J0) 25x50x3
Untergestell geschweifdter Stahl ] Normalstahl (EN: 52750) 50 x 50 x 3

Anschluss fir externe FuRpedalsteuerung Ja [ | Normalstahl (EN: $275J0) 30 x 30
Abmessungen (B x H x T) 5000 x 1000 x 760 mm — Normalstahl (EN: $275J0) 50 x 50 x 6
Gewicht 186 kg C Normalstahl (EN: $275J0) 40x20x6

* Auf Anfrage sind auch andere Spannungen verfiigbar.
** Auf Anfrage sind auch spezielle Maschinen verfiigbar, um Biegeradien bis 500 mm
(verlangertes Modell) oder bis 850 mm (Flipper) zu biegen.
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[B] _TOPBENDER TB050

Oll @— Dornlose Biegemaschine — @

Art. Beschreibung Phase

TB 050T Topbender 050 Dreiphasig

MASCHlNEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. Maschine] Rohr Radius Biegesegmente

@ 1/2” (21.30 mm), R46
@ 3/4” (26.90 mm), R56
@ 17 (33.70 mm), R67
@ 1"1/4 (42.25 mm), R90
@ 171/2 (48.25 mm), R100
@ 2" (60.30 mm), R150

TBO0S0TK2D| TB 050T | Gas Zoll 2x9

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine] Rohr Radius Biegesegmente

@ 1/2” (21.30 mm), R67
@ 3/4” (26.90 mm), R82
@ 17 (33.70 mm), R112
@ 1"1/4 (42.25 mm), R130
@ 171/2 (48.25 mm), R150
@ 2" (60.30 mm), R190

TBOS0TK3D| TB 050T | Gas Zoll 3x9

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine Rohr Biegesegmente

5/8” (15.88 mm), R46

7/8" (22.22 mm), R56
” (25.40 mm), R67

1"1/4 (31.75 mm), R82

171/2 (38.10 mm), R100

2” (50.80 , R150
(5080 mm) MAXIMALE BIEGELEISTUNG
* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?- Zugfestigkeit 250 N/mm®

%)
%)
TB 050T KOD TB 050T OD Zoll g
%)
%)

O Gasrohr fir Rohrleitungen 2" Gas x 4
O Standard Stahlrohr 60x3
Beschreibung TB050T O Mobelbaurohr 60 x4
Biegeradien R10 + R300 ©) FE35 (fur Olhydraul.) 64 x4
Max. Drehwinkel 210° O Edelstahl AISI 304 - 316 64 x 3
Max. Biegegeschwindigkeit 1.25/ 2.60 U/min ©) Edelstahl AISI 308 (fiir Lebensm.) 60 x 4
Elektronisch O Messing weich 60 x 4
Steuerung mit Mikroprozessor O Hartkupfer und Aluminium 64 x 4
Anzahl Programme 30 je 9 Biegungen O Kupfer weich 64 x 4
Uberlastungs-Kontrollsystem Ja O Conduit-Rohr (TAZ) 60 x 4
Arbeitsspannung® Dreiphasig 220 / 400 V O Mepla, Geberit und ahnliche 50 x4
Antriebsmotor 1.5 kW [ ) Normalstahl (EN: $275J0) 35
Gerauschpegel (Maschinenbetatigung) <70dB ] Normalstahl (EN: s27500) 10 x 60
Maschinenstruktur Aluminium-Legierung — Normalstahl (EN: $275J0) 25x50x3
Untergestell geschweildter Stahl [l Normalstahl (EN: $275J0) 50x50x3
Anschluss fiir externe Fupedalsteuerung Ja [ | Normalstahl (EN: 5275J0) 30 x 30
Abmessungen (B x Hx T) 363 x 900 x 595 mm — Normalstahl (EN: 5275J0) 50 x 50 x 6
Gewicht 130 kg C Normalstahl (EN: $275J0) 40x20x 6

* Auf Anfrage sind auch andere Spannungen verfiigbar.
** Auf Anfrage sind auch spezielle Maschinen verfiigbar, um Biegeradien bis 500 mm
(verlangertes Modell) oder bis 850 mm (Flipper) zu biegen.
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[B] SUPERBENDER SB48

R

Dornlose Biegemaschine

Art. Beschreibung Phase
SB 48M Superbender SB48 Einphasig
SB 48T Superbender SB48 Dreiphasig

MASCHINEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. |Maschine] Rohr Radius Biegesegmente
D 112" (21.30 mm), R46
SB48MK2D | SB48M | Gas Zoll 2x0 |@ 34 (26.90 mm), R56
@ 17 (33.70 mm), R67
SBASTK2D | SB4ST | Gaszol | 2x@ g 11”1/4 (42.25 mmy), R90

"1/2 (48.25 mm), R100

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. |Maschine] Rohr Radius Biegesegmente
@ 112" (21.30 mm), R67
SB48MK3D | SB48M | Gas Zoll 3IXD |@ 34 (26.90 mm), R82
@ 17 (33.70 mm), R112
SBASTK3D | SB4ST | GasZol | 3x@ g 1"1’4 (42.25 mm), R130

"1/2 (48.25 mm), R150

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 16, R46 - @ 20, R67
SB 48M KTZ SB 48M TAZ 25 Rep - a2 RITH
40,R130 - R17
SB48TKTZ SB 48T A7 @40, R130 - @50, R170

@63,R230

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 5/8” (15.88 mm), R46
SBASMKOD|  SB48M 002l |g5 7/g" (2222 mm) R56
@ 1" (2540 mm), R67
SB 48T KOD SB 48T 0D Zoll g 11"1/4 (31.75 mm), R82

"1/2 (38.10 mm), R100

—@

Art. SB48M - SB48T |

MAXIMALE BIEGELEISTUNG

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?- Zugfestigkeit 250 N/mm’

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.
Profil Material Wangsimaimm)
O Gasrohr fur Rohrleitungen 1"1/2 Gas x 3.68
O Standard Stahlroh 48x3.5
Beschreibung SB48M SB48T O Mabelbaurohr 54 x1.5
Biegeradien R10 + R300 R10 + R300 ©) FE35 (fiir Olhydraul.) 50x4
Max. Drehwinkel 210° 210° O Edelstahl AISI 304 - 316 50 x 3
Max. Biegegeschwindigkeit 2 U/min 4 U/min ©) Edelstahl AISI 308 (fiir Lebensm.) 48x25
Steuerung Elektronisch _Elektronisch O Messing weich _ 60x3
mit Mikroprozessor mit Mikroprozessor O Hartkupfer und Aluminium 64 x 2
Anzahl Programme 30 je 9 Biegungen 30 je 9 Biegungen O Kupfer weich 64 x 2
Uberlastungs-Kontrollsystem Ja Ja O Conduit-Rohr (TAZ) 60 x 2
Arbeitsspannung* Einphasig 110/ 220 V | Dreiphasig 220 / 400 V O Mepla, Geberit und &hnliche 50 x 4
Antriebsmotor 1.5 kW 1.5 kW [ ) Normalstahl (EN: $275J0) 32
Gerauschpegel (Maschinenbetétigung) <70dB <70dB | Normalstahl (EN: $27500) 8 x48
Maschinenstruktur Aluminium-Legierung | Aluminium-Legierung — Normalstahl (EN: $27540) 20x40x3
Untergestell geschweildter Stahl geschweilter Stahl ] Normalstahl (EN: 5275J0) 40x40x3
Anschluss fiir externe Fupedalsteuerung Ja Ja [ | Normalstahl (EN: $275J0) 30 x 30
Abmessungen (B x H x T) 410 x 1000 x 570 mm | 410 x 1000 x 570 mm — Normalstahl (EN: 5275J0) 40 x40 x 5
Gewicht 110 kg 110 kg C Normalstahl (EN: $275J0) 32x16x5
* Auf Anfrage sind auch andere Spannungen verfigbar.
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[B] MEDIBENDER MB42

R

Dornlose Biegemaschine

Art. Beschreibung Phase
MB 42M Medibender MB42 Einphasig
MB 42T Medibender MB42 Dreiphasig

MB 42PM Tragbarer Medibender MB42 Einphasig

MASCHlNEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. |Maschine] Rohr Radius Biegesegmente
MB42MK2D | MB42M | Gas Zoll 2x@ (D 1/2” (21.30 mm), R46
@ 3/4” (26.90 mm), R56
MB42TK2D [ MB42T | Gas Zoll 2x9 @ 1” (33.70 mm), R67
MB 42PMK2D| MB 42PM | Gas Zoll 2x@ |@ 1"/4 (42.25 mm), R90

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. |Maschine] Rohr Radius Biegesegmente
MB42MK3D | MB42M | Gas Zoll 3x@ |9 1/2" (21.30 mm), R56
@ 3/4” (26.90 mm), R67
MB42TK3D [ MB 42T Gas Zoll 3xD @ 1" (33.70 mm), R90
MB 42PM K3D| MB 42PM | Gas Zoll 3x@ |D 1"1/4 (42.25 mm), R112
* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.
Art. Maschine Rohr Biegesegmente
MB 42M KOD MB 42M 0D Zoll @ 5/8” (15.88 mm), R46
@ 718" (22.22 mm), R56
MB 42T KOD MB 42T 0D Zoll @ 1 (2540 mm), R67
MB 42PM KOD MB 42PM 0D Zoll @ 1"1/4 (31.75 mm), R82

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. MB42PM

Art. MB42M - MB42T |

MAXIMALE BIEGELEISTUNG

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?- Zugfestigkeit 250 N/mm’

. _ T
Profil Material Wandstirke (mm)
O Gasrohr fur Rohrleitungen 1"1/4 Gas x 3.5
Beschreibung MB42M / MB42PM MB42T O Standard Stahlrohr 42x3
Biegeradien R10 + R260 R10 + R260 ©) Mdbelbaurohr 48x1.5
Max. Drehwinkel 210° 210° ©) FE35 (fiir Olhydraul.) 42x4
Max. Biegegeschwindigkeit 2 U/min 3.30 U/min O Edelstahl AISI 304 - 316 42x3
Elektronisch Elektronisch O Edelstahl AISI 308 (fir Lebensm.) 42x2.5
Steuerung mit Mikroprozessor mit Mikroprozessor O Messing weich 50x 3
Anzahl Programme 30 je 9 Biegungen 30 je 9 Biegungen O Hartkupfer und Aluminium 54 x 2
Uberlastungs-Kontrollsystem Ja Ja O Kupfer weich 60 x2
Arbeitsspannung* Einphasig 110 - 220 V |Dreiphasig 220 - 400 V O Conduit-Rohr (TAZ) 60 x 2
Antriebsmotor 1.1 kW 1.1 kKW O Mepla, Geberit und &hnliche 50 x4
Gerauschpegel (Maschinenbetatigung) <70dB <70dB [ ) Normalstahl (EN: 5275J0) 30
Maschinenstruktur Aluminium-Legierung | Aluminium-Legierung ] Normalstahl (EN: 5275J0) 7 x42
Untergestell geschweildter Stahl geschweildter Stahl — Normalstahl (EN: $275J0) 18x35x2
Anschluss fir externe FuBpedalsteuerung Ja Ja [ Normalstahl (EN: 5275J0) 35x35x 3
410 x 1000 x 570 mm / | | Normalstahl (EN: s275J0) 25x25
Abmessungen (B x HxT) 360 x 500 x 460 mm | 410X 1000 x 570 mm — Normalstahl EN: s275J0) 35x35x5
Gewicht 80 kg / 50 kg 80 kg C Normalstahl (EN: 52750) 28x14 x5
* Auf Anfrage sind auch andere Spannungen verfiigbar.
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[B] MEDIBENDER 070

oll @— Dornlose Biegemaschine — @

Art. Beschreibung Phase

MD 070M Medibender 070 Einphasig

MASCHINEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 1/2” (21.30 mm), R46
MD 070M K2D MD 070M Gas Zoll @ 3/4” (26.90 mm), R56

@&1”(33.70mm), R82

Art. MDO70M

* Biegesegmente aus GuBeisen, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 16, R46 - @ 20, R67
MD 070M KTZ MD 070M TAZ @25, R82 - @32, R112
@40,R130
_ , , , SPEZIELLE MODELLE
* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.
Art. Beschreibung
Art Maschine Rohr ?Iegesegmente Schnellere Version - gleiche Eigenschaften wie
@ 5/8” (15.88 mm), R46 MD 071M | At 070 (ohne FuRpedalsteuerung Art. PO50H)
MD 070M KOD MD 070M 0D Zoll @ 7/8" (22.22 mm), R56 0 Geeignet um Biegungen mit Radius < 36 zu
@17 (25.40 mm), R67 erhalten

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

MAXIMALE BIEGELEISTUNG

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm’

O Gasrohr firr Rohrleitungen 1" Gasx 3.4
O Standard Stahlrohr 38x1.5
Beschreibung MDO70M O Mobelbaurohr 38x15
Biegeradien R36 + R190 O FE35 (fiir Olhydraul.) 35x 3
Max. Drehwinkel 210° O Edelstahl AISI 304 - 316 30x2
Max. Biegegeschwindigkeit 2.8 U/min O Edelstahl AISI 308 (firr Lebensm.) 35x1.5
Steuerung Digitale Regulierung des O Messing weich _ 42x15
Biegewinkels 0° + 180° O Hartkupfer und Aluminium 42x1.5
Anzahl Programme 1 O Kupfer weich 50 x 2
Uberlastungs-Kontrollsystem Ja O Conduit-Rohr (TAZ) 50 x 2
Arbeitsspannung* Einphasig 110 /220 V O Mepla, Geberit und ahnliche 50x 4
Antriebsmotor 900 W [ ) Normalstahl (EN: $275J0) 20
Gerauschpegel (Maschinenbetatigung) - ] Normalstahl (EN: $275J0) 10x 25
Maschinenstruktur Aluminium-Legierung — Normalstahl (EN: 5275J0) 15x25x3
Untergestell Aluminium O Normalstahl (EN: $275J0) 25x25x3
Anschluss fir externe FuRpedalsteuerung Ja [ | Normalstahl (EN: $275J0) 20 x 20
Abmessungen (B x Hx T) 245 x 300 x 320 mm — Normalstahl (EN: $275J0) 30x30x5
Gewicht 23 kg C Normalstahl (EN: $275J0) 30x15x5

* Auf Anfrage sind auch andere Spannungen verfiigbar.

[a—
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[B] MEDIBENDER MD083

5 -

Manuelle dornlose
Biegemaschine

Art. Beschreibung

Phase

MD 083 Medibender MD083

MASCHINEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 12, R36 - @ 14, R40
MD 083 KMM MD 083 Millimeter @ 16, R46 - @ 18, R56

@ 22, R67 - & 28, R96

* Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 16, R46 - @ 20, R67
MD 083 KTZ MD 083 TAZ @ 25,R82 - @32, R112

@40,R130

* Biegesegmente aus GuReisen, Gleitschuh aus Messing.

Beschreibung MD083
Biegeradien R10 + R190
Max. Biegewinkel 180°

Max. Biegegeschwindigkeit

Steuerung

Anzahl Programme

Uberlastungs-Kontrollsystem

Arbeitsspannung

Antriebsmotor

Gerauschpegel (Maschinenbetatigung)

Maschinenstruktur

Aluminium-Legierung

Untergestell Aluminium
Anschluss fir externe FuRpedalsteuerung Nein
Abmessungen (B x Hx T) 245 x 200 x 320 mm
Gewicht 17 kg

32 (m %l:'l"lrls'cumnn

—@

MAXIMALE BIEGELEISTUNG

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?- Zugfestigkeit 250 N/mm®

Profil Material 9 x max(.n\:vrg;'ldstarke
O Gasrohr firr Rohrleitungen 1" Gasx 3.4
O Standard Stahlrohr 35x25
O Mébelbaurohr 32x1.5
O FE35 (fiir Olhydraul.) 35x3
O Edelstahl AISI 304 - 316 35x2
O Edelstahl AISI 308 (fir Lebensm.) 35x1.5
O Messing weich 32x3
O Hartkupfer und Aluminium 42x15
O Kupfer weich 50 x 2
O Conduit-Rohr (TAZ) 50 x 2
O Mepla, Geberit und &hnliche 50 x 4
[ ) Normalstahl (EN: $275J0) 20

| Normalstahl (EN: $275J0) 10 x 25

— Normalstahl (EN: $275J0) 15x25x3
O Normalstahl (EN: $275J0) 25x25x3
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 20 x 20
— Normalstahl (EN: $275J0) 30x30x5
C Normalstahl (EN: $275J0) 30x15x5

ERCOLINA.DE




[B] _MINIBENDER MN092

R

Dornlose Biegemaschine

Art. Beschreibung

Phase

MD 042M Minibender MN092

Einphasig

MASCHINEN-SATZ + WERKZEUGE (Biegesegment und Gleitschuh)*

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 12, R36 - @ 14, R40
MN 092M KMM MN 092M Millimeter @ 16, R46 - @ 18, R56
@ 22, R67 - @ 28, R96

* Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus Polymer oder Messing.

Art. Maschine Rohr

Biegesegmente

MN 092M KME MN 092M Millimeter

& 15, R46 - & 18, R56
@22, R67 - @28, R112

* Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus Polymer oder Messing.

und dhnliche

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
Veola. Gebert |2 15 R46 - @ 20, R67
MNOS2MKMG|  MN 092M epla, LEDErl | 7 o6 R82 - @ 32, R112

@ 40, R160 - @ 50, R170

* Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus Messing.

Art. Maschine Rohr Biegesegmente
@ 1/2" (1270 mm), R40
MNOS2MKOD|  MN 092M onzol |2 8/4" (19.05 mm), R67

g 1" (2540 mm), R82
& 1"1/8 (28.58 mm), R112

* Biegesegmente aus Aluminium, Gleitschuh aus Polymer oder Messing.

Beschreibung MNO092M
Biegeradien R10 + R190
Max. Biegewinkel 180°
Max. Biegegeschwindigkeit 2 U/min

Elektronisch mit

Steuerung Mikroprozessor
Anzahl Programme 3
Uberlastungs-Kontrollsystem Ja
Arbeitsspannung* Einphasig 110 /220 V
Antriebsmotor 800 W

Gerauschpegel (Maschinenbetatigung)

Maschinenstruktur

Aluminium-Legierung

Untergestell Aluminium
Anschluss fur externe Fulpedalsteuerung Nein
Abmessungen (B x H x T) 200 x 105 x 360 mm
Gewicht 15 kg

* Auf Anfrage sind auch andere Spannungen verfiigbar.

Art. MN092M

MAXIMALE BIEGELEISTUNG

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?- Zugfestigkeit 250 N/mm®

@ x max. Wandstarke

Profil Material (mm)
O Gasrohr fur Rohrleitungen 3/4” Gas x 2.9
O Standard Stahlrohr 27x2.3
O Mébelbaurohr 28x2.5
O FE35 (fur Olhydraul.) 28x1.5
O Edelstahl AISI 304 - 316 28x15
O Edelstahl AISI 308 (fiir Lebensm.) 28x1.5
O Messing weich 28 x 2
O Hartkupfer und Aluminium 28x15
O Kupfer Weiches 35x1.3
O Conduit-Rohr (TAZ) 42x2
O Mepla, Geberit und &hnliche 50 x 4
[ ) Normalstahl (EN: $275J0) 16

| Normalstahl (EN: $275J0) -

—/ Normalstahl (EN: $275J0) -

O Normalstahl (EN: $27500) -
[ | Normalstahl (EN: $275J0) -
= Normalstahl (EN: $275J0) -
C Normalstahl (EN: $275J0) -

e (M
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E DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

BIEGELEISTUNG DER DORNLOSEN

o) ® BIEGEMASCHINEN-REIHE ®
Kapazitit basiert auf Material mit 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm’
MEGABENDER TOP BENDER SUPER BENDER
MG76 - MG030 TB60 D SB48 SB060
Profil Material @ x max. Wandstarke (mm)
O Gasrohr fii Rohrleitungen 2"1/2 Gas x 4 2" Gas x4 2" Gas x4 1"1/2 Gas x 3.68 1"1/2 Gas x 3.68
O Standard Stahlrohr 76x3 60 x 4 60x3 48 x 3.5 48x3.5
O Mobelbaurohr 76x3 60 x 4 60 x 4 54x1.5 54x1.5
O FE35 (fiir Olhydraul.) 70x 5 64 x5 64 x 4 50 x 4 50 x 4
O Edelstahl AISI 304 - 316 70x 4 64 x 3 64 x3 50 x 3 50 x 3
O Edelstahl AISI 308 (fiir Lebensmittel) 76 x 1.6 60 x3 60 x 4 48x25 48x25
O Weiches Messing 76 x 4 60 x 6 60 x 4 60 x 3 60 x 3
O Hartkupfer und Aluminium 76 x 6 64 x 6 64 x 4 64 x 2 64 x 2
O Weiches Kupfer 76 x 6 64 x 6 64 x 4 64 x 2 64 x 2
O Conduit-Rohr (TAZ) 73 x4 63 x4 60 x 4 60 x 2 60 x 2
O Mepla, Geberit und ahnliche 50 x 4 50 x 4 50 x 4 50 x 4 50 x 4
[ ) Normalstahl (EN: $275J0) 45 35 35 32 32
| Normalstahl (EN: $275J0) 10x 90 14 x 60 10 x 60 8 x48 8 x48
— Normalstahl (EN: $275J0) 30x60x3 25x50x 3 25x50x3 20x40x 3 20x40x3
| Normalstahl (EN: $275J0) 60 x 60 x 3 50x50x3 50x50x3 40x40x3 40x40x3
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 40 x 40 30 x 30 30 x 30 30 x 30 30 x 30
= Normalstahl (EN: $275J0) 60 x 60 x 6 50 x50 x 6 50 x50 x 6 40x40x5 40x40x5
C Normalstahl (EN: $275J0) 50x20x 6 40x20x6 40x20x6 32x16x5 32x16x5
Kapazitit basiert auf Material mit 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm’
MEDI BENDER MINI BENDER
MB42 MDO070 MDO083 MN092
Profil Material @ x max. Wandstéarke (mm)
O Gasrohr fui Rohrleitungen 1"1/4 Gas x 3.5 1" Gasx 3.4 1" Gas x 3.4 3/4” Gas x 2.9
O Standard Stahlrohr 42x3 38x1.5 35x25 27x2.3
O Mobelbaurohr 48x1.5 38x1.5 32x15 28x2.5
O FE35 (fur Olhydraul.) 42 x4 35x 3 35x 3 28x1.5
O Edelstahl AISI 304 - 316 42x3 30x2 35x2 28x1.5
O Edelstahl AISI 308 (fiir Lebensmittel) 42x25 35x1.5 35x1.5 28x1.5
O Weiches Messing 50 x 3 42x15 32x3 28 x 2
O Hartkupfer und Aluminium 54 x 2 42x1.5 42x1.5 28x1.5
O Weiches Kupfer 60 x 2 50 x 2 50 x 2 35x1.3
O Conduit-Rohr (TAZ) 60 x 2 50 x 2 50x 2 42 x2
O Mepla, Geberit und dhnliche 50 x 4 50x 4 50x 4 50 x4
[ ) Normalstahl (EN: $275J0) 30 20 20 16
| Normalstahl (EN: $275J0) 7 x42 10 x 25 10x 25 -
— Normalstahl (EN: $275J0) 18x35x2 15x25x3 15x25x3 -
| Normalstahl (EN: $275J0) 35x35x3 25x25x3 25x25x3 -
[ | Normalstahl (EN: $275J0) 25x25 20 x 20 20 x 20 -
= Normalstahl (EN: $275J0) 35x35x5 30x30x5 30x30x5 -
C Normalstahl (EN: $275J0) 28x14 x5 30x15x5 30x15x5 -
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und Superbender

ﬂ ®— Fur Megabender, Topbender —®

SECHSKANTSCHAFT 40 mm

SECHSKANTSCHAFT 50 mm

VERLANGERTER GLEITSCHUHBUGEL

Verlangerte Halterung fir den Gleitschuh.

UNIVERSAL CURSOR

HANDRAD

FURPEDALSTEUERUNG I

MGO030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
o L L ® ®
Art. PO50A
Art. PO50A
MG030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
o L L ® ®
Art. P050B
Art. PO50B
MG030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
o L L ® ®
Art. P050D/1
Art. PO50D/1
MG030 TB050/
MGT76 TB60 EDT SB060| SB48
o L L ® ®
Art. P575/1
Art. P575/1
MG030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
o L L ® ®
Art. P050G
Art. P050G
MG030 TB050/
MGT76 TB60 EDT SB060| SB48
. o L L ® [ ]
\ Art. PO50H
Art. PO50H
ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiBig

A = Auf Anfrage

na = Nicht verfiigbar

I (M) &
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[B] ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

GLEITSCHUHVERLANGERUNG

Zur Biegung kleiner Radien (< 36 mm).

SECHSKANTSCHLUSSEL (6 mm)

SPEZIELLES SCHMIERFETTSPRAY - SCHMIERTUBE

SPEZIELLE WERKZEUGHALTER

FirBiegeradien von 10 bis 35 mm,
wird mit Biegesegment 157Averwendet.

SPEZIELLES BIEGESEGMENT

Spezielles Biegesegment mit Spezial-Welle fiir Radien
von 10 bis 35 mm.

SPEZIAL-HALTERUNG

Spezial-Halterung fir Gleitschuhe auf Anfrage, nur fur
Biegeradien von 225 bis 290 mm notwendig.

Fur Megabender, Topbender
und Superbender

— @
MG030 TB050/
AT;R - MG76 TB60 EDT SB060| SB48
Q, o | o | 0o | o | @
Art. 152-P
Art. 152-P
MGO030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
— ° ° ° ° °
Art. P514A
Art. P514A
MGO030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
I (] [ ] [ [ (
Art. 810P - Art. P010
Art. 810P Art. P010
(Spezielles (Schmiertube)
Spray-Schmierfett)
- MG030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
A A A A A
Art. 050C
Art. 050C
MG030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
A A A A A
Art. 050S
Art. 050S
MG030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
A A A A A
Art. POS0E

Art. POS0E

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig

A = Auf Anfrage

na = Nicht verfiigbar
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[B] ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

= o — Fur Megabender, Topbender —®
.I und Superbender
2-ACHSEN LANGEN- UND WINKELMESSEINHEIT MGO30] 1ggo |TBOSY| sBo6o | sB4s
MG76 EDT
Fir vielfache Biegungen mit Rohren von max. @ 48 mm, A A A A A
und Langen von 3mund 6 m.
Art. A40/P
Art. A40/P
2-ACHSEN-STELLUNGSREGLER MG030 TB050/
MG76 TB60 EDT SB060| SB48
Fir vielfache Biegungen. g ¥ ) A A A A A
Diese Vorrichtung wird mit Biegesegmenten aus Stahl — 1 e
und Aluminium verwendet. Radius 150 + 250 mm.
Art. 050M
Art. 050M
SPEZIAL-PLATTE MIT AUSZIEHVORRICHTUNG MG030 TB60 TB050/ sB060| sB4s
MG76 EDT
Flrdas Lésen von Vollmaterialien. A A A A A
Art. P500P1
Art. P500P1
ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiBig

A = Auf Anfrage na = Nicht verfiigbar

e (M

CML

DEUTSCHLAND
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[B] ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

® n @— Fir Medibender und Minibender — @
SPEZIELLES SCHMIERFETTSPRAY - SCHMIERTUBE mB42/P | Mpozo | Mpos3 | MN092
I [ ) o o o
Art. 810P - Art. P010
Art. 810P Art. P010
(Spezielles (Schmiertube)

Spray-Schmierfett)

FURPEDALSTEUERUNG MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

[ ] [ ) na na

o

Art. PO50H

Art. PO50H

HANDRAD MB42/P | MDo70 | MD083 | MN092
[ ) na na na
Art. MP027
Art. MP027
SECHSKANTSCHAFT FUR MEDIBENDER ! mB42/P | Mpo70 | MD083 | MN092
[ ) na na na
Art. MP003
Art. MP003
BUGEL FUR MEDIBENDER MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
- 1
[ ) na na na
Art. MPO19A
Art. MP019A
UNIVERSAL CURSOR ‘ ' MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
-M [ ) na na na
Art. MP018/1
Art. MP018/1

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar
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[B] ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

on @— Fur Medibender und Minibender — @
2-ACHSEN-ENDANSCHLAG MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
Fiirvielfache Biegungen. g 1\;_‘/ 4\ A A A A
Diese Vorrichtung wird mit Biegesegmenten aus Stahl i 1 o=

und Aluminium verwendet. Radius 150 + 250 mm.

Art. 050M

Art. 050M

SPEZIELLE WERKZEUGHALTERWELLE - meazie | moo7o | moos3 | Mnoo2
Fir Biegeradien von R10 bis R35 mm (wird mit Y %;'b q A na na na

Biegesegment 157Averwendet).

Art. 042C
Art. 042C
SPEZIAL-BIEGESEGMENT -4 MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
Spezial-Biegesegment mit Spezialwelle fir Radien von A na na na
R10 bis R35 mm.
Art. 042S

Art. 042S

2-ACHSEN LANGEN- UND WINKELMESSEINHEIT

MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

Fur vielfache Biegungen mit Rohren von max. @ 48 mm, A na na na
und Langen von 3 m und 6 m, inkl. Adapter fir das Biegen
aufder Biegemaschine MB42. Art. A4O/P-
Art. A40/P-MB42 ME2
(HEBEL MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
Fiur das korrekte Aufsetzen des Gleitschuhs auf Art. " na Y ° °
MDO070,MDO071, MD083, MN092. o
Art. PO84F
Art. PO84F
AUFSTECKHALTER MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
Wird auf Aluminiumbiegesegmenten befestigt um Rohre na o o na
mit Wandstérke Uber 1.5 mm zu biegen.
Art. P084G
Art. P084G

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar
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Q ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

_ql @— Fiir Medibender und Minibender — @

BUGELHALTER FUR GLEITSCHUH

i MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
Um ein korrektes Einsetzen und Positionieren des ‘i:—PE na (] o na

Gleitschuhs zu gewahrleisten.

Art. 084E1

Art. 084E1

METALLKOFFER MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
na A A o
Art. R500P Art. R600

Art. R500P - R600

ZUSAMMENKLAPPBARES DREIBEIN MB42/P | MD070 | MD0S3 | MN092

na A A ([

Art. 084D1

Art. 084D1

SPITZSENKER mB42/P | MDo70 | MD083 | MN092
Fir Rohre von @ 4 bis @ 25 mm (von @ 1/4” bis @ 17). na A A A
Art. 802
Art. 802

SPITZSENKER MB42/P | MDo70 | MD083 | MN092
Flr Rohre von @ 5 bis @ 45 mm (von & 1/4” bis @ 173/4). na A A A
Art. 803
Art. 803

SPITZSENKER-SATZ MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

Beinhaltet: 1 Aussteller, 12 Spitzsenker fiir Rohre von & 4 na A A A
bis @ 25 mm (Art. 802 fiir Rohre von & 1/4” bis @ 17).

Art. 804

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiBig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar

W
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Q ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

_ql @— Fiir Medibender und Minibender — @

SPITZSENKER-SATZ MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

Beinhaltet: 1 Aussteller, 12 Spitzsenker fiir Rohre von @ 5 na A A A
bis @ 45 mm (Art. 803 fiir Rohre von & 1/4” bis & 173/4).

Art. 805

SPITZSENKER-SATZ MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

Beinhaltet: 1 Aussteller, 8 Spitzsenker fiir Rohre von @ 4 a na A A A
@ 25 mm (Art. 802 fir Rohre von @ 1/4” bis @ 17), 4
Spitzsenker flr Rohre von @ 5 bis @ 45 mm (Art. 803 fur Art. 806
Rohre von @ 1/4”bis @ 173/4). '

ZUBEHOR ZUR BEARBEITUNG DER ROHRE MB42/P | MD070 | MD0S3 | MN092

Zum Tiefziehen, Flanschen, Rohre kalibrieren. na A A na

Art. 087

MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

na na o na

Art. P084L

Art. P084L

MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

Fiir den Anschluss an die Bohrmaschine. ;H [ na na A na

Art. 083A
Art. 083A
HALTER FUR BOHRMASCHINE MB42/P | MD070 | MD083 | MN092
Zum Stltzen des an die Art. MDO083 anzuschliefsende na na A na
Bohrmaschine.
Art. 083B
Art. 083B

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar
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Q ZUBEHOR FUR DORNLOSE BIEGEMASCHINEN

.“ @— Fiir Medibender und Minibender — @
UNIVERSAL CURSOR ™ mB42/P | MDo70 | MD083 | MN092
o b na na na ]
”"ﬁw‘%r
Art. P149

[CURSOR | < MB42/P | MD070 | MDO83 | MNo92

%. na na na o
\ ‘

Art. P811

BUGEL FUR GLEITSCHUH

MB42/P | MD070 | MD083 | MN092

na na na [ )

Art. 092E1

Art. 092E1

AUSZIEHBARER SECHSKANTSCHAFT mBa2/p | mpo7o | mposs | mNo92
na na na A
Art. P603A
Art. P603A
ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiBig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar
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DORNBIEGEMASCHINEN

BEREICH

|
s
GEBAUDEEINRICHTUNGEN

L
Ir

SANITATSEINRICHTUNGEN

| ANWENDUNGEN |

Handlaufe, Treppen, Mobeleinricht-
ungen und Sonnendacher

Sitzgestelle, Handgriffe, Fenster-
rahmen und spezielle Leitungen fir
Bremsanlagen

Fensterrahmen und Windschutz-
scheiben, Auspuffanlagen, Sitz-
gestelle, Uberrollbiigel, Handgriffe

Auspuffanlagen, Fensterrahmen
und Windschutzscheiben

Grundrahmen und Zubehor (Stan-
der, Lenker, Paketbrietrager)

Leuchten, Stuhle, Heizungsan-
lagen, Badeinrichtungen, allge-
meine Md&beleinrichtungen

Krankenhausbetten, Schonheits-
instituten und Sprechzimmer,
Sanitatseinrichtungen

(I\:)c

e 6o >
G?g",;; §
g, ©
; _-'Aﬁ 4
'».._'é________/
Dell\.l"lrls'cuLAND 43
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DORNBIEGEMASCHINEN

Megabender mit Dorn Seite

» MGO30V2T /| MG030T
MGO030M mit Dorn a6
Zubeh6r fiir Dornbiegemaschinen 47

Patente

auf Art. MG030V2T-A3/H76 - MG030T-A3/H76-C
MGO030M-A3/H76:

» 1 278 066 (ltalien)

» 1 283 894 (ltalien)

» RM 2007 A 0000015 (Italien - Beantragt)
» RM 2005 A 000607 (Italien - Beantragt)
» EP 0 742 080 (Europa)

» EP 0 786 293 (Europa)

» 5.687.601 (USA)

» 5.771.735 (USA)

» 2.175.977 (Kanada)

» 2.195.180 (Kanada)

» 197969 (Mexiko)

» 9602228.0 (Brastlien)

» ZL 96105160.4 (China)

» ZL 97100421.8 (China)

» 229854 (Korea)

» 563 221 (Korea)

» 2667971 (Japan)

» 3225261 (Japan)

» 121094 (Talwan)

e (07 S i



[B] MEGABENDER MG030 MIT DORN

.i @— Biegemaschine mit Dorn —@

Art. Phase |Inverter Arbeitsnutzléange

MGO030V2T-A3/H76* | Dreiphasig - 3Im*

* Modell mit 2 Geschwindigkeiten
** Auf Anfrage 3 m Zusatzmodul (Arbeits-Nutzlédnge 6 m)

Merke: Alle Maschinen werden ohne Hydraulikél geliefert.

PATENTIERT

Art. MG030V2T-A3/H76

VORTEILE

v Multifunktionssteuerungs-Tastatur in der Maschinenstruktur integriert.

v Spezifisches Untermenl zur Programmierung mehrfacher Biegewinkel, zum vorzeitigen Rausziehen des Dorns und zur Innen-
schmierung des Rohrs (aufAnfrage).

v NC1 Steuerung der Drehachse des Biegesegments.

v Manuelle Positionierung und Drehung des Spannfutters durch regulierbare, mechanische Endanschléage und durch einem Digital-
Display mit hochster Prazision.

v Verstarkter Biegearm mit verlangerter Welle, garantiert eine noch steifere Struktur fiir eine hohe Biegequalitat.

v Hochste Biegequalitat von Rohren und Profilen mit geringer Wandstarke und engen Radien.

v Moglichkeit mit oder ohne Dorn zu biegen, dank der Mdglichkeit die Dornvorrichtung zu entfernen.

v Hohe Standfestigkeit der Werkzeuge, aus Gusseisen hergestellt, fiir maximale Starrheit und Prazision wahrend der Biegung.

v Variable Biegegeschwindigkeit mit Invertersystem, mit Beschleunigungs- und Verzégerungsrampe fiir eine hohe Biegequalitat.
v Einfache Inbetriebnahme und Wartung.

16 O R ERCOLINA.DE



Q MEGABENDER MG030 MIT DORN

MAXIMALE BIEGELEISTUNG TECHNISCHE DATEN

Biegeleistung basiert auf Material mit 42 Kg/mm’ Festigkeit - L.E. 250 N/mm*

Profil Material Wan?si(érrTI](aex('mm) Beschreibung MGO30V2T mit Dorn
O Gasrohr fur Rohrleitungen |48.26 x 3.68 (1"1/2 Gas x 3.68) Min. Biegeradius 2 x @ des Rohrs
O Standard Stahlrohr 50 x 3 Max. Biegeradius 200 mm
O Mébelbaurohr 50 x 3 Max. Biegewinkel 180°
O Fe35 fiir Olhydraul. 50 x 3 Biegerichtung Entgegen dem Uhrzeigersinn
O Edelstahl AISI 308 50 x 2 Biegegeschwindigkeit 2/4 UPM
O Edelstahl AISI 304 50 x 3 Steuerung Multifunktionsmeni mit Mikroprozessor
O Messing weich 64 x 4 Anzahl Programme 30 mit je 9 Biegungen
O Conduit-Rohr (TAZ) 50x 3 Vorzeitiges Rausziehen des Dorns Ja
O Aluminium T6 6060 64 x 4 Gewicht (Maschine + Dornvorrichtung) 3 m: 600 Kg; 6 m: 700 Kg
O Weichgeglihtes Kupfer / CUNI 64 x 4 Gewicht (Nur Dornvorrichtung) 3 m: 250 Kg; 6 m: 350 Kg
é‘zh Normalstahl (EN: s27540) gg i gg i j Eg:t:g:g é;
| Normalstahl (EN: $275J0) 45x45x 3

Biegeleistung von @ 10 mm bis @ 64 mm mit Mindestradius 2 x & des Rohrs
Abhéngig von der Qualitat des Rohrs, @ und Wandstarke. Fiir hohere Wandstérken ist immer eine
Machbarkeitsstudie zu machen.

@®— ZUBEHOR FUR MG030 MIT DORN —@

Das Standardzubehor fiir die Maschinen MG 030 mit Dorn, ist identisch mit den gelieferten Maschinen MG 030 ohne Dorn-
vorrichtung (siehe Seite 34 - 36 ).

e () $¥eano 7



METALWORKING 3% [ [g][®] @] =

BEREICH | | ANWENDUNGEN |

Einstiegschachte, Lippklampe,
Auspuffanlagen

Fensterrahmen, Sitzgestelle, Hand-
laufe

Anwendungen flur Zierarbeiten, fir
interne und externe Wohnanlagen,
Einrichtungsgegenstéanden

GEBAUDEENRmH%UNGEN

Anwendungen flr Zierarbeiten im
— Stadtebau

STADTEBAU

WEITERE ANWENDUNGEN:

Rahmenkonstruktion Auspuffanlagen Anwendungen fiir Rohrausklinken
Custombikes

" O R ERCOLINA.DE



METALWORKING

Ercopress

» EP45 | EP25

Zubehor fiir Ercopress

Erconotch

» EN180 / EN100

Zubehor fiir Erconotch

pag.

50

51

pag.

53

55

Patente

auf Art. EN180 - EN100:

» 1 323 763 (Itallen)

» 1 334 062 (Italien)

» 1 323 762 (Italien)

» EP 1 293 293 (Europa)

» 1 405 696 (Europa)

» EP 1 405 696 (Europa)

» 02 14263 (Frankreich)

» 10 253 364 (Deutschland)
» 2 383 284 (GroRbritannien)
» P-362596 (Polen)

» 294 494 (Tschechische Republik)
» 2 264 905 (RuBland)

» 2237980 (Spanien)

» TR 2003 01689 B (Ttirkel)

» 6.848.982 (USA)

» 6.855.038 (USA)

» 6.875.094 (USA)

» 7.044.844 (USA - Teilanmeldung)
» 2.402.766 (Kanada)

> 2.412.104 (Kanada)

» 2.443.177 (Kanada)

» 234446 (Mexiko)

» 236651 (Mexiko)

» ZL 02131656.2 (China)

» ZL 02151328.7 (China)

» ZL 200310100608.3 (China)
» 458728 (Korea)

» 490012 (Korea)

» 611360 (Korea)

» 3770867 (Japan)

» 3820204 (Japan)

» 3837406 (Japan)

» 1 232 789 (Talwan)

» 2003252791 (Australien)

I (1Y) S scuano
GmbH

auf Art. EF35:

» 1 302 351 (Italien)

» 1 323 762 (Italien)

» 1 333 838 (Italien)

» RM 2003 A 000299
(Italien - Beantragt)

» RM 2004 A 000365
(Italien - Beantragt)

» 05425507.0 (Europa)

» EP 0 990 472 (Europa)

» EP 1 422 003 (Europa)

» 2002 02066(3) (Spanien)

» TR 2003 01982 B (Ttirkef)

» 6.189.359 (USA)

» 7.140.220 (USA)

» 11/177.588 (USA)

» 2.284.427 (Kanada)

» 2.449.886 (Kanada)

» 220 803 (Mexlko)

» PAJA/2003/010556 (Mexiko)

» PA/AJ2005/007595 (Mexiko)

» 200510086081.2 (China)

» 2005-64909 (Korea)

49



[B] _ERCOPRESS EP45 - EP25

Horizontalpresse fiir das
;\')‘ @— Tiefziehen, Verjuingern und — @
Flanschen von Rohren
 MODELLE |
Art, Phase Kolb“g?\)é'ruck Presse \Ié?jfizjfg:r“//
Flanschen

EP45H2-V2 | Dreiphasig 45T v v
EP45H1-V2 | Dreiphasig 45T v -
EP25H2-V2 | Dreiphasig 25T v v
EP25H1-V2 | Dreiphasig 25T v -

ANV
AAARERATASAN

Art. EP25 - EP45

MAXIMALE LEISTUNG

LEISTUNG EP45H2-V2 EP45H1-V2 EP25H2-V2 EP25H1-V2
Bi Flacheisen (Fe 370 N/mm® | 200X 20 mma 90° 1160 x 20 mm (V = 120 mm)| 130 x 15 mm (V= 100 mm)| 200 x 15 mm bei 90°
iegen von Flacheisen (Fe mmm’) (V = 140 mm) 200 x 20 mm (V = 140 mm) | 200 x 15 mm (V = 130 mm) (V = 140 mm)
o . 2"1/2 Zoll (2 76.1 mm x 3 mm) ) 2"1/12 Zoll (@ 76.1 mm x 3 mm) R
Tiefziehen/Verjingern/Flanschen 30D (@ 76.2 mm x 3 mm) 3 OD (@ 76.2 mm x 3 mm)

* Fir @ > 76 mm, ist eine spezielle Werkzeugaufnahme erforderlich, auf Anfrage lieferbar.

VORTEILE

v Robuste Struktur mit “geschliffener” Arbeitsflache, zuverlassig fiir schwere und préazise Arbeiten.
v Maximale Arbeitsflexibilitdt, garantiert durch die Regulierung der Leistung und der programmierbaren Geschwindigkeit des

hydraulischen Kolbens.
v Elektronische Steuerung mit zweifacher, programmierbarer Positionierungdes Kolbens um Serienarbeiten zu ermdglichen.

v Schneller Werkzeugwechsel fir verschiedene Arbeiten.

50 O R ERCOLINA.DE



E ERCOPRESS EP45 - EP25

TECHNISCHE DATEN

Beschreibung EP45H2-V2 EP45H1-V2 EP25H2-V2 EP45H2-V2
Max. Arbeitshub 250 mm 250 mm 170 mm 170 mm
Max. Leistung des hydraulischen Kolbens 45t 45t 25t 25t
Drehstrommotor 4 kW 4 kW 2.713.5 kW 2.7/3.5 kW
Zwei Geschwindigkeiten Ja Ja Ja Ja
Anschlussspannung® 220 /400 V 220 /400 V 220 /400 V 220 /400 V

Steuerung zur Positionierung des

hydraulischen Kolbens Elektronisch Elektronisch Elektronisch Elektronisch
Verschiedene Programme um die

Positionierung des Kolbens zu steuern Ja Ja Ja Ja
Arbeitsgeschwindigkeit 14 / 28 mm/sek. 14 / 28 mm/sek. 14 / 28 mm/sek. 14 / 28 mm/sek.
Gewicht 1000 Kg 1000 Kg 880 Kg 880 Kg
Abmessungen (B x H x T) 750 x 1220 x 1100 mm | 750 x 1220 x 1100 mm | 750 x 1220 x 1040 mm | 750 x 1220 x 1040 mm

* Auf Anfrage auch andere Spannungen verfligbar.

o— ERCO PRESS ZUBEHOR —@

PRISMENHALTER FUR FLACHBIEGUNGEN EP45H1-| EP45H2-| EP25H1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

Art. EP25-0007-00

Art. EP25-0007-00

EP45H1-| EP45H2-| EP25H1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

RICHTBOLZEN

Art. EP45PL - EP25-0005-00

Art. EP45PL Art. EP25-0005-00

ZUBEHOR EP45H1-| EP45H2-| EP25H1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2
Endanschlag zur Positionierung des Materials. 3 { ® ® ®
Art. EPBM
Art. EPBM

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiRig A =AufAnfrage  na = Nicht verfiigbar
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[B] ERCOPRESS EP45 - EP25

WARTUNGSWERKZEUGE

EP45H1-| EP45H2- | EP25H1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

_ﬂ

Art. ET32-104 - EP25-156

Art. ET32-104 - EP25-156 (El 22 = (2
CP262 - CP261

STEMPELHALTER FUR DAS TIEFZIEHEN

EP45H1-| EP45H2- | EP25H1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

na [ ] na [ )

Art. EP25-0006-00
Art. EP25-0006-00

ZUGSTANGE FUR DAS TIEFZIEHEN

EP45H1-| EP45H2- | EP25H1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

H na P na °

Art. EP25TI - EP45TI

Art. EP25TI - EP45TI

ZUGSTANGE FUR DAS BIEGEN

Notwendig fir Bearbeitungen nahe der Maximalleistung
(Flach FE 150 x 10).

EP45H1-| EP45H2- | EP25H1- | EP25H2-
V2 V2 V2 V2

A A A A

Art. EP25TP - EP45TP
Art. EP25TP - EP45TP

ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiBig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar
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[B] ERCONOTCH EN180 - EN100

Q
B

Rohrausklink- und
Bandschleifmaschine

Breite des
Art. Phase 2 Geschw. Schleifbandes
EN180-1V Dreiphasig - 180 mm
EN100-1V Dreiphasig - 100 mm

SPEZIELLE MODELLE

Art. Beschreibung
EN180-1V 2V* Modell mit 2 Geschwindigkeiten - weitere
EN100-1V Eigenschaften wie Standard Modelle

* Die maximalen Leistungen und technischen Eigenschaften sind in der Tabelle der

Art. EN180 - EN100 aufgefiihrt.

MAXIMALE LEISTUNG

@ 60 mm bis 60°

Leistung EN180-1V EN100-1V
@ 114 mm an 0° @ 76 mm an 0°
Ausklinken @ 76 mm bis 45° @ 60 mm bis 45°

@ 32 mm (1”1/4 OD) bis 60°

Bandschleifen

@ 140 mm mit Frontalschleifsatz
auf Anfrage Art. EN180-KS2

@ 140 mm mit Frontalschleifsatz
auf Anfrage Art. EN100-KS2

VORTEILE

v Ideale Maschine zum Ausklinken und Schleifen von Rohren aller Materialien. Sichere und fahige Alternative fiir Bandsagen,
Plasmaschneiden und Frasen.

v Kann bis zu circa 95% aller Rohrausschleifungen tibernehmen.

v Ausflihrung von Ausklinken auf beiden Seiten des Rohres mit einem max. Winkel von 60°. Der héhenverstellbarer Schraubstock
erlaubt den Ausklinkwinkel zu andern, fiir komplexe Arbeiten.

v Die EN180 hat ein starkes Saugsystem (1000 m*Stunde) das eine komplette Abfuhr der Splitter, der Staubpartikeln und der

Ausdlinstu

ng sichert.

art. EN180-1V

v Entfernt man den Schraubstock kann man die Maschine mit der Gummiwalze, wie eine konventionelle Bandschleifmaschine benutzen.

Sammelbehal

e (M

ter fiir Staubpartikel

GroRe Arbeitsflache fi.iras Entgraten

DEUTSCHLAND

Starkes Saugsystem
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[B] ERCONOTCH EN180 - EN100

TECHNISCHE DATEN

Beschreibung EN180 EN100
AbmaRe des Standard-Schleifbandes 2000 x 180 mm 2000 x 100 mm
Motor Dreiphasig 4 kW 4 kW
Motor-Geschwindigkeit 2800 U/min 2800 U/min
Anschluspannung* 220 /400 V 220 /400 V
Modell mit zwei Geschwindigkeiten Auf Anfrage Auf Anfrage
Gewicht 300 Kg 200 Kg
Abmessungen (B x H x T) 600 x 1500 x 1500 mm | 500 x 1500 x 1500 mm

* Auf Anfrage auch andere Spannungen verfiigbar.

PATENTIERTE ERCOLINA° INNOVATIONEN

SCHNELLWECHSELSYSTEM DERROLLEN

Die ERCONOTCH EN100 und EN180 haben ein

patentiertes Kegellager-System flir das schnelle PATENTIERT
Auswechseln der Rollen die das Schleifband stiitzen
und sich gleichzeitig zentrieren.

Anders als andere Maschinen auf dem Markt sind
Stiitzen von zwei Puffern auf jede Seite angebracht,
und abgeschirmt .

So sind die empfindlichen Teile wéhrend der Arbeit von
Metallsplittern geschditzt.

Die Vorteile dieses Systems sind:

- Starke Reduzierung der Schwingungen.

- Léngere Standzeit der Maschinenteile. Phase 2

- Bessere Zuverldssigkeit der Maschine.

SYSTEM ZUR QUER- UND LANGSBEWEGUNG

Einzigartiges und innovatives, patentiertes System der kombinierten R | EXKLUSIV

Querbewegung ‘A” (auf der ganzen Lénge des Bandes) und : :
Léngsbewegung “B” (um das Rohr an das Band anzunéhern). Dieses RLZZZ;::&:::E::::r;m?:,’eu;::ﬁ
System garantiert: schleifmaschine umzuriisten.

- Die virtuelle Beseitigung der Fehler auf dem Rohr, dank der
Kombination der zwei Bewegungen. et
- Langere Standzeit des Bandes (und als Folge, Einsparung von - L 5
Kosten und Zeit). - i s

- Einen besseren Wéarmeverlust, der durch den Abtrieb in der Arbeits-
phase zwischen Rohr und Band entsteht.

PATENTIERT
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[ ERCONOTCH EN180 - EN100

®— ERCONOTCH ZUBEHOR — @

EN180- EN100-
EN180 2V EN100 2V

A A A A

Gummiwalze @ 120 mm. Bandlange 2000 mm.

SATZ FUR DAS FRONTALSCHLEIFEN u

Art. Art.
EN180-KS1 EN100-KS1

Art. EN100-KS1 - EN180-KS1

SATZ FUR DAS FRONTALSCHLEIFEN n EN1go | ENIBO- [ Eyqgp [ ENIOO-

Gummiwalze & 140 mm. Bandlange 2100mm. A A A A
Art. Art.
Art. EN100-KS2 - EN180-KS2 EN180-KS2 EN100-KS2
ZEICHENERKLARUNG

@ = SerienmiBig A =Auf Anfrage  na = Nicht verfiigbar

e () $¥eano s
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[B] STANDARDWALZEN

M
ZUSAMMENSETZBARE STANDARDWALZEN

Kapazitat basiert auf Material mit 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?*

Fiir CE100 und CE70 — @

@ —

Art. CE100 Art. CE70 Beschreibung
Standardwalzen aus Stahl fir
ST ST Profile, fur alle gelieferten Modelle.

SATZ STANDARDWALZEN AUS STAHL FUR ROHRE

Kapazitat basiert auf Material mit 42 Kg/mm?®- Zugfestigkeit 250 N/mm?

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, Gas Zoll @ Rohr, mm
C100-3/8”G C70-3/8”G 3/8” 17.2
C100-1/2”G C70-1/2”G 1/2” 21.3
C100-3/4”°G C70-3/4”G 3/4” 26.9
C100-1”"G C70-1"G 1” 33.7
C100-171/4G C70-171/4G 17"1/4 42.2
C100-171/2G C70-171/2G 171/2 48.3
C100-2”G C70-2”G 2" 60.3
C100-21/2P C70-2”1/2P 2"1/2 73.0
C100-271/2G | C70-271/2G 2"1/2 76.1
C100-37G C70-3G 3” 88.9
C100-371/2G | C70-371/2G 3"1/2 101.6
C100-47G - 4" 114.3
C100-5”G - 5” 139.7
C100-6”G - 6" x 4 mm 165.1

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, OD Zoll @ Rohr, mm
C100-3/4”0D | C70-3/4°0D 3/4” 19.05
C100-1”0D C70-1’0D 1” 25.4
C100-1”1/4”0D| C70-171/4”0OD 171/4 31.7
C100-1”1/20D| C70-1”1/20D 171/2 38.1
C100-2”0D C70-2”0D 27 50.8
C100-2”1/20D| C70-2”1/20D 2"1/2 63.5
C100-3°0D C70-3’0D 37 76.2
C100-3”1/20D| C70-3”1/20D 3"1/2 88.9
C100-4”0D C70-4”0D 4” 101.6
C100-4”1/20D - 471/2 114.3
C100-5”’0D - 5” 127.0
C100-5”1/20D - 5"1/2 139.7

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, mm

C100-19 C70-19 19
C100-32 C70-32 32
C100-38 C70-38 38
C100-42 C70-42 42
C100-48 C70-48 48
C100-60 C70-60 60
C100-76 C70-76 76
58 O R ERCOLINA.DE
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[B] SPEZIALWALZEN

u @— Fir CE100 und CE70 —@

o

SATZ SPEZIELLER WALZEN AUS STAHL

Fur spezielle Rohrdurchmessern die nicht mit den Standarddurchmessern tberein-
stimmen. Kapazitat basiert auf Material mit 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm®.

Art. CE100 Art. CE70 @ Rohr, mm*
C100-A C70A Von 21 bis 30
C100-B C70B Von 31 bis 40
C100-C Cc70C Von 41 bis 50
C100-D C70D Von 51 bis 60
C100-E C70E Von 61 bis 70
C100-F C70F Von 71 bis 80
C100-G C70G Von 81 bis 100
C100-H - Von 101 bis 125
C100-I - Von 126 bis 150

* Aufendurchmesser des Rohres angeben, bei Rohren in ZollmaRen,
diese in Millimeterabmale angeben.

SATZ SPEZIELLER WALZEN AUS NYLON

Art. CE100 Art. CE70 Beschreibung
Walzensatz aus Nylon fur Rohre
C100AL C70AL aus Aluminium, Edelstahl und

andere ornamentale Materialien.

Walzensatz aus Nylon fir
viereckige und rechteckige Profile
aus Aluminium, Edelstahl und
andere ornamentale Materialien.

C100ALP* C70ALP*

* Im Falle groRer Wandstarken wenden sie sich bitte an unser Technisches Biro um
eine Machbarkeitsstudie durchfiihren zu lassen (es besteht evtl. die Moglichkeit, den
Walzensatz aus Nylon mit einem aus Bronze zu ersetzen).

e (M
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[B] SPEZIALWALZEN

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZEN FUR PALLADIUM UND FORSTER PROFILEN

Fiir CE100 und CE70

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZEN FUR LTZ-PROFILEN

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZEN

Art. CE100 Art. CE70 Beschreibung Art. CE100 Art. CE70 Beschreibung
Satz zusammensetzbarer Walzen Walzensatz fiir Fensterrahmen UNI
aus Stahl fur LTZ-Palladium Profile 7810 Profile (LTZ Gerader Fliigel)
CE10RPS CE7RPS UNI5030 und UNI5050-Reihe ohne Sloteil Syl Beziige: 1A; 1B; 1C; 11A; 11B; 11C;
Abdichtung fiir Innen- und AuRen- SF1/B; SF2/B; SF3/B; 16A; 16B; 162
fligel Walzensatz fir Fensterrahmen UNI
Satz zusammensetzbarer Walzen C100LTZS/1 C7LTZS/1 |7810 Profile (LTZ freitragender
. ; ) Fliigel) - Beziige: 15A; 15T; 15Z
aus Stahl fir LTZ-Palladium Profile
CE10RPS-G | CE7RPS-G | (;\i5030 und UNI5050-Reihe mit
Innen-und AuRenabdichtung } 55 b 0 4
Kompletter Satz zusammensetz- ]¢=—'T—'=] - 7 1 g S—
barer Walzen aus Stahl fur LTZ- —
CE10RPSC CE7RPSC |Palladium Profile UNI5030 und ol . o
UNI5050-Reihe mit und ohne i 7] & i v |9
Innen- und AuRenabdichtung T
Dorn aus Stahl fur Walzen . — S —
CE10RPS-G und CE7RPS-G.
C5SP-P10 C5SP-P10 Abmessungen 6x3 mm, Liange 2000 mm 2 a8 124 15 30 15|
(bei Bestellung Anzahl angeben)
Bezug 1B Bezug 15T

DISTANZSCHEIBEN FUR SPEZIELLE ZUSAMMENSETZUNGEN

Art. CE100

Max. MaRe, mm

Beschreibung

Art. CE100

Art. CE70

Beschreibung

C100RC

120 x 120 x 4

Satz zusammensetzbarer Walzen
aus Stahl fir viereckige und
rechteckige Profile. Jeder Satz
enthalt: 6 Spezialwalzen + 6 x 10
mm Distanzscheiben + 6 x 15 mm
Distanzscheiben.

CP100SP-2

15 mm Distanzscheiben fiir spezi-
elle Zusammensetzungen.

CP100SP-1

CP7RD10

10 mm Distanzscheiben fiir spezi-
elle Zusammensetzungen.

CP7RD5

5 mm Distanzscheiben fiir spezielle
Zusammensetzungen.

Art. CE70

Max. MaRe, mm

Beschreibung

C70RC

80 x 80 x 3.2

Satz zusammensetzbare Walzen
aus Stahl fur viereckige und
rechteckige Profile. Jeder Satz
enthalt: 6 Spezialwalzen + 12 x 10
mm Distanzscheiben + 3 x 5 mm
Distanzscheiben.

Art. CE100

Art. CE70

Beschreibung

C100SP

C7SP

Satz zusammensetzbarer Walzen
aus Stahl fur Profile und spezielle
Anwendungen.

C100R-IP140

Satz zusammensetzbarer Walzen
aus Stahl fuir “H” und “I” Profilen

Flir SPEZIALPROFILE, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind, sich bitte an den Hersteller wenden um die Tauglichkeit zu priifen.
Es st hilfreich eine Technische Zeichung im Mal3stab zuzusenden, inkl. Biegerichtung, um eine Machbarkeitsstudie zu erstellen.
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[B] STANDARDWALZEN

()

@ —

Fiir CE50, CE40, CE50-ECO/02,
ECO50 und ECO40

ZUSAMMENSETZBARE STANDARDWALZEN

Kapazitat basiert auf Material mit 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm?

Art. CE50, Art. CE40, Beschreibun
CE50-EC0/02, ECO50 EC040 9
C5ST c4sT Standardwalzen aus Stahl fir

Profile, fur alle gelieferten Modelle.

SATZ INTEGRALER WALZEN AUS GUREISEN

Kapazitat basiert auf Material mit 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm?

CEso-égb?ths,oécoso AE&%E?JO' @ Rohr, Gas Zoll| @ Rohr, mm
C501-1/4°G | C401-1/4"G 4 13.2
C501-3/8"G | C401-3/18"G 38" 172
C501-1/2"G | C401-112°G 172" 213
C501-3/4°G | C401-3/4"G 3/4” 26.9
C501-1"G C401-1"G 17 337
C501-171/4G | C401-1"1/4G 11/4 422
C501-171/2G | C401-171/2G 172 483
C5012"G C4012°G 2 603
C501-2"1/2P | C401-2"1/2P | 2172 rire 73.0
C501-2"1/2G | C401-2"1/2G 2112 76.1

CEso-érctb(/:tfzﬁoécoso Agé%%o' @ Rohr, OD Zoll | @ Rohr, mm
C501-1/270D | C401-1/2"0D 72 2.7
C501-5/8”0D | C401-5/8"0D 5/8” 15.9
C501-3/4”0D | C401-3/470D 3/4” 19.0
C501-7/8”0D | C401-7/8"0D 7/8" 222
C501-1"0D | C401-1"0D 17 25.4
C501-171/40D | C401-171/40D 174 31.7
C501-171/20D | C401-1"1/20D 172 38.1
C501-173/40D | C401-13/40D 173/4 244
C5012"0D | C401-2"0D 2 50.8
C501-271/40D| C401-271/40D 2174 57.1
C501-2"1/20D | C401-2"1/20D 2172 63.5
C501-370D - 3 76.0

Art, CES0, Att, CE40, P

CE50-ECO/02, ECO50 ECO40 ’

C501-10 C401-10 70
C501-12 C401-12 12
C501-16 C401-16 16
C501-20 C401-20 20
C501-22 Ca01-22 22
C501-25 C401-25 25
C501-26 C401-26 26
C501-28 Ca01-28 28
C501-30 C401-30 30
C501-35 C401-35 35
C501-40 C401-40 20
C501-45 C401-45 25
C501-50 C401-50 50

£

=

~
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[B] SPEZIALWALZEN

SATZ SPEZIELLER WALZEN AUS GUREISEN

Fir spezielle Rohrdurchmessern die nicht mit den Standarddurchmessern berein-
stimmen. Kapazitat basiert auf Material mit 42 Kg/mm?- Zugfestigkeit 250 N/mm?.

Art. CES0, Art. CE40, @ Rohr, mm*
CE50-EC0/02, ECO50 ECO040 ’
C501A C401A Von 5 bis 20
C501B Cc401B Von 21 bis 30
C501C C401C Von 31 bis 40
C501D C401D Von 41 bis 50
C501E C401E Von 51 bis 60
C501F C401F' Von 61 bis 76

* Auflendurchmesser des Rohres angeben, bei Rohren in ZollmaRen, diese in
MillimeterabmalRe angeben.
" Nur auf Anfrage.

SATZ SPEZIELLER WALZEN AUS GUREISEN (Doppelkehle)

Kapazitat basiert auf Material mit 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm®.

Art. CE50, Art. CE40,

CESO-ECOI02, EC050|  ECO40 @ Rohr, Gas Zoll | @ Rohr, mm
C5SPD-1 C4SPD-1 3/4”und 1”7 | 26.9 und 33.7
C5SPD-2 C4SPD-2 1/2” und 1”1/4 | 21.3 und 42.2

Walzensatz auf Anfrage: die
C5SPD C4SPD Summe der 2 Kehlen darf nicht
Uber 74 mmsein.

SATZ SPEZIELLER WALZEN AUS NYLON

&k\’)) e_  Filr CE50, CE40, CE50-ECO/02,
0 ECO50 und ECO40

CEso-érctb?tfzs,oécoso Mcon” 2 Rohr, mm* Beschreibung
C5AL-A C4AL-A Von 5 bis 20
C5AL-B C4AL-B Von 21 bis 30 |Walzensatz aus Nylon
C5AL-C C4AL-C Von 31 bis 40 |fiir Rohre aus Alumi-
C5AL-D C4AL-D Von 41 bis 50 |nium, Edelstahl und
C5AL-E CA4AL-E Von 51 bis 60 |andere Materialien.
C5AL-F - Von 61 bis 76

* Bitte @ des Rohrs angeben. Fiir Rohre in Zoll, bitten wir Sie, uns die entsprechenden Mafte

in mm mitzuteilen.

Art. CE50, Art. CE40, Beschreibun
CE50-EC0/02, ECO50 ECO040 9
Walzensatz aus Nylon fir
viereckige und rechteckige Profile
AL C40ALP |, s Aluminium, Edelstahl und
andere Materialien.

Fur groRe Wandstarken bitten wir Sie sich an den Hersteller zu wenden um eine
Machbarkeitsstudie zu erstellen (um eine eventuelle Ersetzung des Walzensatzes
von Nylon auf Bronze zu ermdglichen).
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[B] SPEZIALWALZEN

M ECO50 und ECO40

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZEN FUR PALLADIUM PROFILE

Fiir CE50, CE40, CE50-ECO/02,

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZEN FUR LTZ-PROFILE

SATZ SPEZIELLER ZUSAMMENSETZBARER WALZEN

Ot

Art. CES0, Beschreibun Art. CESO, Beschreibun
CE50-ECO/02, ECO50 9 CE50-EC0/02, ECO50 9
Satz zusammensetzbarer Walzen aus Stahl fir LTZ- Walzensatz fiir Fensterrahmen UNI 7810 Profile (LTZ
CE5RPS Palladium Profile UNI5030 und UNI5050-Reihe ohne C5LTZ/1 Gerader Flugel) - nur fur H3 Modelle - Bezige: 1A; 1B;
Abdichtung fir Innen- und AuRenflligel 1C; 11A; 11B; 11C; SF1/B; SF2/B; SF3/B; 16A; 16B; 16Z
Satz zusammensetzbarer Walzen aus Stahl fir LTZ- C5LTZS/ Walzensatz fiir Fensterrahmen UNI 7810 Profile (LTZ
CE5RPS-G |Palladium Profile UNI5030 und UNI5050-Reihe mit freitragender Flligel) - Beziige: 15A; 15T; 15Z
Innen-und AuRenabdichtung
Kompletter Satz zusammensetzbarer Walzen aus ]’ & ]‘ = t
CE5RPSC |Stahl fir LTZ-Palladium Profile UNI5030 und n N e
UNI5050- Reihe mit und ohne Innen- und = [ /3
Dorn aus Stahl fiir Walzen CE5RPS-G. 2 s a .
C5SP-P10 Abmessungen 6x3 mm, Lange 2000 mm (bei Bestellung ke s
Anzahl angeben)
15 25 15 l
1 15| 30 15
Bezug 1B Bezug 15T
‘ |

A

Art. CE50, . Art. CE50, Art. CE40, .
CE50-ECOI02, ECoso| Max- MaRe, mm Beschreibung CES0-ECOI02,EC050]  ECO40 Beschreibung
Satz zusammensetzbare Walzen Satz zusammensetzbarer Walzen
aus Stahl fur viereckige und C5SP C4SP aus Stahl fur Profile und spezielle
C5RC 60 x 60 x 3 |[rechteckige Profile. Jeder Satz Anwendungen.
enthalt: 6 spezial Walzen + 9 x 10
mm Distanzscheiben.
T CER ) DISTANZSCHEIBEN FUR SPEZIELLE ZUSAMMENSETZUNGEN
ECO40 ! Max. MaRe, mm Beschreibung
Satz zusamm__ense_tzbare_ Walzen Art. CE50, Art, CEA0, .
aus Stahl fur VIerecklge und CE50-EC0/02. ECO50 ECO40 BeSChrelbung
C4RC 50 x 50 x 3 |rechteckige Profile. Jeder Satz - - - -
enthalt: n° 6 spezial Walzen + 6 x 10 (Satz 6 Stlck) - Distanzscheiben
mm Distanzscheiben. C5S8D C4sD far Standardwalzen mit 5 mm
- — — - - Wandstarke, ohne Schllssel.
Diese modularen Walzensétze sind ideal zum Biegen von rechteckigen - - - -
sowie viereckigen Profilen. Durch die besonderen Profilen und das RS5D2 RS4D2 2mm Distanzscheiben fir spezielle
Hinzufiigen bzw. durch das Entnehmen der 10 mm Distanzscheiben, je Zusammensetzungen.
nach Abmessung, wird eine bessere Qualitét der Biegung erreicht, als mit 3 mm Distanzscheiben fiir spezielle
den universellen Standardwalzen. RS5D3 RS4D3 Zusammensetzungen.
Die Mindestabmessung mit der alleinigen Walze liegt bei 256 mm. Die : : m :
Sétze kbnnen zusammen mit den 15 mm Distanzscheiben, die bei der RS5D5 RS4D5 ggg#ﬁ;gggg%%in fr spezielle
Standardaustattung der Maschine enthalten sind, benutzt werden. m St - b =
mm Distanzscheiben fiir spe-
C5RD C4RD zielle Zusammensetzungen.

e o
OO

Flir SPEZIALPROFILE, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind, sich bitte an den Hersteller wenden um die Tauglichkeit zu priifen.
Es st hilfreich eine Technische Zeichung im MaB3stab zuzusenden, inkl. Biegerichtung, um eine Machbarkeitsstudie zu erstellen.
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[B] SPEZIALWALZEN

e

Fiir CE50, CE40, CE50-ECO/02,

ECO50 und ECO40

GEHARTETER WALZENSATZ FUR SPIRALEN MIT KLEINEN DURCHMESSERN

Kapazitét basiert auf Material mit 42 Kg/mm?’ - Zugfestigkeit 250 N/mm’

Art. CE50, Art. CE40,
CE50-EC0/02, ECO50 EC040
C5RR C4RR
MAXIMALE LEISTUNG
Profil MaRe, mm Min. Biege- @, mm
@ 20% 6 80
e =0 20X 6 120
@ 16x 16 100
66— 15 100
Ay . 20 x 20 120
64
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[B] BIEGESEGMENTE DORNLOS

=

Die dornlosen Biegemaschinen von Ercolina® sind mit hochentwickelten,
innovativen Werkzeugen ausgerustet, erforscht und verfeinert in
dreiBigjahriger Erfahrung auf dem internationalen Markt.

Ein kompletter Werkzeugsatz besteht aus zwei Hauptteilen, dem
Biegesegment welches die Biegung wahrend der Rotierung der
Maschine eine solidarische Form erweist, und einem Gleitschuh (oderin
Sonderfallen, einer Rolle) das entsprechend der Positionierung ein
Blockieren des Profils garantiert und eine gegenseitige Bewegung
wahrend des Biegevorgangs ermoglicht.

BIEGESEGMENTE FUR MG76, MG030, TB60, TB050, SB48, SB060

Um das entsprechende, dazupassende Werkzeug zu wahlen sind
folgende Angaben notwendig: Materialtyp, Abmessungen des Profils,
(fir Rohre den AuRendurchmesser angeben) und den gewinschten
Biegeradius (Distanz zwischen Biegungsmitte und Rohrmitte). Die
Tabellen auf den Seiten 67, 68 und 69 fUhren Sie in die Sektion der
Biegesegmenten, fir die Wahl des Gleitschuhs sehen Sie auf den
Seiten 84 und 85.

Serie Art. Querschnitt Werkzeuge* Beschreibung
Material: Biegesegmente in Gufieisen
151 Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Hartkupfer
153 Rohr Standard und ahnliche (mit einer Wandstarke groRer als 3.6 mm).
1531 Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfligbar wie Standard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwandstarken: Siehe Tabelle 1, 2, 3 Seite 80, 81
Material: Biegesegmente, leichte Serie in GuReisen
Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
151L - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
153L Rohr Standard (wo das Auftreten von K‘ratz.ern auf dem Rohr aL{f das geringste reduziert ist);
153/1L - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwandstarken tber 3.6 mm und unter 5 mm).
Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfligbar wie Standard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwandstarken: Siehe Tabelle 1, 2, 3 Seite 80, 81
Material: Biegesegmente in GulReisen
156 Rohr Halbspezial Ideal fiir das Biegen von: Rohr‘(.an irw Stahl (R = 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Hartkupfer
und ahnliche (mit Wandstérken unter 3.6 mm).
Rohrabmessungen: Radien verfligbar wie Standard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 73
Material: Biegesegmente, leichte Serie in GuReisen
Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
- Anwendungsbereich: Zierarbeiten
156L Rohr Halbspezial (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
- Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwandstarken tiber 3.6 mm und unter 5 mm).
Rohrabmessungen: Radien verfugbar wie Standard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 73
Material: Biegesegmente in Gul3eisen und/oder in Stahl (das Material steht auf Diskrektion
der Konstruktionsfirma)
) Ideal fiir das Biegen von:  Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm® - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Hartkupfer
157 Rohr Spezial und hnliche
Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 74
Mindestwandstérken: siehe Tabelle 4, 5, 6 Seite 81
Material: Biegesegmente in GuReisen und/oder in Stahl (das Material steht auf Diskrektion
der Konstruktionsfirma)
Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
157L Rohr Spezial - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
(wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 74
Mindestwandstarken: siehe Tabelle 4, 5, 6 Seite 81
Material: Biegesegmente in GuReisen und/oder in Stahl (das Material steht auf Diskrektion der
Konstruktionsfirma)
158 Profil Spezial Ideal fiir das Biegen von:  Profile in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Edelstahl und
ahnliche
Profilabmessungen: Radien und Abmale auf Anfrage. Siehe Seite 75

* ZEICHENERKLARUNG FUR DIE WERKZEUGE: Standard = Radius und Durchmesser standard; Halbspezial = Radius standard und Durchmesser spezial; Spezial = Radius und Durchmesser spezial
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[B] BIEGESEGMENTE DORNLOS

R

BIEGESEGMENTE FUR MB42, MB42P, MD070, MD083, MN092

Serie Art. Querschnitt | Werkzeuge* Beschreibung
Material: Biegesegmente in GuReisen
151 (R3R60?{r46 Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Hartkupfer
153 R56 ' R67 ' Standard und ahnliche (mit einer Wandstarke kleiner als 3.6 mm).
1531 R82,’R112’) Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfligbar wie Standard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwandstarken: Siehe Tabelle 7, 8, 9 Seite 82
Material: Biegesegmente in Gul3eisen
151__E Rohr Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Hartkupfer
153__E (R90, R100, Standard und ahnliche (mit einer Wandstarke kleiner als 3.6 mm).
vl I8 R130, R150) Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfligbar wie Standard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwandstarken: Siehe Tabelle 7, 8, 9 Seite 82
Material: Biegesegmente leichte Serie in GuReisen
Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
Rohr - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
151L (R36, R46, (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
153L R56, R67, Standard - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
153/1L
R82, R112) (mit Profilwandstarken tiber 3.6 mm und unter 5 mm).
Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfligbar wie Standard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwandstarken: Siehe Tabelle 7, 8, 9 Seite 82
Material: Biegesegmente leichte Serie in Gul3eisen
Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
151 L—E Rohr ﬁ/:\glalesrlilf:r:?eit\)/ir:el:g?zef::fa(:::Ilieo:r auf das geringste reduziert ist);
153L__E (R90, R100, Standard . ;
1531L__E R130, R150) - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwandstérken tber 3.6 mm und unter 5 mm).
Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfligbar wie Standard. Siehe Seite 71, 72
Mindestwandstérken: Siehe Tabelle 7, 8, 9 Seite 82
Material: Biegesegmente in Aluminium
190 Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?),
193 Rohr Standard Edelstahl, Aluminium, Hartkupfer und ahnliche (mit einer Wandstérke max. 1.5 mm).
19311 Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 76
Mindestwandstarken: Siehe Tabelle 10, 11, 12 Seite 83

* ZEICHENERKLARUNG FUR DIE WERKZEUGE: Standard = Radius und Durchmesser standard; Halbspezial = Radius standard und Durchmesser spezial; Spezial = Radius und Durchmesser spezial

ARTIKEL FUR
BIEGESEGMENT

151 R36 D8
® o 0

RADIUS
ROHR-
MITTE

BAUREIHE

BIEGESEGMENTE

ROHR-

AUSSENDURCHMESSER
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Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

R

BIEGESEGMENTE FUR MB42, MB42P, MD070, MD083, MN092

Serie Art. Querschnitt | Werkzeuge* Beschreibung
Material: Biegesegmente in GuReisen
Rohr .. . . 2 Lo 2
Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm® - Zugfestigkeit 250 N/mm°), Hartkupfer
156__E (R90, R100, | Halbspezial g enir ( 9 gfestig ) p
R1 30‘ R1 50) und ahnliche (mit einer Wandstarke groRer als 3.6 mm).
Rohrabmessungen: Radien verfugbar wie Standard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 73
Material: Biegesegmente, leichte Serie in GuReisen
Roh Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
onr - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
(R36, R46, . ) i
156L R56, R67, Halbspezial (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
R82, R112) - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwandstarken tber 3.6 mm und unter 5 mm).
Rohrabmessungen: Radien und Durchmesser verfligbar wie Standard. Siehe Seite 73
Material: Biegesegmente, leichte Serie in GuReisen
Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materalien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
Rohr - Anwendungsbereich: Zierarbeiten
156L_E (RQO, R1 00, Halbspezial (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
R130, R150) - Anwendungsbereich: Klempnerarbeiten
(mit Profilwandstérken tiber 3.6 mm und unter 5 mm).
Rohrabmessungen: Radien verfliigbar wie Standard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 73
Material: Biegesegmente in Aluminium
Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?),
) Edelstahl, Aluminium, Hartkupfer und &hnliche
19711 Rohr HaIbSpeZIaI (mit Wandstarke max. 1.5 mm).
Rohrabmessungen: Radien verfligbar wie Standard und Durchmesser auf Anfrage. Siehe S. 77
Mindestwandstérken: siehe Tabelle 11, 12 Seite 83
Material: Biegesegmente in GuRReisen und oder Stahl (das Material steht auf Diskrektion der
Konstruktionsfirma)
. Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Hartkupfer
198 Rohr Spezial o
und ahnliche
Rohrabmessungen: Radien und AbmaRe auf Anfrage. Siehe Seite 77
Mindestwandstarken: siehe Tabelle 10 Seite 83
Materiale: Biegesegmente in Gufleisen e/o acciaio (das Material steht auf Diskrektion der
Konstruktionsfirma)
Spezial Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?), Hartkupfer
L Rohr pezia und hnliche
Rohrabmessungen: Radien und AbmaRe auf Anfrage. Siehe Seite 77
Mindestwandstarken: siehe Tabelle 13, 14, 15 Seite 83
Material: Biegesegmente in GuReisen und/oder in Stahl (das Material steht auf
Diskrektion der Konstruktionsfirma)
199 Profil Spezial Ideal fiir das Biegen von: Rohren in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?),
Hartkupfer und ahnliche
Rohrabmessungen: Radien und AbmafRe auf Anfrage. Siehe Seite 78

* ZEICHENERKLARUNG FUR DIE WERKZEUGE: Standard = Radius und Durchmesser standard; Halbspezial = Radius standard und Durchmesser spezial; Spezial = Radius und Durchmesser spezial

Standard Biegesegment in GuRBeisen

Biegesegment, leichte Baureihe in GuBeisen

Standard Biegesegment in Aluminium
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Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

R

STANDARD BIEGESEGMENTE: MAXIMALE BIEGELEISTUNG

Max. Radius MG76 MGO030 TB60 TB050 SB48 SB060
Max. biegbarer Radius mit Gleitschuh (mm) 315 315 240 240 240 240
Max. biegbarer Radius mit Spezial-Rolle (mm) 380 380 300 300 300 300

Je nach zu biegenden Materialtyp, garantieren die angezeigten Radien eine optimale Qualitat der Biegung.
Bitte wenden Sie sich fir kleine Radien an die CML International, um die Machbarkeit zu prifen.

Fiir Rohre aus Stahl und dhnliche MG76 MG030 TB60 TB050 SB48 SB060
Max. biegbarer @ in mm 76 76 60 60 48 48
Max. biegbarer @ in OD Zoll 3 3 2"3/8 2"3/8 1"7/8 1"7/8
Max. biegbarer @ in Gas Zoll 2"1/2 2"1/2 2 2’ 1"1/2 171/2

Max. Wandstarke des Rohrs in mm fiir Standard
Biegesegmente aus Gufeisen (Reihen 151, 153 und 153/1)

Fiir Rohre von @ 5 mm bis @ 55 mm und Wandstarken groRer als 3.6 mm bis 5 mm, Biegesegmenten der leichten Reihe “L” anwenden.
Fur Rohre mit Wandstarken tber 4 mm ist die Benutzung der Spezial-Rollen Art.050J und 0501 (anstatt der Gleitschuhe) zu empfehlen und die Biegesegmenten
der 157er Reihe.

3.6 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6

Fiir Rohre aus Edelstahl, hartes Kupfer und ahnliche MG76 MG030 TB60 TB050 SB48 SB060
Max. biegbarer @ in mm 76 76 60 60 48 48
Max. biegbarer @ in OD Zoll 3" 3’ 2"3/8 2"3/8 177/8 177/8
Max. biegbarer @ in Gas Zoll 2"1/2 2"1/2 171/2 1"1/2 1"1/4 1"1/4

Max. Wandstérke des Rohrs in mm fiir Standard
Biegesegmenten aus GuBeisen (Reihe 151, 153 und 153/1)

Fir Rohre von @ 5 mm bis @ 55 mm und Wandstérken gréRer als 3.6 mm bis 5 mm, Biegesegmenten der leichten Reihe “L” anwenden.
Fur Rohre mit Wandstarken tUber 4 mm ist die Benutzung der Spezial-Rollen Art. 050J und 0501 (anstatt der Gleitschuhe) zu empfehlen und die Biegesegmenten
der 157er Reihe.

3 3 3 3 3 3

Max. Radius MB42 MDO070 MDO083 MNO092
Max. biegbarer Radius mit Gleitschuh (mm) 260 190 190 190
Max. biegbarer Radius mit Spezial-Rolle (mm) 300 225 225 -

Je nach zu biegenden Materialtyp, garantieren die angezeigten Radien eine optimale Qualitat der Biegung.
Bitte wenden Sie sich fir kleine Radien an die CML International, um die Machbarkeit zu prifen.

Fiir Rohre aus Stahl und ahnliche MB42 MDO070 MD083 MNO092
Max. biegbarer @ in mm 42 35 35 28
Max. biegbarer @ in OD Zoll 1"5/8 173/8 1"3/8 171/8
Max. biegbarer @ in Gas Zoll 171/4 1” 1” 3/4”
Max. Wandstérken des Rohrs in mm fiir Standard 15 15 15 15
Biegesegmenten aus Aluminium (Reihen 190, 193 und 193/1 ' ' ' '
Max. Wandstarken des Rohrs in mm fiir Standard 35 35 35 35

Biegesegmenten aus GuBeisen (Reihen 151, 153 und 153/1)

Fir Rohren mit Wandstérken Uber 3.5 mm ist die Benutzung der Spezial-Rollen Art. 084M, 084B oder 092C, anstatt der Gleitschuhe, zu empfehlen.

Fiir Rohre aus Edelstahl, Hartkupfer und dhnliche MB42 MDO070 MDO083 MN092
Max. biegbares @ in mm 42 35 35 28
Max. biegbares @ in OD Zoll 1"5/8 1"3/8 173/8 1"1/8
Max. biegbares @ in Gas Zoll 171/4 1” 1” 3/4”

Max. Wandstérke des Rohrs in mm fiir Standard

Biagesegmenten aus Aluminium (Reihen 190, 193 und 193/1) 15 15 15 15

Max. Wandstérke des Rohrs in mm fiir Standard

Biogesegmenten aus Gubeisen (Reihen 151, 153 und 1531) 35 35 35 35

Fir Rohren mit Wandstarken (iber 3.5 mm ist die Benutzung der Spezial-Rollen Art. 084M, 084B oder 092C, anstatt der Gleitschuhe, zu empfehlen.
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Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

Sechskantwelle 50 =» nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

—- Merke: Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
® ]l
TBO50EDT, SB48, SB060

STANDARD BIEGESEGMENTE (mm)

Serie art. 151 Fir die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 151LR36D..., 151LR46D..., etc.
Art. Sechskant, nm| Radius, mm @ verfiighbar, mm

151R36D... 40 36 5,6, 8,10, 12, 13, 14, 15, 16, 18, 19

151R46D... 40 46 14, 15, 16, 18, 19, 20, 22

151R56D... 40 56 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28

151R67D... 40 67 18, 19, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32

151R82D... 40 82 24, 25, 26, 28, 30, 32, 35

151R90D... 50 90 25, 26, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42

151R100D... 50 100 25, 26, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48

151R112D... 40 112 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42

151R120D... 50 120 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 54, 55

151R130D... 50 130 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 54, 55, 60

151R150D... 50 150 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 54, 55, 60

151R170D... 50 170 38, 40, 42, 45, 48, 50, 54, 55, 60

151R190D... 50 190 38, 40, 42, 45, 48, 50, 54, 55, 60

STANDARD BIEGESEGMENTE (OD Zoll)

Serie Art. 153 Fr die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 153LR36D..., 153LR46D..., etc.
Art. Sechskant, nm| Radius, mm @ verfiigbar, Zoll OD

153R36D... 40 36 1/4”, 3/8”, 1/12”, 5/8”

153R46D... 40 46 5/8”, 3/14”, 7/18”

153R56D... 40 56 3/47,7/8”, 17, 1"1/8

153R67D... 40 67 3/47,7/8”, 17, 1"1/8, 1"1/4

153R82D... 40 82 17, 171/8, 1"1/4, 1"3/8

153R90D... 50 90 17, 1”1/8, 1"1/4, 1”3/8, 1"1/2, 1"5/8

153R100D... 50 100 17, 171/8, 1"1/4, 1"3/8, 1"1/2, 1°5/8, 1"3/4, 1"7/8

153R112D... 40 112 171/8, 1”1/4, 1”318, 171/2, 1"5/8

153R120D... 50 120 171/4, 173/8, 1"1/2, 175/8, 1"3/4, 1"7/8, 2”

153R130D... 50 130 171/4, 173/8, 1"1/2, 175/8, 1"3/4, 1”718, 27, 2°1/8, 2"1/4, 2"3/8

153R150D... 50 150 171/4, 173/8, 1"1/2, 175/8, 1"3/4, 1"7/8, 2, 2°1/8, 2”1/4, 2"3/8

153R170D... 50 170 171/2, 175/8, 1"3/4, 17718, 2”, 2”1/8, 2"1/4, 2"3/8

153R190D... 50 190 171/2, 1”5/8, 173/4, 177/8, 2", 2"1/8, 2"1/4, 2”3/8

STANDARD BIEGESEGMENTE (Gas Zoll)

Serie Art. 153/1 Fr die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 153/1LR36D..., 153/1LR46D..., etc.
Art. Sechskant, nm| Radius, mm @ verfiigbar, Zoll Gas

153/1R36D... 40 36 1/4”, 3/8”

153/1R46D... 40 46 3/8”, 1/2”

153/1R56D... 40 56 3/87, 1/2”, 3/4”

153/1R67D... 40 67 1/2”,3/4”, 17

153/1R82D... 40 82 3/47, 17

153/1R90D... 50 90 3/4”, 17, 1"1/4

153/1R100D... 50 100 3/4”,17,1"1/4, 1"1/2

153/1R112D... 40 112 17, 1"1/4

153/1R120D... 50 120 17, 171/4, 1"1/2

153/1R130D... 50 130 1"1/4,171/2, 2"

153/1R150D... 50 150 17"1/4,171/2, 2"

153/1R170D... 50 170 1"1/4,171/2, 2"

153/1R190D... 50 190 1"1/4,171/2, 2"
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Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

—_— Merke:
. ]
STANDARD BIEGESEGMENTE (mm)

Serie art. 151 E

Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
Sechskantwelle 50 ==» nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

TBO50EDT, SB48, SB060

Fir die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 151LR90E..., 151LR100E..., etc.

Art. Sechseck, mm | Radius, mm @ verfiighbar, mm
151R90E... 40 90 25, 26, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42
151R100E... 40 100 25, 26, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42
151R130E... 40 130 32, 35, 38, 40, 42
151R150E... 40 150 32, 35, 38, 40, 42

STANDARD BIEGESEGMENTE (OD Zoll)

Serie art. 153 E

Fir die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 153LR90E..., 153LR100E..., etc.

Art. Sechseck, mm | Radius, mm @ verfiigbar, Zoll OD
153R90E... 40 90 17,171/8, 1"1/4, 1”3/8, 1"1/2, 1”5/8
153R100E... 40 100 1”7,171/8, 1"1/4, 1”3/8, 1"1/2, 1”5/8
153R130E... 40 130 1"1/4,173/8, 1"1/2, 1"5/8
153R150E... 40 150 1"1/4,173/8, 1°1/2, 1"5/8

STANDARD BIEGESEGMENTE (Gas Zoll)

Serie art. 153/1__E

Fur die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 153/1LR90E..., 153/1LR100E..., etc.

Art. Sechseck, mm | Radius, mm @ verfiigbar, Zoll Gas
153/1R90E... 40 90 3/147, 17, 1"1/4
153/1R100E... 40 100 3/47,1”,1"1/4
153/1R130E... 40 130 1"1/4
153/1R150E... 40 150 1"1/4
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Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

R

Merke:

Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
Sechskantwelle 50 == nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

HALB-STANDARD BIEGESEGMENTE FUR ROHRE

Serie Art. 156

TBOS0EDT, SB48, SB060

Fir die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 156LR36, 156LR46, etc.

Art. Sechskant, mm Radius, mm min.g’ mm:nax. mﬁ\,.OD Z?rlll;x. m?ﬁ-Gas Zz::x.
156R36 40 36 19 5/8” 3/8”
156R46 40 46 22 7/8” 1/2”
156R56 40 56 28 171/8 3/4”
156R67 40 67 32 171/4 1”
156R82 40 82 35 173/8 1”
156R90 50 90 42 175/8 171/4
156R100 50 100 5 48 1/4” 17718 1/4” 2"
156R112 40 112 42 175/8 1”
156R120 50 120 55 2" 2"
156R130 50 130 60 2"3/8 27
156R150 50 150 60 273/8 27
156R170 50 170 60 273/8 27
156R190 50 190 60 273/8 2”7

* Rohr- @ angeben. Biegbare Mindestwandstarke 1 mm.

HALB-STANDARD BIEGESEGMENTE FUR ROHRE

Serie Art. 156 E

Fir die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 156LR90E, 156LR100E, etc.

. @, mm* @, OD ZollI* 3, Gas Zoll*
Art. Sechskant, mm Radius, mm min. max. min. max. min. max.
156R90E 40 90
156R100E 40 100 i i i i
156R130E 20 130 5 42 1/4 175/8 1/4 1”1/4
156R150E 40 150
* Rohr- @ angeben. Biegbare Mindestwandstéarke 1 mm.
I () Sevrscaan
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Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

ﬁ:‘w Merke:

Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
Sechskantwelle 50 ==» nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

SPEZIELLE BIEGESEGMENTE FUR ROHRE

Serie Art. 157

TBOS50EDT, SB48, SB060

Fur die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 157LA, 157LB, etc.

Art. Sechskant, mm Radien, mm* min‘.a’ mm’:;ax- m?,;_OD Zo'!':’:x- nﬁh-Gas Z?,LI;;_
157A" 40 Von R10 bis R35 15 5/8” 3/8”
157B 40 Von R36 bis R56 27 171/8 1/2” - 3/4™
157C 40 und 50 Von R57 bis R82 5 35 1/4” 173/8 1/4” 3/4” - 17
157D 40 und 50 Von R83 bis R90 42 175/8 17 -171/4*
157E 40 und 50 Von R91 bis R104 48 17718 171/4
157F 40 und 50 Von R105 bis R120 50 2" 171/2
157G 40 und 50 Von R121 bis R130 60 175/8 171/2
157H 40 und 50 Von R131 bis R150 60 175/8 2"
1571 50 Von R151 bis R170 5 60 1/47 175/8 1/47 2"
157L 50 Von R171 bis R190 60 175/8 27
157M 50 Von R191 bis R225 60 175/8 2”
157N 50 Von R226 bis R260 60 175/8 2”7
1570 50 Von R261 bis R300 60 175/8 2"
157P° 50 Von R191 bis R225 42 76 3” 2"1/2
157Q° 50 Von R226 bis R260 42 76 175/8 3” 171/4 2"1/2
157R? 50 Von R261 bis R300 42 76 3” 2"1/2
157S1° 50 Von R301 bis R350 5 76 3” 2"1/2
157S2° 50 Von R351 bis R400 5 76 1/47 3” 1/47 2"1/2
157S3° 50 Von R401 bis R450 5 76 3” 2"1/2
157S4° 50 Von R451 bis R500 5 76 3” 2"1/2

* Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Maximalradien kénnen in Millimeterschritten angefordert werden
(z.B. von R10 bis R35 = R10, R11, R12, ...).

** Der Rohrdurchmesser muy mit den MefRRangaben der Tabelle tbereinstimmen.

' Spezial-Sechskant Art.050C mit Werkzeughalter verwenden. Fiir das Modell MB42 ist es notwendig den Werkzeughalter mit Spezial-Sechskant

Art. 042C zu verwenden.
Die Biegesegmente sind nur mit den Modellen MG76 und MG030 anwendbar.

2

° Nur mit den verlangerten Modellen anwendbar, da nur an diesen Maschinen Radien bis 500 mm biegbar sind.
* Der maximale Durchmesser hangt im Zusammenhang mit dem angefragten Radius zusammen.
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Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

R

Merke:

Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
Sechskantwelle 50 =» nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

SPEZIELLE BIEGESEGMENTE FUR PROFILE

Serie Art. 158

Art. Sechskant, mm Radien, mm*
158/1' 40 Von R10 bis R35
158/2 40 Von R36 bis R56
158/3 40 und 50 Von R57 bis R82
158/4 40 und 50 Von R83 bis R90
158/5 40 und 50 Von R91 bis R104
158/6 40 und 50 Von R105 bis R120
158/7 40 und 50 Von R121 bis R130
158/8 40 und 50 Von R131 bis R150
158/9 50 Von R151 bis R170
158/10 50 Von R171 bis R190
158/11 50 Von R191 bis R225
158/12 50 Von R226 bis R260
158/13° 50 Von R261 bis R300
158/14° 50 Von R301 bis R350
158/15° 50 Von R351 bis R400
158/16° 50 Von R401 bis R450
158/17° 50 Von R451 bis R500

TBOS0EDT, SB48, SB060

* Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Maximalradien, kénnen in Millimeterschritten angefordert werden
(z.B. von R10 bis R35 = R10, R11, R12, ...).

' Spezial-Sechskant Art.050C mit Werkzeughalter verwenden. Fiir das Modell MB42 ist es notwendig den Werkzeughalter mit Spezial-Sechskant Art. 042C
zu verwenden. In einigen Fallen ist es notwendig, von der Konstruktionsfirma empfohlen, einen speziellen Schaft Art. 050S oder 042S zu verwenden.

? Die Biegesegmente sind nur mit den Modellen MG76 und MG030 anwendbar.

° Nur mit den verlangerten Modellen anwendbar, da nur an diesen Maschinen Radien bis 500 mm biegbar sind.

Bei der Bestellung bitte die entsprechende Biegerichtung des Profils angeben (Ref. A, B, C, ...). Die jeweiligen Biegerichtungen sind in folgender Tabelle

abgebildet:

BEZUGSTABELLE DER BIEGERICHTUNGEN

VIERECKIGES
PROFIL

Lo

(A]

RECHTECKIGES

[FINN
\ Y
aX

L_sp PROFIL T-PROFIL U-PROFIL
RUND VOLL VIERECKIG
VOLL
Lh
IZ' 2 II' FLACH VOLL
Bezliglich der méglichen Biegeradien, wenden Sie sich bitte an den Hersteller.



Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

Sechskantwelle 50 ==» nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

—- Merke: Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
® ]l
TBO50EDT, SB48, SB060

STANDARD BIEGESEGMENTE (mm)

Serie Art. 190

Art. Sechskant, mm| Radius, mm @ verfiighbar, mm
190R36D... 40 36 5,6,8,10,12,13, 14,15
190R40D... 40 40 13, 14, 15, 16, 18
190R46D... 40 46 15, 16, 18
190R56D... 40 56 15, 16, 18, 19, 20
190R67D... 40 67 19, 20, 22
190R82D... 40 82 24, 25, 26
190R96D... 40 96 28
190R112D... 40 112 28, 30, 32, 35
190R130D... 40 130 30, 32, 35, 38, 40, 42

STANDARD BIEGESEGMENTE (OD Zoll)

Serie Art. 193

Art. Sechskant, nm| Radius, mm @ verfiigbar, Zoll OD
193R36D... 40 36 1/4”, 3/8”, 1/2”
193R40D... 40 40 1/2”, 5/8”
193R46D... 40 46 5/8”
193R67D... 40 67 3/4”,7/8”
193R82D... 40 82 1”
193R96D... 40 96 17, 171/8
193R112D... 40 112 171/8, 1"1/4
193R130D... 40 130 171/8, 1"1/4

STANDARD BIEGESEGMENTE (Gas Zoll)

Serie Art. 193/1

Art. Sechskant, nm| Radius, mm @ verfiigbar, Zoll Gas
193/1R36D... 40 36 1/4”
193/1R40D... 40 40 1/4”, 3/8”
193/1R67D... 40 67 1/2”
193/1R82D... 40 82 3/4”
193/1R112D... 40 112 1”

7 O R ERCOLINA.DE



[B] BIEGESEGMENTE DORNLOS

Sechskantwelle 50 ==» nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

—- Merke: Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
® ]l
TBO50EDT, SB48, SB060

HALB-STANDARD BIEGESEGMENTE FUR ROHRE

Serie Art. 197/1

At Sechskant,mm |  Radius,mm | 2™ | B2ZOWODT ] B ZollGal
197/1R36 40 36 15 1/2” 1/4”
197/1R40 40 40 18 5/8” 3/8”
197/1R46 40 46 18 5/8” 3/8”
197/1R56 40 56 20 7/8” 1/2”
197/1R67 40 67 22 7/8” 1/2”
197/1R82 40 82 26 1” 3/4”
197/1R96 40 96 28 . 1”1/8 . 3/4”
197/1R112 40 112 s 35 14 173/8 14 1”
197/1R130 40 130 42 175/8 1”
197/1R150 40 150 42 1”1/8 3/4”
197/1R175 40 175 42 1”1/8 1/2”
197/1R190 40 190 42 1”1/8 1/2”
197/1R230’ 40 230 54 271/8  |Nicht anwendbar|Nicht anwendbar
197/1R260' 40 260 54 2”1/8  [Nicht anwendbar|Nicht anwendbar

* Den Rohrdurchmesser angeben und sich an die maximalen Wandstarken auf der Leistungstabelle der Maschine richten.
Biegbare Mindestwandstarke: 1mm (siehe Tabelle auf Seite 88).

** Der Rohrdurchmesser wird von den angegebenen Tabellen entnommen (von & 38 mm - 1”1/2 bis & 54 mm - 2°1/8 nur fir Kupfer).
' Biegesegmente nur mit Medibender MB42 anwendbar.

SPEZIELLE BIEGESEGMENTE FUR ROHRE

Serie Art. 198 Fur die Leichte Serie, variieren die Artikeln von: 198LA, 198LB, etc.
: * <, mm** @, Zoll OD™ D, Zoll Gas™

Art. Sechskant, mm Radien, mm min. max. min. max. min. max.
198A' 40 VVon R10 bis R35 15 5/8” 1/4”
198B 40 VVon R36 bis R56 27 171/8 3/4”
198C 40 VVon R57 bis R82
198D 40 Von R83 bis R90
198E 40 Von R91 bis R104 , ,
198F 40 Von R105 bis R120 5 35 1/47 138 1/47 !
198G 40 Von R121 bis R130
198H 40 Von R131 bis R150
198l 40 Von R151 bis R170
198K 40 Von R171 bis R190 ” ”
198L° 40 Von R191 bis R225 42 1'5/8 1A
198M* 40 Von R226 bis R260

* Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Maximalradien kdnnen in Millimeterschritten angefordert werden (z.B. von R10 bis R35 = R10, R11, R12, ...).

** Der Rohrdurchmesser wird von den angegebenen Tabellen entnommen.

' Kann nur mit Modell MD071 und MN092 verwendet werden. Fiir das Modell MB42 ist es notwendig das Biegesegment Art. 157/A mit dem Spezial- Sechskant
Art. 042C zu verwenden.

? Anwendbar nur mit den Modellen MB42 und MB42P.

e () $¥eano 7



Q BIEGESEGMENTE DORNLOS

ﬁ:‘w Merke:

Sechskantwelle 40 =» geeignet auf allen Maschinen
Sechskantwelle 50 ==» nur auf MG76, MG030, TB60, TB050,

SPEZIELLE BIEGESEGMENTE FUR PROFILE

Serie Art. 199

Art. Sechskant, mm Radien, mm*
199/1" 40 Von R10 bis R35
199/2 40 Von R36 bis R56
199/3 40 Von R57 bis R82
199/4 40 Von R83 bis R90
199/5 40 Von R91 bis R104
199/6 40 Von R105 bis R120
199/7 40 Von R121 bis R130
199/8 40 Von R131 bis R150
199/9 40 Von R151 bis R170
199/10 40 Von R171 bis R190
199/11° 40 Von R191 bis R225
199/12° 40 Von R226 bis R260

TBOS0EDT, SB48, SB060

* Die Biegeradien zwischen den Mindest.- und Maximalradien, kénnen in Millimeterschritten angefordert werden

(z.B. von R10 bis R35 = R10, R11, R12, ...).

' Das Biegesegment kann nur mit den Modellen MD071 und MN092 verwendet werden. Fir das Modell MB42 ist es notwendig das Biegesegment
Art. 158/1 mit Spezial-Sechskant Art. 042C und Werkzeughalter zu verwenden. In einigen Fallen ist es notwendig, von der Konstruktionsfirma
empfohlen, einen speziellen Schaft Art. 042S zu verwenden.

? Die Biegesegmente sind nur mit den Modellen MB42 und MB42P anwendbar.

Bei der Bestellung bitte die entsprechende Biegerichtung des Profils angeben (Ref. A, B, C, ...). Die jeweiligen Biegerichtungen sind auf der folgenden

Tabelle abgebildet:

BEZUGSTABELLE DER BIEGERICHTUNGEN

VIERECKIGES
PROFIL

RECHTECKIGES
PROFIL

E\\
\ Y
[G}—

T-PROFIL [

U-PROFIL

RUND VOLL

(Z] o

VIERECKIG
VOLL

m Lu

FLACH VOLL

Bezlglich der méglichen Biegeradien, wenden Sie sich bitte an uns.
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Fir eine einfache Auswahl der Biegesegmenten: um die Mindestwandstérken in Betrachtung zu ziehen, wie folgt

vorgehen:
DURCHMESSER (D)
Seatskant( " [ 5 | 6 | 8 | 10 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19
1 1 1 1 1 1 15 | 15 | 1.5 =
40 36 m
1 1 1 1 1 1 1.5 1.5 1.5 2 2.5 @
=
1 1 1 2 2 =
40 46 ]
1 1 1 1.5 2 P
A
Py
1 2 ,;E
40 56
1| 158
DURCHMESSER (D) Auendurchmesser des Rohres
RADIUS (R) Biegeradius (Rohrmitte)

MINDESTWANDSTARKE Mindestwandstarke des Rohres fiir die die Konstruktionsfirma
ein einwandfreies Risultat der Biegung garantiert.

MAX. DURCHMESSER Maximale Biegeleistung der angegebenen Maschine

Uberkreuzt man die Parameter Radius (R) und Durchmesser (D) ergibt sich in der Tabelle ein Kastchen das den
Mindestradius fir eine Biegung bestimmt:

- in rot Mindestwandstarke fiir Rohre in Stahl (R = 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm?) und &hnliche;
- in blau Mindestwandstarke flir Rohre in Edelstahl, Hartkupfer, Aluminium und &hnliche.

e () $¥eano 7



Q TABELLE DER BIEGESEGMENTE: MINDESTWANDSTARKEN

“raceuie 1 Noeeseonente]  swniwra | o mm [ RN C—— !

I MAXIMALE DURCHMESSER
SB48 - SB060 TB60 - TB050 | MG76 - MG030
DURCHMESSER (D) o lEtp o ENe
sechsantf “520* | 5 | 6 [ 8 [10]12[13[14]15] 16 [ 18] 19 zo|22 24| 25 | 26 28|30|32 35|38|40 42|45 48|50 54|55 so|73 76
t e[ ]s]s]1s] 2 [25] o L | | | '
40 36 L | I I I b
ittt 151515 2 |25 ||I|I|"I'|'|'|'l
111 ]s]2]2]2 N L L L [ [ L
40 | 46 [ I P T
__________ 11115222 P o o, b
T|15]15[15] 21 2] 2250 , + " ' ooy Co o b
40 | 56 oyl | I [
________________ 1 fasis)asf -] - -] - LA T
T [ s[5] 225280 + " oo
40 67 ! I I I !
_______________ i N N P e S T e
111111 2|2]2 I | I ! I I | =
a0 | 82 | | | =
2|22 fs] |- L R T g
______________________ S
Tl 1z2z2l2]25]3]3] e L
50 90 ! | [ g
________________________ 15015) 25 25]25[25] -] - | - ! L T : 3
1 22222233 byt 3
50 | 100 | | [ a
________________________ {22 -] -] - A 3
1121212 2 2] 3 : T 2
a0 | 12 | | | A
____________________________ 15| 2| 2 |25|25[25]25 I
T 1 [15]15]25]25] 3] 3 |35]a5] ' ! 3
50 | 120 o 3
_______________________________ 15| 2 | 25|25 25| 3 |35]35]35]35 2
11 [15]15]15]25[25] 3| 3] 3] 3
50 | 130 !
_______________________________ il l2) 22 ]es[3] |- - |
T 1 [12]12]12]25[25] 25| 25]25] 25) |
50 | 150
i fis) o2 )esfss -] -] - [
12]12]12[15]25]25]25[25] 25 !
50 | 170 |
____________________________________ 15[ 15[15[25)25[ 3] 3|33 :
111 12|15 15[15]15] 2
50 | 190 I
1201212 2] 2 [25)25[25]25] |
| TaBELLE2 [ BIEGESEGMENTE Standard in GuBeisen o, Zoll OD [ At [3R__D___ ]
I MAXIMALE DURCHMESSER
SB48 - SB060 TB60 - TB050 | MGT6 - MG030
DURCHMESSER (D) 8| 50| Hors- e
seavsant] "0 ° | var | 38 | 122 | 5w | s [ we | v [ vs [ vwa | vas | v | vss [ vua | vis | 2 [ 2us | 2w | 23 | @
1 1 1 2 X i ' I I I [
40 36 I I : I | I | | | I ! I :
1 1 1 2 [ | | | [
: I I 1 | | ! I
1 2 2 I | !
40 | 46 I | I I I I I I
1 2 2 I I I I I I : I I
________ |
15 1.5 2 25 ! I
40 | s6 | : ' ' ! ' | ! !
1.5 1.5 - - ! I I | I : |
7 1 5 2 25 ! [ [ [ [ : | |
40 67 1 | | | 1 !
1 1 - - - : | 1
___________ 1 1 2 2 : ' : ' : ! ' =
20 | 82 ! [ [ I ! : | I 2
2 - - - | | I ! S
_________________ 1 1 2 2 3 3 I I : : @
50 | 90 ' ' | ! : 2
_________________ 15 | 25 | 25 - - | [ | | I g
1 1 2 2 2 2 3 3 ! | l E
50 | 100 1 ! [ 7]
1 2 2 3 - - . : | @
“““““““““ . 7 y 2 2 ' I [ )
40 | 12 ' [ : : I [ A
1 2 | 25 | 25 | 32 I : : o
1 1 15 | 15 | 25 | 25 | 3 ! | z
50 | 120 I ! 3
______________________ 1 1 2 | 25 | 25 | 25 | 3 2
1 1 15 | 15 | 25 | 25 | 3 3 3 3
50 | 130
1 1 2 2 3 3 - - -
1 1 12 | 12 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25
50 | 150
______________________ 1 1 2 2 | 25 | 3 3 - - -
12 | 12 | 15| 2 | 25 | 25 | 25 | 25
50 | 170
____________________________ 15 | 15 | 25 | 25| s 3 3 3
1 1 15 | 15 | 15 | 15 | 2 2
50 | 190
12 | 12| o 2 | 25 | 25 | 25 | 25
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Q TABELLE DER BIEGESEGMENTE: MINDESTWANDSTARKEN

TABELLE 3 [l BIEGESEGMENTE| Standard in GuReisen g, Zoll Gas [ At [1s81R__D ]

I MAXIMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) SB48 - SB060| TB60 - TB050 MG76 - MG030
Radius
Sechskant ®) 1/14” 3/8” 1/12” 3/4” I 1”7 I 17114 I 17172 I 2” 2"1/2
1 15 1 " ) 1
40 36 1 l | 1
1 15 I I I ! I
I I
1.5 25 | |
40 46 | | |
1 2.5 I I .
______ I I I
1 2 25 |
40 56 | | I |
1 2 - : [
————— I
1 2 2.5 | |
40 67 : !
___________ ] - - l | 1
1 2 1 1 =
40 82 | 1 =
_________________ 2 - | ' S
1 2 3 | 4]
50 20 ! | 2
_________________ 1.5 - - : >
1 2 2 35 =
50 | 100 s s ' ]
__________________ _ - I ;;;:
1 32 1
40 | 112 I F
25 25 I o
________________________ 5
1 25 3 3 3
50 | 120 3
1 2 3 - =
1.5 3 3
50 130
2 3 -
1.2 2.5 2.5
50 150
2 3 -
1.2 2 25
50 170
1.5 25 -
1 1.5 2
50 190
1.2 2 2.5
maseiie o Joiccesonete] — spossl | o,mm T
l MAXIMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) SB48 - SB0G0 TB60 - TB050| MG76 - MG030
Sechsk R*;;')"s 5| 6|8 |10]|12|13|14| 15|16 |18 | 19| 20| 22| 24| 25| 26 |28 | 30 | 32| 35|38 | 40 |42 | 45| 48 | 50 [ 54 | 55| 60 | 73 I 76
111 [ [ [ 1 [ [« ]1[12]15[15[15]2 =
50 225 =
R N 111 a1 a1 ] 1]15] 2] 2]25]25]25 g
0 wo | Pl T T T T T T 11 "T "1 [T [ [ [ ] 22 s[s]15] 2335 E
R N 1111 1] 1151515 25]25|25] - | - |2
w
11 T ] ] [ [ 1]1[12]12]15]3]3]=
50 260 2
R 1l a1 a1 ] 112155l 2] - - | B
11 [ T [ 1 T [« ] 1] 1[12]25[25]%
50 300 5
NN R N 1] a1 12]12]12] 2] 2] 2] &
MAXIMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) SB48 - SB060 TB60 - TBO50 | MG76 - MG030
Sechskant Ra(‘,{')“s 147 | 3187 127 | si8” 3147 | 718" 17 171/8 | 1714 | 1738 | 1712 | 17518 | 173/14 | 17718 27 271/8 | 271/4 | 273/8 3”
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12 12 15 15 15 2 =
50 225 =
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 2 25 25 25 ]
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 12 15 15 15 2 3 2
50 250 s
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 2 25 25 25 = H]
w
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 15 2 2 3 =1
50 260 £
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.5 2 2 2 = E
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 2 =
50 300 3
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.2 1.2 15 1.5 2 =
MAXIMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) SB48 - SB060 TB60 - TBO50 MG76 - MG030
Sechskant| "Ge)"® 147 3/8” 1727 3/4” 17 17114 17172 2 27112
1 1 1 1 1 1 1.2 2 =
50 225 =
1 1 1 1 1.2 25 2
0 250 1 1 1 1 1 1 1.2 2 9 ,_2,'
1 1 1 1 1 1 1.2 - - =
w
iz
0 260 1 1 1 1 1 1 1 1.5 2.5 =
1 1 1 1 1 1 1 - - E
0 2300 1 1 1 1 1 1 1 1 2 S
1 1 1 1 1 1 1 1 1 3

e () $¥eano 7



Q TABELLE DER BIEGESEGMENTE: MINDESTWANDSTARKEN

TABELLE 7 [l BIEGESEGMENTE| Standard in GuBeisen [ o,mm I (LN | B ]

I MAXIMALE DURCHMESSER
MDO71 MN092 MDO070 - MD083' MB42
DURCHMESSER (D) % | ,| _>| —
Sechskant R‘}‘,;'fs 5 6 8 | 10 | 12 | 13 | 14 [ 15 [ 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42
R R :
a0 | 36 I I ! I ! ! I ! I
1 1 1 1 1 1 1511515 2 | 25 | I I I I I I I I !
I ! | | ! 1 ! 1 !
1 1 1 2 2 2 3 | | | | I
40 46 ! I I I
1 1 1 15| 2 2 2 I ! 1 ! ! I ! I !
—————————————— I I I
1 2 2 [ 25| 25| 25| 25| 25 | ' | : :
40 | 56 I I
11515 15| - . . I I I I I
————————————————————— | | | 1 I
1 1 1 1 2 2 2 | 25 : | I | I =
40 | 67 | | =
1 1 112 2] 2 - ! I I =)
————————————————————— | I 7))
1 1 1 2 [ 25| 25| 25 | I .
40 | 82 I =
2 2 2 3 - ! =
_______________________________ 2
1 1 1 2 2 2 | 25| 3 3 |3
40 | 90 ]
1515 25 25|25 - - - - IR
1 1 1 2 2 2 2 2 2 | 3
40 | 100 =
1 1 2 2 2 3 - 13
11212 12| 2 2 3
40 | 112
15| 2 2 | 25| - -] 25
1 1115 15| 15
40 | 130
1 1 2 2 2
1 112 12 ] 12
40 | 150
1 1 15| 2 2

TABELLE 8 [l BiEGESEGMENTE] o, Zoll OD TABELLE 9  [WBIEGESEGMENTE] @, Zoll Gas
Standard in GuBBeisen Standard in GuBeisen

[Art. [153R_D__ [153R_E__ | [ Art. [15311R_D__ [f531rR_E_ |
I MAXIMALE DURCHMESSER I MAXIMALE DURCHMESSER
MDQ71 MN092 MDO070 - MD083 MB42 MDOQ71 | MD070 - MD083 MB42
DURCHMESSER (D) @] Ll 5 EE DURCHMESSER (D) MG/ oot | 2
secsantf oy | 147 | 38> | 12 | sier | a4 | 7 | 1” | 1718 | 17114 | 17318 | 1172 | 17518 147 | 38 1/2"J 347 [ 17| 174
1 1 1 2 na 1 | 1 1 1 2 1 |
sty 1 1 2 | 25 | : : | | I S [ I
| | |
1 2 3 | . : I I 1.5 25 ! |
40 | 46 ) 5 5 | : I I 1] 25 I |
_______ | | -
15 | 25 | 25 | 25 I 1 2 25 I
40| 56 15 | 15 | - ; I : ' 1 2 ) ! o
___________ | | 1 - - - S
o | e 1 1 2 | 25 : | | 1 2 | 25 ]
2 |- - | - &
_______________ =
w | e 1 2 2 | 25 ! 15 | S
________________ 15 | 25 - - ! - 2 I §
1 1 2 2 3 3 1 2 3
* P
40| o0 15 | 25 | 25 | - - - 15 ]
________________________ =
R 1 1 2 2 2 2 1 2 2 |2
40| 100 2 | 2] s - 15 | 3 13
________________________ E
1] 12| 2 3 N
40 2 15 | 25 | 25 | 3 25 | -
R 1 1| 15 | 15 15
401130 1 1 2 2 2
i 1 1] 12 | 12 12
40| 150 1 s | o2 2
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Q TABELLE DER BIEGESEGMENTE: MINDESTWANDSTARKEN

TABELLE 10 [l BIEGESEGMENTE Standard in Aluminium | o, mm | [ At [190R D 1

[ MAXIMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) MD071| MN092| MDO70 - MDuasl MB42
—> —> — —>
Radius
= 5 6 8 | 10 | 12 [ 13 [ 1a | 15 | 16 | 18 [ 19 [ 20 | 22 | 24 | 25 | 26 [ 28 | 30 | 32 | 35 | 38 [ 40 | 42
1 1 1 1 1 1.5 | 15 - ' 1 ' ] ' ] ' ] ' ] ' ] ' ]
40 36 | I I I I I I
1 1 1 1 1 1 15 | 15 | | | | I | I | I | I | I
1 1 1.5 - - | I I I I I
40 40 I I I I I I
1 15| 15| 15| 15 | 1 | I | I | I | I | I
0 6 1 1 - | | | | | I | I | I | I
________________ 1 1 1.5 | I | I | I | I | I
1 1 1 - - I I
40 | se I : I : I : I I E
1 1 1 15 | 15 1 1 1 1 1 £
———————————————— | I I I (=)
1 1 1 1 | 1 | 1 m
40 67 | | | | [
1 1 1.2 | | | | g
——————————————————————— I I
1 1 1
40 82 | ' I ' | ' z
______________________________ - - - ! . ! : ! =
1 I I I =
40 9 | | >
______________________________________ _ [ ! =
1 12 | 12 | 12 m
40 12 | ! =
1.5 - - - 1 5
1 1 1 - 3
50 130 . 3
1 1 1 nur fur Kupfer 1.5 -~
40 150
40 175
40 190

TABELLE 11 [BiEGESEGMENTE] @, Zon OD TABELLE 12 [WBIEGESEGMENTE] @, Zoll Gas
Standard und Halbspezial in Aluminium Standard und Halbspezial in GuBeisen

Art. |193 R_D__ I Standard Art. I193/1 R_D__ I Standard
Art. I197I1 R_D__ I Halbspezial Art. I197I1 R_D__ I Halbspezial

l MAXIMALE DURCHMESSER MAXIMALE DURCHMESSER
DURCHMESSER (D) MDO71 MNO092 MDO070 - MDO083 MB42 DURCHMESSER (D) MNO092 | MD070 - MD083 MB42
—| — — — —|—| =
R‘;‘,’{)“s 147 | 387 | 127 | si8” I 3/4” I 718 I 17 | 178 | 1714 | 1738 | 1712 | 17508 147 | 387 I 1/2” I 3/4” 17 | 171a
1 1 1.5 ! | | 1 | I [ - ) |
40 36 b b ; | : | : | | I | 1 | | |
1 ] | 1 1 |
w ey 1 1.5 I I I I ! I I 1 1 ! . !
1 1 | 1 | I I 1 1 | I
40 ! b | : | | | : b s | :
1 1.5 ! - 1 =
40 ss ] e | | I | I i | | =
1 T | : I I 1 ! o
40 67 1 1o | ! | 12 : 1 2
__________ 1 | | - T T 1 1 =
40 82 | | | =
________________ - I I | e 12 - I S
1 1 1 1 4
40 s 1 _______ 5 ! I | - _1‘ - s ! §
1 1.2 1.2 1 1 1.2 a
40 mwey 1 _________ E - - ! o _1_ _ 1.2 1.5 - =
1.2 - - 1 1 1.2 3
40 gy 15 1.5 s L. 1.2 1 1 2
I I 1 1 1
40 150 | 1.2 1
—————————————————————— ! : [ s e ! !
oy I : [ N 1.2 : I
1 1 1 1
40 150 : | W | :
- Fiir MDO71
Art. [ 157AR D | FurmBa2 Art. [ 198AR D, | o iNbo2
BeLLe 13| o, mm | TABELLE 14 9, Zoll OD TABELLE 15 @, Zoll Gas
DURCHMESSER (D) DURCHMESSER (D) DURCHMESSER (D)
Radius Radius N N . N Radius N N .
®) 5| 6| 8 I 10 I 12 I 13 I 14 I 15 R®) 1/4 3/8 I 172 I 5/8 ®) 1/4 I 3/8 I 1/2
1.2 1.2 | 1 ! ! 1.2 | | | !
12 I | | 12 12 |
15| 1.5 I | 1.5 | I I =
12| 12] 1.2 I . 1.2 [ I Z
16 | | 16 I 16 I =
1.2 15| 1.5 | 1.2 | | I «
1.2 1.2 1.2]15] 2 1 l 1.2 1.5 1 =
20 20 1 20 1 =
12|12 15)] 15| - 1 | 1.2 1.5 | | 1 S
w
12| 12[12] 15[ 15 I 1.2 1.5 3
24 ! 24 | 24 | ! =
12| 12]12]15] 15 I 1.2 1.5 | =
m
12[12[12]15[15] 15 1.2 1.5 1.5 = =
26 : 26 26 I 5
12| 1.2]1.2]15]15]| 1.5 1.2 1.5 1.5 1.2 | 3
12|12 12[15[15[15] 2 ] 2 1.2 1.5 1.5 5 =
30 30 30 !
12| 12]12]15]15]|15] 2| 2 1.2 1.5 1.5 1.2 ,
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[B] GLEITSCHUHE

R

STANDARD GLEITSCHUHE FUR ROHRE

MD083, MN092

Rohrabmessungen:

Serie Art. Maschinen Beschreibung
MG76, MG030, TB60 Serie: Standard in Messing
L TBO50, SB48, SBOGO,
154 ' , . Ideal fiir das Biegen von: Stahl (R = 42 Kg/mm’ - Zugfestigkeit 250 N/mm?) und ahnliche
155 MB42, MB42P, MD070,
MD083, MN092 Rohrabmessungen: Verfiigbare Standarddurchmesser. Siehe Seite 81
152A MG76, MG030, TB6O, Serie: Standard in Gulieisen
154A TB050, SB48, SBO60, Ideal fiir das Biegen von: ~ Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit 250 N/mm?) und &hnliche
MB42, MB42P, MDO70 (schwere Zimmermannsarbeiten
TRl MDO83, MN092
’ Rohrabmessungen: Verfligbare Standarddurchmesser. Siehe Seite 81
Serie: Standard in Messing
MG76, MG030, TB60,
152L TB050, SB48, SBO60, Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
154L MB42, MB42P, MDO70, - Anwendungsbereich Zierarbeiten _ o
155L MD083, MN092 (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
Rohrabmessungen: Verfligbare Standarddurchmesser. Siehe Seite 81
Serie: Standard in Polymere
MG76, MG030, TB60,
152P TB050, SB48, SBO60, Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen)
154P MB42, MB42P, MD070, - Anwendungsbereich Zierarbeiten . o
155P MDO083, MN092 (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
Rohrabmessungen: Verfligbare Standarddurchmesser. Siehe Seite 81
MG76, MG030, TB60, Serie: Standard in Messing
152R TB050, SB48, SB0GO, . . .
154R MB42, MB42P, MDO70, Ideal fiir das Biegen von:  Hartkupfer

Verflgbare Standarddurchmesser. Siehe Seite 81

Gleitschuh in Messing

82

(I\:’c
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Gleitschuh in Messing

Gleitschuh in GuRBeisen Gleitschuh in Polymere
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[B]_GLEITSCHUHE

R

SPEZIELLE GLEITSCHUHE FUR ROHRE

Serie Art. Maschinen Beschreibung
MG76, MG030, TB60, Serie: Spezial in Messing
TB050, SB48, SB060, " . . _ 2 _ P T
1520 MB42, MB42P, MDO70, Ideal fiir das Biegen von: Stahl (R = 42 Kg/mm® - Zugfestigkeit 250 N/mm®) und &hnliche
MD083, MN092 Rohrabmessungen: Verfligbare Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 82
MG76, MG030, TB60, Serie: Spezial in GufReisen oder Stahl
TB050, SB48, SB060 - ; o 2 -
' y ’ Ideal fiir das Biegen von: Stahl (R = 42 Kg/mm?® - Zugfestigkeit 250 N/mm?) und &hnliche
152A... MB42, MB42P, MD070, g (schw(ere Zlmm%rmannsar eiten )
MD083, MN092
Rohrabmessungen: Verfugbare Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 82
MG76, MG030, TB60, Serie: Spezial in Messing
TB050, SB48, SB06O, " . . _ ) . 2 .
152LO0 MB42, MB42P. MDOT0, Ideal fiir das Biegen von: Stahl (R =42 Kg/mm® - Zugfestigkeit 260 N/mm®) und &hnliche
MDO083, MN092 Rohrabmessungen: Verfiigbare Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 82
MG76. MG030. TB60 Serie: Spezial in Messing
TB050, SB48, SB06O, . . .
152/1 MB42, MB42P. MDO70, Ideal fiir das Biegen von: Hartkupfer
MD083, MNO092 Rohrabmessungen: Verflgbare Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 82
Serie: Spezial in Polymere und Nylon
MG76, MG030, TB60,
TB050, SB48, SB060, Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
152N MB42. MB42P MDOT0 - Anwendungsbereich Zierarbeiten
MbOSS MNOQZ ! (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
' Rohrabmessungen: Verfligbare Durchmesser (max. & 40 mm) auf Anfrage. Siehe Seite 82
Serie: Spezial in Nylon, verstarkt mit Stahl
MG76, MG030, TB6O, Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
152U TB050, SB48, SBO60, - Anwendungsbereich Zierarbeiten
MB42, MB42P (wo das Auftrefen von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
Rohrabmessungen: Verfligbare Durchmesser auf Anfrage (mit & > als 40 mm). Siehe S. 82

Gleitschuh in Messing\w Gleitschuh in Messing ™

SPEZIELLE GLEITSCHUHE FUR PROFILE

Gleitschuh in GuBeisen

Gleitschuh in Nylon Gleitschuh in Nylon/Stahl

Serie Artt. Maschinen Beschreibung
MG76, MG030, TB6O, Serie: Spezial in Stahl
159 T ones 53980, | ideal fiir das Biegen von: Profile in Stahl (R = 42 Kg/mm? - Zugfestigkeit NJmn’) und &hnliche
MD083, MN092 Rohrabmessungen: Verfligbare Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 83
MG76, MG030, TB6O, Serie: Spezial in GuReisen
TB050, SB48, SB06O, " . . . _ 2 N 5 I
159/0 MB42. MDO70 Ideal fiir das Biegen von: Profile in Stahl (R = 42 Kg/mm® - Zugfestigkeit. 250 N/mm?) und ahnliche
MD083, MN092 Rohrabmessungen: Verfiigbare Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 83
Serie: Spezial in Nylon
MG76, MG030, TB60,
TB050, SB48, SBO60, Ideal fiir das Biegen von: - Edelstahl, weiche Materialien wie Aluminium (Kupfer ausgeschlossen);
159/P MB42. MDO70 - Anwendungsbereich Zierarbeiten _ o
MDO083, MN092 (wo das Auftreten von Kratzern auf dem Rohr auf das geringste reduziert ist);
Rohrabmessungen: Verfugbare Durchmesser auf Anfrage. Siehe Seite 83

Gleitschuh in Nylon

\/' Gleitschuh in Messing _/Gleitschuh in GuReisen

I (1Y) S scuano 83
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[B] GLEITSCHUHE

R

STANDARD GLEITSCHUHE FUR ROHRE

Serie Art. 152, 154 und 155

Fur die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 152L-, 154L-, 155L-

Art. @, mm Art. @, mm Art. @, 0D Zoll Art. @, Gas Zoll
5 30 1/4” 1/4"
6 32 3/8” 3/8”
8 35 1/2" 1/2"
10 38 5/8" 3/4”
12 40 3/4” 155- 17
13 42 7/8" 1"1/4
14 45 1" 1"1/2
15 48 171/8 2
152- 16 i 50 1"1/4 2"1/2
18 54 154- 173/8
19 55 1"1/2
20 60 175/8
22 63 17314
24 70 1"7/8
25 73 2"
26 76 2"1/8
28 2114
2"3/8
3
Serie Art. 152R, 154R
Art. @, mm Art. @, 0D Zoll
28 171/8
35 173/8
152R- 42 154R- 1"5/8
45 1"3/4
54 271/8
Serie Art. 152A, 154A, 155A
Art. @, mm Art. @, OD Zoll Art. @, Gas Zoll
35 175/8 17
42 154A- 1"7/8 171/4
152A- 48 2"3/8 155A- 171/2
60 2"
Serie Art. 152P, 154P, 155P
Art. @, mm Art. @, OD Zoll Art. @, Gas Zoll
12 1/2" 1/4”
13 154p- 5/8” 155P- 12
14 3/4”
15 7/8"
152P- 16
18
19
20
22
CML
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[B] GLEITSCHUHE

R

SPEZIELLE GLEITSCHUHE FUR ROHRE

Serie Art. 1520

Art. Min. - max. @, mm* Material
1520/1- Von 12 bis 17 Messing
1520/2- Von 18 bis 25 Messing
1520/3- Von 26 bis 31 Messing
1520/4- Von 32 bis 39 Messing
1520/5- Von 40 bis 53 Messing
1520/6- Von 54 bis 66 Messing
1520/7- Von 67 bis 76 Messing

* Fir Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden Maf3e in mm angeben

Serie Art. 152/1

Art. Min. - max. g, mm* Material
152/1A- Von 12 bis 17 Messing
152/1B- Von 18 bis 25 Messing
152/1C- Von 26 bis 31 Messing
152/1D- Von 32 bis 39 Messing
152/1E- Von 40 bis 53 Messing
152/1F- Von 54 bis 66 Messing
152/1G- Von 67 bis 76 Messing

* Fur Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden Mafte in mm angeben

Serie Art. 152A

Art. Min. - max. @, mm* Material
152A1- Von 5 bis 33 Guleisen
152A2- Von 34 bis 42 Guleisen
152A3- Von 43 bis 48 Guleisen
152A4- Von 49 bis 60 Guleisen
152A5- Von 61 bis 69 Stanhl
152A6- Von 70 bis 76 Stahl

* Fir Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden Mafe in mm angeben

Serie Art. 152N

Art. Min. - max. @, mm* Material
152N1- Von 5 bis 10 Polymere
152N2- Von 23 bis 30 Nylon
152N3- Von 31 bis 40 Nylon

* Fir Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden Maf3e in mm angeben

Serie Art. 152U

Art. Min. - max. @, mm* Material
152U1- Von 41 bis 50 Stahl / Nylon
152U2- Von 51 bis 60 Stahl / Nylon
152U3- Von 61 bis 76 Stahl / Nylon

* Fir Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden Maf3e in mm angeben

e (M

CML
DEUTSCHLAND

Fur die leichte Serie variieren die angegebenen Artikeln wie folgt: 1520L/1-, 1520L/2,
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[B] GLEITSCHUHE

R

SPEZIELLE GLEITSCHUHE FUR PROFILE

Serie Art. 159

in STAHL, Art. ]in MESSING, Art.| in NYLON, Art. Profil Ref.
159/1 159/01 159/P1 A
159/2 159/02 159/P2 B
159/3 159/03 159/P3 C
159/4 159/04 159/P4 D
159/5 159/05 159/P5 E
159/6 159/06 159/P6 F
159/7 159/07 159/P7 G
159/8 159/08 159/P8 X
159/9 159/09 159/P9 M

SPEZIELLE ROLLEN FUR VOLLMATERIALIEN

Art. Rolle Maschine Profil Ref.

050J MG76, MG030 ZI
Z

0501 TB60, TB050 |

Z

084M MB42, MB42P I
Z

P084B MDO070, MD083 I
Z

P092C MNO092 I

— : - :
Art. 050J Art. 0501 Art. 084M
<G &%
Art. P084B Art. P092C

Bei der Bestellung bitte die entsprechende Biegerichtung des Profils angeben (Ref. A, B, C, ...). Die jeweiligen Biegerichtungen sind in folgender Tabelle

abgebildet:
BEZUGSTABELLE DER BIEGERICHTUNGEN
PROFIL 0 - E\:
IE L RECHTECKIGES @"'
PROFIL 1 U-PROFIL

RUND VOLL VIERECKIG

VOLL
IZ' © II' y FLACH VOLL

Beziiglich der moglichen Biegeradien, wenden Sie sich bitte an den Hersteller.

86 (m %l:'l"lrls'cumnn
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— Fur Art. 087
) n @ — Zubehor Schraubstock fiir Medibender — @
Art. MD070 - MD083 _~

Art. 087 - Schraubstock fiir Medibender
Art. MD070 - MD083
fir das Aufweiten, Flanschen und Rohre kalibrieren

SPANNBACKEN
SPANNBACKEN, in mm SPANNBACKEN, in OD Zoll
Art. @ Rohr, mm Art. @ Rohr, Zoll
300 12-14-18-28 400 3/8” - 1/2” - 5/8” - 3/4”
301 10-16-22-35 401 171/8 - 7/8”
302 25-32 402 171/4 - 1”7
303 20 - 30 - 403 173/8
304 36 404 171/2
305 38 Spannbacken, in mm und Zoll 405 175/8
306 40 zur Klemmung des Rohrs 406 @ auf Anfrage
307 15-42
308 & auf Anfrage
STEMPEL ZUM TIEFZIEHEN
STEMPEL ZUM TIEFZIEHEN, in mm STEMPEL ZUM TIEFZIEHEN, in OD Zoll
Material: Material:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl
TR ST T e e ]
Art. @ Rohr, mm | Max. Wandstarke, Art. @ Rohr, Zoll | Max. Wandstdrke,
310 10 1.5 410 3/8” 1.5
311 12 1.5 411 1/2” 1.5
312 14 1.5 412 5/8” 1.5
313 15 1.5 413 3/4” 1.5
314 16 1.5 414 7/8” 1.5
315 18 1.5 415 17 1.5
316 20 1.5 416 171/8 1.5
317 22 1.5 417 171/4 1.5
318 25 1.5 418 173/8 1.5
319 28 1.5 419 171/2 1.5
320 30 1.5 420 1"5/8 1.5
321 32 1.5 421 @& auf Anfrage 1.5
322 35 1.5
323 36 1.5
324 38 1.5
325 40 1.5
326 42 1.5
327 @ auf Anfrage

e () $¥eano 5



_— Fiir Art. 087
_ql @ — Zubehor Schraubstock fiir Medibender — @
Art. MD070 - MD083

STEMPEL ZUM REDUZIEREN

STEMPEL ZUM REDUZIEREN, in mm STEMPEL ZUM REDUZIEREN, in OD Zoll
Material: Material:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl
; e e ; T T
I———— M—————
Art. @ Rohr, mm Max. Wre:]r:gstéirke, @ Rohr, Zoll Max. Wra;]r:gstérke,
330 42 - 35 1 430 175/8 - 1”3/8 1
331 42 - 35 1.5 431 175/8 - 1”3/8 1.5
332 40 - 36 1 432 173/8 - 1”1/8 1
333 40 - 36 1.5 433 173/8 - 1”1/8 1.5
334 36 - 28 1 434 1”1/8 - 7/8” 1
335 36 - 28 1.5 435 171/8 - 7/8” 1.5
336 35 -28 1 436 7/8” - 5/8” 1.5
337 35 -28 1.5 437 7/8” - 5/8” 1
338 28 - 22 1 438 3/4” - 5/8” 1
339 28 - 22 1.5 439 3/4” - 5/8” 1.5
339/1 22 -18 1 440 & auf Anfrage 1
339/2 22 -18 1.5
340 22 -16 1
341 22 -16 1.5
342 22 -15 1
343 22 -15 1.5
344 @ auf Anfrage
Beispiel: Stempel fir Rohr & 42 - 35, Wandstarke 1mm, reduziert ein
Rohr @ 42, Wandstarke 1mm um ein Rohr mit @ 35 einfihren zu kénnen.
STEMPEL FUR FLACHE ROHRSTUTZEN
STEMPEL FUR FLACHE ROHRSTUTZEN in mm STEMPEL FUR FLACHE ROHRSTUTZEN in OD Zoll

Werkstoff: Werkstoff:
Kupfer, Messmg, Aluminium, ausgegluhter Stahl Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl

_ il

@ Rohr, mm | Max. Wandstarke, Art. @ Rohr, Zoll | Max. Wandstarke,

350 10 1.5 450 3/8” 1.5

351 12 1.5 451 1/2” 1.5

352 14 15 452 5/8” 15

353 15 1.5 453 3/4” 1.5

354 16 1.5 454 7/8” 1.5

355 18 1.5 455 & auf Anfrage 1.5

356 22 1.5

357 & auf Anfrage
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STEMPEL FUR DOPPELTE ROHRSTUTZEN

- Fir Art. 087
_ql @ — Zubehdr Schraubstock fiir Medibender — ®
Art. MD070 - MD083

STEMPEL FUR DOPPELTE ROHRSTUTZEN, in mm
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl

STEMPEL FUR DOPPELTE ROHRSTUTZEN, in OD Zoll
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl

@ Rohr, Zoll Max. Wranr:gstarke
460 3/8” 1
461 1/2” 1
462 5/8” 1
463 3/4” 1
464 7/8” 1
465 & auf Anfrage 1

@ Rohr, mm Max. Wre:]r:rcllstarke

360 10 1.5

361 12 1

362 14 1.5

363 15 1.5

364 16 1.5

365 18 1.5

366 22 1.5

367 & auf Anfrage

STEMPEL FUR GAS ROHRSTUTZEN

STEMPEL FUR GAS ROHRSTUTZEN, in mm
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl

STEMPEL FUR GASROHRSTUTZEN, in OD Zoll
Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl

Art. @ Rohr, mm Max. Wranr:gstérke,
470 3/8” 1.5
471 1/2” 1.5
472 5/8” 1.5
473 3/4” 1.5
474 7/8” 1.5
475 & auf Anfrage 1.5

Art. @ Rohr, mm Max. Wranrrlrc‘lstarke,
370 ) -

371 12 L

372 14 :

373 15 L

374 16 1

375 18 L

376 22 1

377 @ auf Anfrage

STEMPEL FUR KONISCHE ROHRSTUTZEN

STEMPEL FUR KONISCHE ROHRSTUTZEN, in mm

Werkstoff:
Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl

STEMPEL FUR KONISCHE ROHRSTUTZEN, in OD Zoll

Art. Kegeligkeit |Max. @ des Rohrs,
380 37° 10 - 28

381 45° 10 - 28

382 & auf Anfrage

I () s

Werkstoff:

Kupfer, Messing, Aluminium, ausgegliihter Stahl
Jm - .
=

Art. Kegeligkeit |Max. @ des Rohrs,
480 37° 1”1/8 (28 mm)
481 45° 3/8”-1"1/8
482 & auf Anfrage
DEUTSCHLAND 89




[B] DORNWERKZEUGE

0! @ — Fir MG030 mit Dorneinheit — @

WERKZEUGE AUF ANFRAGE

ROHRDURCHMESSER*
mm- | Von 6 bis 13 | Von 14 bis 21 | Von 22 bis 25 | Von 26 bis 33 | Von 34 bis 35 | Von 36 bis 38 | Von 39 bisd8 | Von 49 bis 51 | Von 52bis 60 {Von 61 bis 64 | Von 65 bis 73 | Von 74 bis 76
oD 112 1 112 2 212
GAS 12 1 112 7 2112
* Wandstarke max. 3.5 mm
FUR ROHRE IN STAHL ST37/42 UND AHNLICHE
A21RMNM | A21RNM2 | A21RAI3 | A21RMI4 | A21RMI5 | A21RI21 | A21RI212 | A21R/2/3 | A21RI2/4 | A21R/2/5 | A21RI2/6 | A21R/2I7
E' ";‘ffr*l‘far A21FKIM/2| A21FKII3| A21FKI/4| A21FKI/5| A21FKI2/1 | A21FKI2/2| A21FKI2/3| A21FKI214| A21FKI2/5| A21FKI2/6| A21FK/2/7
A201 | A202 | A2013 | A20/4 | A20/5 | A20M/1 | A201/2 | A201/3 | A20M/4 | A20/1/5 | A20/1/6 | A20/1/7

FUR ROHRE IN EDELSTAHL UND AHNLICHE

STARRER DORN IN AMPCO BRONZE A21RI3M | A21RI312 | A21RI3/3 | A21RI3i4 | A2MRI3/5 | A21RI4/1 | A21RI4I2 | A21RIAI3 | A21RI4I4 | A21RIAIS | A21RI4I6 | A21RIATT
A2 LTS eneht | A21FKI3/2| AZ1FK/3/3| AZ1FKI3/4| AZ1FKI3IS| AZ1FKIAI | AZIFKI4I2| A21FKIAI3| A21FKIAIA| A21FKIA/S| AZIFKIATS| AZIFKIAT

SCHLITTEN IN POLYMERE A20P/1 | A20P/2 | A20P/3 | A20P/4 | A20P/5 | A20-1P/1 | A20-1P/2 | A20-1P/3 | A20-1P/4 | A20-1P/5 | A20-1P/6 | A20-1P/7

Art.

FUR ALLE WERKSTOFFE

SPANNBACKE IN GUREISEN A2211 A2212 A2213 A22/4 A22/5 | A22111 | A22M12 | A2211/3 | A22/1/4 | A221/5 | A2211/6 | A22/1/7

FALTENGLATTER IN MESSING A241 A24]2 A24/3 A24/4 A24/5 | A241111 | A2411/2 | A2411/3 | A24/1/4 | A24/1/5 | A24/1/6 | A24/1/7

\

A21R - Starrer Dorn in Stahl A21FK/1-/2 - Flexibler Dorn in Stahl ~ A21R - Starrer Dorn in Ampco Bronze ~ A21FKI3-/4 - Flexibler Dom in Ampco Bronze

- - prme— i -

A20 - Schlitten aus geharteten Stahl ~ A20P - Schlitten in Polymere A22 - Spannbacke in GuReisen A24 - Faltenglatter in Messing

Art.

FUR ALLE WERKSTOFFE Fir Dorn Fir Dorn Fir Dorn Fir Dorn Fir Dorn
kleins als @ 16 mm | von @ 16 bis @ 17 mm | von & 18 bis @ 19 mm | von @ 20 bis & 26 mm | von @ 27 bis & 76 mm

DORNSTANGE FUR MASCHINEN MIT 3 m NUTZUNGSLANGE . A1211 A03/14 A03/16 A03/18 A03/25*

rt

DORNSTANGE FUR MASCHINEN MIT 6 m NUTZUNGSLANGE A1211 A06/14 A06/16 A06/18 AQ6/25*

* Maschinenausstattung

AO3 - AO6 - Dornstange
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Q BIEGESEGMENTE FUR DORNEINHEIT

R

BIEGESEGMENTE AUS GUREISEN

Fir Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden MaRe in mm kontrollieren.

@ — Fir MG030 mit Dorneinheit — @

Art. Radien, mm* @, mm** Art. Radien, mm* 2, mm**
AR19/10-13 Von 10 bis 19 Von 10 bis 13 AR133/26-33 Von 26 bis 33
AR32/10-13 . Von 10 bis 13 AR133/34-35 Von 34 bis 35

Von 20 bis 32 - -

AR32/14-21 Von 14 bis 21 AR133/36-38 Von 36 bis 38
AR43/10-13 Von 10 bis 13 AR133/39-48 Von 39 bis 48
AR43/14-21 Von 33 bis 43 Von 14 bis 21 AR133/49-51 Von 122 bis 133 \on 49 bis 51
AR43/22-25 Von 22 bis 25 AR133/52-60 Von 52 bis 60
AR53/10-13 Von 10 bis 13 AR133/61-64 Von 61 bis 64
AR53/14-21 Von 14 bis 21 AR133/65-73 Von 65 bis 73
AR53/22-25 Von 44 bis 53 Von 22 bis 25 AR133/74-76 Von 74 bis 76
AR53/26-33 Von 26 bis 33 AR151/34-35 Von 34 bis 35
AR53/34-35 Von 34 bis 35 AR151/36-38 Von 36 bis 38
AR67/14-21 Von 14 bis 21 AR151/39-48 Von 39 bis 48
ARG67/22-25 Von 22 bis 25 AR151/49-51 Von 134 bis 151 Von 49 bis 51
AR67/26-33 Von 54 bis 67 Von 26 bis 33 AR151/52-60 Von 52 bis 60
ARG67/34-35 Von 34 bis 35 AR151/61-64 Von 61 bis 64
ARG67/36-38 Von 36 bis 38 AR151/65-73 Von 65 bis 73
AR84/14-21 Von 14 bis 21 AR151/74-76 \on 74 bis 76
AR84/22-25 Von 22 bis 25 AR178/39-48 Von 39 bis 48
AR84/26-33 Von 26 bis 33 AR178/49-51 \on 49 bis 51
ARB84/34-35 Von 68 bis 84 Von 34 bis 35 AR178/52-60 Von 152 bis 178 Von 52 bis 60
AR84/36-38 Von 36 bis 38 AR178/61-64 Von 61 bis 64
AR84/39-48 Von 39 bis 48 AR178/65-73 Von 65 bis 73
AR84/49-51 Von 49 bis 51 AR178/74-76 \Von 74 bis 76
AR100/22-25 Von 22 bis 25 AR200/39-48 Von 39 bis 48
AR100/26-33 Von 26 bis 33 AR200/49-51 Von 49 bis 51
AR100/34-35 Von 34 bis 35 AR200/52-60 Von 179 bis 200 Von 52 bis 60
AR100/36-38 Von 85 bis 100 Von 36 bis 38 AR200/61-64 Von 61 bis 64
AR100/39-48 Von 39 bis 48 AR200/65-73 Von 65 bis 73
AR100/49-51 Von 49 bis 51 AR200/74-76 Von 74 bis 76
AR100/52-60 Von 52 bis 60 * Die Biegeradien innerhalb der Mindest- und der MaximalmaRe in der Tabelle, kénnen
AR100/61-64 Von 61 bis 04 il bsll verien 5, R0 o RS RIG RITET2 )
AR110/22-25 Von 22 bis 25
AR110/26-33 Von 26 bis 33
AR110/34-35 Von 34 bis 35 = .
AR110/36.38 Von 36 i 38 BIEGESEGMENTE AUF ANFRAGE (in GuBeisen)
AR110/39-48 Von 101 bis 110 Von 39 bis 48 Fur Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden MaRe in mm kontrollieren.
AR110/49-51 Von 49 bis 51 A Radien, mm*
AR110/52-60 Von 52 bis 60 AR1O Vor 10 bis 19
AR110/61-64 Von 61 bis 64 AR32 Von 20 bis 32
AR110/65-73 Von 65 bis 73 AR43 Von 33 bis 43
AR121/26-33 Von 26 bis 33 AR53 Von 44 bis 53
AR121/34-35 Von 34 bis 35 ARG7 Von 54 bis 67
AR121/36-38 Von 36 bis 38 ARS4 Von 68 bis 84
AR121/39-48 Von 39 bis 48 AR100 Von 85 bis 100
AR121/49-51 Von 111 bis 121 Von 49 bis 51 ART10 Von 101 bis 110
AR121/52-60 Von 52 bis 60 AR121 Von 111 bis 121
AR121/61-64 Von 61 bis 64 AR133 Von 122 bis 133
AR121/65-73 Von 65 bis 73 AR151 Von 134 bis 151
AR121/74-76 Von 74 bis 76 AR178 Von 152 bis 178

AR200 Von 179 bis 200

* Die Biegeradien innerhalb der Mindest- und der MaximalmaRe in der Tabelle, konnen
millimeterweise bestellt werden (Z.B. R10 bis R35 = R10, R11, R12, ...).

Fir Rohrdurchmesser auf Anfrage, welche nicht in der vorherigen Tabelle mit einer Artikelbezeichnung
versehen sind, bitten wir Sie, eine Machbarkeitsstudie iiber unser Technisches Biiro durchfiihren

zu lassen.
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E ERCOPRESS WERKZEUGE

PV 4

WERKZEUGE ZUM FLACHBIEGEN

Art. Beschreibung
V-Prisma mit 4 Kehlen (Breite 16 - 22 - 35 - 50).
EP2MS4V Hoéhe 200 mm. Max. Biegeleistung mit Flachprofilen:
200 x 6 mm bis 90° Biegeleistung.
EP2MS85-80 V-Prisma mit 80 mm Kehle und 200 mm Héhe.

Max. Biegeleistung mit Flachprofile 200 x 10 mm bis 85°.

EP2MS80-140

V-Prisma mit 140 mm Kehle und 200 mm Hoéhe.
Max. Biegeleistung mit Flachprofilen 200 x 15 mm (EP25)
und 200 x 20 (EP45) bis 80° Biegeleistung.

Messerhalter Hohe 200 mm, einschlieRlich ein Messer

EP25-0008-00 mit 3 mm Radius um Flachprofile bis max. 200 x 6 mm
(flir EP25) zu biegen.
Messerhalter Hohe 205 mm, einschlief3lich ein Messer
EP45PC mit 3 mm Radius um Flachprofile bis max. 200 x 10 mm
(flir EP45) zu biegen.
Messer mit 5 mm Radius, 200 mm Hohe.
EPLGORS Max. Biegeleistung mit Flachprofilen 200 x 10 mm (fiir EP25).
Messer mit 10 mm Radius, 200 mm Héhe.
EPLGOR10 Max. Biegeleistung mit Flachprofile 200 x 15 mm (fiir EP25).
Messer mit 5 mm Radius, 200 mm Héhe.
EP4CRS Max. Biegeleistung mit Flachprofile 200 x 12 mm (fir EP45).
Messer mit 10 mm Radius, 200 mm Hohe.
EPACR10 Max. Biegeleistung mit Flachprofile 200 x 15 mm (fiir EP45).
EP4CR15 Messer mit 15 mm Radius, 200 mm Hohe.

Max. Biegeleistung mit Flachprofile 200 x 20 mm (fiir EP45) .

WERKZEUGE ZUM TIEFZIEHEN/VERJUNGERN

Artikel Beschreibung
Spannbacken (Satz bestehend aus 2 Teilen) @ 10 + 48 mm.
A Bitte genauen @ angeben.
Spannbacken (Satz bestehend aus 2 Teilen) @ 49 + 76 mm.
i Bitte genauen @ angeben.
Stempel zum Tiefziehen @ 10 + 48 mm.
A Bitte genauen @ und Wandstarke angeben.
" Stempel zum Tiefziehen @ 49 + 76 mm.
R Bitte genauen @ und Wandstérke angeben.
Stempel zum Reduzieren @ 10 + 48 mm.
*
A Bitte genauen @ und Wandstarke angeben.
" Stempel zum Reduzieren @ 49 + 76 mm.
S Bitte genauen @ und Wandstérke angeben.
EP250-F1 Stempel fir flache Rohrstutzen @ 10 + 48 mm.
: Bitte genauen @ und Wandstérke angeben.
Stempel fiir flache Rohrstutzen @ 49 + 76 mm.
Ak Bitte genauen @ und Wandstérke angeben.
EP250-C1 Stempel fir 45° konische Rohrstutzen @ 10 + 48 mm.
: Bitte genauen @ und Wandstarke angeben.
Stempel flir 45° konische Rohrstutzen @ 49 + 76 mm.
ER250:C2 Bitte genauen @ und Wandstérke angeben.

* Max. Standardnutzlange des Rohrs = 2 x @.
Fir groRere Langen, fordern Sie bitte eine Machbarkeitsstudie iber unser Technisches Biiro an.
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[B] ERCONOTCH WERKZEUGE

O

7 ®—  Fiir EN180 und EN100 —®
Art. EN180 Art. EN100 Rohr-@, mm Art. EN180 Art. EN100 Rohr-@, OD Zoll Rohr-@, mm
EN180-R20A EN100R20 20 EN180-R254A | EN100R10D 17 25.4
EN180-R22A EN100R22 22 EN180-R3175A| EN100R1140D 1°1/4 31.7
EN180-R25A EN100R25 25 EN180-R381A | EN100R1120D 171/2 38.1
EN180-R28A EN100R28 28 EN180-R4445A| EN100R1340D 173/4 44 .4
EN180-R30A EN100R30 30 EN180-R508A | EN100R20D 27 50.8
EN180-R35A EN100R35 35 EN180-R5715A| EN100R2140D 2"1/4 57.1
EN180-R40A EN100R40 40 EN180-R635A | EN100R2120D 2"1/2 63.5
EN180-R45A EN100R45 45 EN180-R6985A - 2”3/4 69.8
EN180-R60A EN100R60 60 EN180-R762A - 37 76.2
EN180-R63A EN100R63 63
EN180-R76A - 76
Art. EN180 Art. EN100 Rohr-@, Gas Zoll Rohr-@, mm
EN180-R213A | EN100R12G 1/2” 21.3
EN180-R269A | EN100R34G 3/4” 26.9
EN180-R337A | EN100R1G 1” 33.7
EN180-R424A | EN100R114G 171/4 42.2
EN180-R483A | EN100R112G 171/2 48.2
EN180-R603A | EN100R2G 27 60.3
EN180-R730A - 2"1/2P 73.0
EN180-R889A - 3” 88.9
Art. EN180* Rohr-@, mm Art. EN100* Rohr-@, mm
EN180080 219 - 24 EN100-069 219 - 24
EN180081 @25 -33 EN100-070 @25 -333
EN180086 @34 - D45 EN100-071 @34 - D45
EN180089 D46 - D65 EN100-072 46 - D65
EN180091 266 - D90 EN100-073 266 -D76
EN180094 291 -3110 - -
EN180114 2111 - D114 - -
* Andere Rohr-@ , die nicht in den vorherigen Tabellen vermerkt sind, miissen auf Anfrage angefordert werden.
Fiir Rohre in Zoll, bitte die entsprechenden Mafe in mm angeben.
Art. EN100 AbmaRe und Korn Art. EN180 AbmaRe und Korn
EN100-150/1 (100 X 2000 mm P24| EN180-418 |180 X 2000 mm P36
EN100-150 100 X 2000 mm P40[ EN180-197 |180 X 2000 mm P40
EN100-042 100 X 2000 mm P60 - -
EN100-150/4 (100 X 2000 mm P80 - -
* Fir Rohre in Stahl ST37. Mindestbestellmenge: 25 Stiick.
Art. EN100 AbmaRe und Korn]  Art. EN180 AbmaRe und Korn
EN100-148 |100 X 2000 mm P40] EN180-375 |180 X 2000 mm P40
* Fur Edelstahl und Legierungen. Mindestbestellmenge: 25 Stiick.
ZIRKONIUM SCHLEIFBANDER*
Art. EN100 AbmaRe und Korn Art. EN180 AbmaRe und Korn
EN100-163 [100 X 2100 mm P40] EN180-195 |180 X 2100 mm P40
* Fiir das Bandschleifen mit Rollen-@ 140 mm. Mindestbestellmenge: 25 Stiick.
e (1) &% 5




E UMWANDLUNGSTABELLE

ZOLL OD = MILLIMETER

0+ [z ¢+ = [ 2+ [l 3+ [ @7+ = 5+ [=mm
0 50.800 0 76.200 0 101.600 0

(G5B
0

7

1/64 | 0.397 0 25.400 127.000 152.400 177.800
1/32 | 0.794 1/64 | 25.797 1/64 |51.197 1/64 | 76.597 1/64 |[101.997 1/64 |127.397 1/64 |152.797 8 203.200
3/64 | 1.191 1/32 | 26.194 1/32 | 51.594 1/32 | 76.994 1/32 [102.394 1/32 |127.794 1/32 |153.194 © 228.600
1/20 | 1.270 3/64 | 25.591 3/64 | 51.991 3/64 | 77.391 3/64 |102.791 3/64 [128.191 3/64 |153.591 10 | 254.000
1/16 | 1.588 1/16 | 26.988 1/16 | 52.388 116 | 77.788 1/16 [103.188 1/16 |128.588 1/16 |153.988 11 279.400
5/64 | 1.984 5/64 |27.384 5/64 |52.784 5/64 | 78.184 5/64 |103.584 5/64 [128.984 5/64 |154.384 12 | 304.800
3/32 | 2.381 3/32 | 27.781 3/32 | 53.181 3/32 | 78.581 3/32 [103.981 3/32 |129.381 3/32 |154.781 13 | 330.200
7/64 | 2.778 7/64 |28.178 7/64 |53.578 7/64 | 78.978 7/64 |104.378 7/64 |129.778 7/64 |155.178 14 | 355.600
1/8 3.175 1/8 |28.575 1/8 [53.975 1/8 [ 79.375 1/8 (104.775 1/8 [130.175 1/8 |155.575 15 | 381.000
9/64 | 3.572 9/64 |28.972 9/64 |54.372 9/64 | 79.772 9/64 |105.172 9/64 [130.572 9/64 |155.972 16 | 406.400
5/32 | 3.969 5/32 | 29.369 5/32 |54.769 5/32 | 80.169 5/32 |105.569 5/32 |130.969 5/32 |156.369 17 1431.800
11/64 | 4.366 11/64 | 29.766 11/64 |55.166 11/64 | 80.566 11/64 [105.966 11/64 [131.366 11/64 |156.766 18 | 457.200
3/16 | 4.763 3/16 | 30.163 3/16 | 55.563 3/16 | 80.963 3/16 |106.363 3/16 |131.763 3/16 |157.163 19 [482.600
13/64 | 5.159 13/64 | 30.559 13/64 | 55.959 13/64 | 81.359 13/64 |106.759 13/64 |132.159 13/64 [157.559 20 | 508.000
7/32 | 5.556 7/32 | 30.956 7/32 | 56.356 7/32 | 81.756 7/32 |107.156 7/32 |132.556 7132 |157.956 21 533.400
15/64 | 5.953 15/64 |31.353 15/64 | 56.753 15/64 | 82.153 15/64 |107.553 15/64 |132.953 15/64 |158.353 22 |558.800
1/4 6.350 1/4 | 31.750 1/4 [57.150 1/4 | 82.550 1/4  (107.950 1/4  [133.350 1/4 |158.750 23 | 584.200
17/64 | 6.747 17/64 |32.147 17/64 | 57.547 17/64 | 82.947 17/64 |108.347 17/64 |133.747 17/64 [159.147 24 1609.600
9/32 | 7.144 9/32 | 32.544 9/32 | 57.944 9/32 | 83.344 9/32 |108.744 9/32 |134.144 9/32 |159.544 25 |635.000
19/64 | 7.541 19/64 | 32.941 19/64 | 58.341 19/64 | 83.741 19/64 |109.141 19/64 |134.541 19/64 |159.941 26 | 660.400
5/16 | 7.938 5/16 | 33.338 5/16 | 58.738 5/16 | 84.138 5/16 |109.538 5/16 |134.938 5/16 |160.338 27 | 685.800
21/64 | 8.334 21/64 | 33.734 21/64 [59.134 21/64 | 84.534 21/64 |109.934 21/64 [135.334 21/64 (160.734 28 | 711.200
11/32 | 8.731 11/32 [ 34.131 11/32 | 59.531 11/32 | 84.931 11/32 {110.331 11/32 [135.731 11/32 |161.131 29 | 736.600
23/64 | 9.128 23/64 |34.528 23/64 |59.928 23/64 | 85.328 23/64 |110.728 23/64 |136.128 23/64 |161.528 30 [762.000
3/8 9.525 3/8 |34.925 3/8 |60.325 3/8 |85.725 3/8 |111.125 3/8 |136.525 3/8 [161.925 31 787.400
25/64 | 9.922 25/64 |35.322 25/64 [60.722 25/64 | 86.122 25/64 [111.522 25/64 (136.922 25/64 (162.322 32 [812.800
13/32 | 10.319 13/32 | 35.719 13/32 | 61.119 13/32 | 86.519 13/32 |111.919 13/32 |137.319 13/32 |162.719 33 [838.200
27/64 [10.716 27/64 | 36.116 27/64 [61.516 27/64 | 86.916 27/64 |112.316 27/64 (137.716 27/64 [163.116 34 [863.600
7/16 | 11.113 7/16 | 36.513 7/16 |61.913 7/16 | 87.313 7/16 |112.713 7/16 |138.113 7/16 |163.513 35 |889.000
29/64 | 11.509 29/64 | 36.909 29/64 [62.309 29/64 | 87.709 29/64 |113.109 29/64 (138.509 29/64 [163.909 36 [914.400
15/32 | 11.906 15/32 | 37.306 15/32 | 62.706 15/32 | 88.106 15/32 |113.506 15/32 |138.906 15/32 |164.306 37 1939.800
31/64 | 12.303 31/64 [37.703 31/64 |63.103 31/64 | 88.503 31/64 |113.903 31/64 |{139.303 31/64 [164.703 38 [965.200
1/2  [12.700 1/2 | 38.100 1/2  [63.500 1/2 | 88.900 1/2  {114.300 1/2  (139.700 1/2  |165.100 39 [990.600
33/64 | 13.097 33/64 [38.497 33/64 |63.897 33/64 | 89.297 33/64 (114.697 33/64 [140.097 33/64 |165.497 40 |1016.000]
17/32 | 13.494 17/32 | 38.894 17/32 | 64.294 17/32 | 89.694 17/32 |115.094 17/32 |140.494 17/32 |165.894 41 |1041.400]
35/64 | 13.891 35/64 | 39.291 35/64 | 64.691 35/64 | 90.091 35/64 [115.491 35/64 (140.891 35/64 |166.291 42 |1066.800
9/16 | 14.288 9/16 | 39.688 9/16 | 65.088 9/16 | 90.488 9/16 |115.888 9/16 |141.288 9/16 |166.688 43 |1092.200
37/64 | 14.684 37/64 | 40.084 37/64 [65.484 37/64 | 90.884 37/64 (116.284 37/64 (141.684 37/64 |167.084 44 |1117.600
19/32 | 15.081 19/32 | 40.481 19/32 | 65.881 19/32 | 91.281 19/32 |116.681 19/32 |142.081 19/32 [167.481 45  |1143.000
39/64 | 15.478 39/64 [40.878 39/64 |66.278 39/64 | 91.678 39/64 |117.078 39/64 |142.478 39/64 (167.878 46 |1168.400
5/8 |15.875 5/8 |41.275 5/8 |66.675 5/8 |92.075 5/8 |117.475 5/8 |142.875 5/8 |168.275 47 |1193.800
41/64 | 16.272 41/64 [41.672 41/64 |67.072 41/64 | 92.472 41/64 |117.872 41/64 |143.272 41/64 (168.672 48 |1219.200)
21/32 | 16.669 21/32 |42.069 21/32 | 67.469 21/32 | 92.869 21/32 |118.269 21/32 |143.669 21/32 |169.069 49  |1244.600
43/64 | 17.066 43/64 |42.466 43/64 | 67.866 43/64 | 93.266 43/64 |118.666 43/64 |144.066 43/64 [169.466 50 [1270.000
11/16 | 17.463 11/16 [42.863 11/16 | 68.263 11/16 | 93.663 11/16 |119.063 11/16 |144.463 11/16 [169.863 51 |1295.400
45/64 | 17.859 45/64 |43.259 45/64 | 68.659 45/64 | 94.059 45/64 |119.459 45/64 |144.859 45/64 (170.259 52  [1320.800
23/32 | 18.256 23/32 | 43.656 23/32 |69.059 23/32 | 94.456 23/32 |119.856 23/32 [145.256 23/32 (170.656 53 [1346.200
47/64 | 18.653 47/64 |44.053 47/64 | 69.453 47/64 | 94.853 47/64 |120.253 47/64 |145.653 47/64 |171.053 54  [1371.600
3/4 | 19.050 3/4 | 44.450 3/4 | 69.850 3/4 | 95.250 3/4 |120.650 3/4 |146.050 3/4 |171.450 55 [1397.000
49/64 | 19.447 49/64 |44.847 49/64 | 70.247 49/64 | 95.647 49/64 1121.047 49/64 |146.447 49/64 (171.847 56 [1422.400
25/32 | 19.844 25/32 |45.244 25/32 |70.644 25/32 | 96.044 25/32 |121.444 25/32 |146.844 25/32 |172.244 57  [1447.800
51/64 | 20.241 51/64 | 45.641 51/64 | 71.041 51/64 | 96.441 51/64 (121.841 51/64 [147.241 51/64 |172.641 58 [1473.200
13/16 | 20.638 13/16 | 46.038 13/16 | 71.438 13/16 | 96.838 13/16 |122.238 13/16 |147.638 13/16 |173.038 59  |1498.600
53/64 (21.034 53/64 | 46.434 53/64 (71.834 53/64 | 97.234 53/64 (122.634 53/64 (148.034 53/64 |173.434 60 |1524.000]
27/32 | 21.431 27/32 | 46.831 27/32 | 72.231 27/32 | 97.631 27/32 (123.031 27/32 (148.431 27/32 [173.831 61 |1549.400
55/64 |21.828 55/64 [47.228 55/64 |72.628 55/64 | 98.028 55/64 |123.428 55/64 |148.828 55/64 [174.228 62 |1574.800
718 |22.225 7/8 |47.625 7/8 |73.025 7/8 |98.425 7/8 |123.825 7/8 |149.225 7/8 |174.625 63 |1600.200]
57/64 |22.622 57/64 | 48.022 57/64 |73.422 57/64 | 98.822 57/64 (124.222 57/64 [149.622 57/64 |175.022 64 |1625.600
29/32 |23.019 29/32 |48.419 29/32 |73.819 29/32 | 99.219 29/32 |124.619 29/32 |{150.019 29/32 |175.419 65 |1651.000]
59/64 |23.416 59/64 | 48.816 59/64 |74.216 59/64 | 99.616 59/64 (125.016 59/64 (150.416 59/64 |175.816 66 |1676.400
15/16 | 23.813 15/16 |49.213 15/16 | 74.613 15/16 |100.013 15/16 |125.413 15/16 |150.813 15/16 |176.213 67 |1701.800,
61/64 |24.209 61/64 |49.609 61/64 | 75.009 61/64 (100.409 61/64 [125.809 61/64 [151.209 61/64 [176.609 68  |1727.200
31/32 | 24.606 31/32 [ 50.006 31/32 | 75.406 31/32 (100.806 31/32 [126.206 31/32 [151.606 31/32 |177.006 69 |1752.600
63/64 | 25.003 63/64 | 50.403 63/64 | 75.803 63/64 |101.203 63/64 |126.603 63/64 |152.003 63/64 |177.403 70 [1778.000
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[B] TABELLE ASTM

UMWANDLUNGSTABELLE LAUT ANSI B 36,10 UND API

| @ | Sd | XS | X¥S | sch.10]sch20 | sch.30 | sch.40 | sch.60 | sch.80 |sch.100]sch. 120
. mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

118” 1029 | 1.73 241 - - - - 1.73 - 2.41

114” 1372 | 223 3.02 - - - - 2.23 - 3.02

318" 1714 | 2.31 3.20 - - - - 2.31 - 3.20

112" | 21.34 | 277 3.73 747 - - - 2.77 - 3.73

34" | 2667 | 287 3.91 7.82 - - - 2.87 - 3.91

1” 3340 | 3.38 4.55 9.09 - - - 3.38 - 4.55

1"1/4 | 4216 | 3.56 4.85 9.70 - - - 3.56 - 4.85

1”112 | 4826 | 3.68 5.08 | 10.16 - - - 3.68 - 5.08

27 60.32 | 3.91 5.54 11.07 - - - 3.91 - 5.54

2"/2 | 73.02 | 5.16 7.01 14.02 - - - 5.16 - 7.01

3” 88.90 | 549 762 | 15.24 - - - 5.49 - 7.62

3"/2 | 101.60 | 5.74 8.08 - - - - 5.74 - 8.07

4’ 114.30 | 6.02 856 | 17.12 - - - 6.02 - 8.56 - 11.12

5” 141.30 | 6.55 9.52 | 19.05 - - - 6.55 - 9.52 - 12.70

6” 168.27 | 7.1 11.97 | 21.94 - - - (AN - 11.97 - 14.27

8” 219.07 | 818 | 1270 | 22.22 - 6.35 7.04 818 | 10.34 | 1270 | 15.06 | 18.24 | 20.62
10" | 27305 | 927 | 1270 - - 6.35 7.80 9.27 | 1270 | 15.06 | 18.24 | 21.41 | 2540
12” | 32385 | 9.52 | 12.70 - - 6.35 828 | 1031 | 1427 | 1745 | 21.41 | 2540 | 28.57
14” | 35560 | 9.52 | 12.70 - 6.35 7.92 9.52 1112 | 15.06 | 19.05 | 23.80 | 27.76 | 31.75
16” | 406.40 | 952 | 12.70 - 6.35 7.92 952 | 1270 | 1666 | 2141 | 26.19 | 30.94 | 36.52
18” | 45720 | 952 | 12.70 - 6.35 7.92 112 | 1427 | 19.05 | 23.80 | 29.36 | 34.92 | 39.67
20" | 508.00 | 9.52 | 1270 - 6.35 952 | 1270 | 1506 | 2062 | 26.19 | 3254 | 38.10 | 44.45
24" | 60960 | 952 | 1270 - 6.35 952 | 1427 | 1745 | 2459 | 3094 | 3889 | 46.02 | 52.37
307 | 762.00 - - - 792 | 1270 | 15.87




Q BERECHNUNG DER GESTRECKTEN LANGE

L! L.C. L
LT

L -
Abb. 1 J '| Abb. 2
Beispiel:
R = Biegeradius* R =82mm
A° = Biegewinkel (Grad) A° =90°
i 2TTxR 6.28 x 82
L.C. = Gebogene Ldnge = ———— x A° = 222 204 ° =
9 9 360 L.C. 360 x 90 128.8 mm
X =siehe Abb. 2 X =200 mm
X' = siehe Abb. 2 X' =200 mm
L =Lange gerade Strecke rechts = X -R L = 200-82=118 mm
L' = Lange gerade Strecke links = X'-R L' = 200-82=118 mm
L.T.** = Gesamtléange des gebogenen Rohrs = L.C+L'+L L.T.= 128.8 +118 + 118 = 364.8 mm

* Der Biegeradius wird (iber die Distanz zwischen der Biegeformmitte und dem dufBeren Rand der Biegeform definiert die der Rohrmitte entspricht.
** Theoretischer Wert, der die Ausdehnung des Materials nicht beriicksichtigt.

VOR DER BESTELLUNG

1. Ausflllen der Technischen Anfrage (Seite 100).

2. Grundsatzlich mussen folgende Daten angegeben werden:
) Durchmesser und Abmessungen des Profils;

) Wandstarke;
)
)

Material (AISI/DIN/JIS);
Biegeradius.

a
b
c
d

3. Einige Musterteile konnen flr die Werkzeugabnahme angefragt werden.

4. Fdur spezielle Anwendungen ist es notwendig eine Technische Zeichnung des anzufertigen Teils zuzusenden.

5. Der Hersteller kann nicht fir Werkzeugfehler verantwortlich gemacht werden, wenn bei der Bestellung keine
Zeichnung beigefiigt wurde.
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[B]_TECHNISCHE ANFRAGE
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DAL 1973
SCRIVIAMO LA STORIA
DEL MADE IN ITALY NEL MONDO

CML International SpA - ERCOLINA
Localita Annunziata snc
03030 Piedimonte S. Germano (FR) - Italy

T:+39-0776-40281
F: +39-0776-404801
info@ercolina.com
www.ercolina.it

NIEDERLASSUNGEN

CML DEUTSCHLAND GmbH
Remsweg 27

73660 Urbach

(GERMANY)

Tel (+49) 07181 872 66

Fax (+49) 07181 872 98
info@cml-deutschland.de
www.ercolina.de

CML ASIA Co.,Ltd.

#101, Building 201, Bucheon
Technopark, 397 Seokcheon-ro,
Bucheon, Korea.

Tel: (+82) 32624 1937

Fax :(+82) 32 624 1940
info@ercolina.co.kr

www.ercolina.co.kr
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CML USA Inc

3100 Research Parkway
Davenport, lowa 52806 (USA)
Tel (+1) 563 391 77 00

Fax (+1) 563 391 77 10
info@ercolina-usa.com
www.ercolina-usa.com

CML RUSSIA

Industrial City 142110, Moscow
regio

Podolsk town, building 1, block
2 (Russia)

Tel. (+7) 499 346 79 40
info@ercolina.ru
www.ercolina.it




